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Прочие сплавы   

Сплавы для облицовки высокотемпературной керамикой /
Сплавы с высоким содержанием золота

Biobond® III / Биобонд III 

REF 53 1320 0002          

Degudent® Kiss / Дегудент Кисс 

REF 53 1307 0002         

Degudent® U 94 / Дегудент У 94

REF 53 1306 0002         

Degutan® / Дегутан 

REF 53 1308 0002          

DG® 88 / ДГ 88

REF 53 1305 0002         

Цвет 
сплава Au Pt Pd Ag Cu Sn Zn In

Прочие 
благород. 
сплавы

Прочие 
неблагор. 
сплавы

Средний лин.
КТР (25-500 °C) 
μm/m·K

Средний лин.
КТР (25-600 °C) 
μm/m·K

Интервал 
плавления  
°C

Припой
перед обжигом

Припой
после обжига

Светло- 
желтый

82.6 16.1 – – – – – 1.0 Ir: 0.3 – 13.9 14.2 1140-1220
53 1301 0221 / Degudent® Lot N1W, 
53 1301 0121 / Degudent® Lot N 1

53 1210 0122 / Degulor® Lot 2, 
53 1210 0222 / Unilot 2

Цвет 
сплава Au Pt Pd Ag Cu Sn Zn In

Прочие 
благород. 
сплавы

Прочие 
неблагор. 
сплавы

Средний лин.
КТР (25-500 °C) 
μm/m·K

Средний лин.
КТР (25-600 °C) 
μm/m·K

Интервал 
плавления  
°C

Припой
перед обжигом

Припой
после обжига

Светло- 
желтый

79.4 10.5 6.0 1.3 – – 1.0 1.5 Ir: 0.1 Ta: 0.2 14.1 14.3 1140-1220
53 1302 0221 / Degudent® Lot U1W, 
53 1301 0121 / Degudent® Lot N 1

53 1305 0121 / Lot DG 750

Цвет 
сплава Au Pt Pd Ag Cu Sn Zn In

Прочие 
благород. 
сплавы

Прочие 
неблагор. 
сплавы

Средний лин.
КТР (25-500 °C) 
μm/m·K

Средний лин.
КТР (25-600 °C) 
μm/m·K

Интервал 
плавления  
°C

Припой
перед обжигом

Припой
после обжига

Белый 76.0 9.6 8.9 2.4 0.3 0.8 – 1.5 Ir: 0.1
Re: 0.2/
Ta: 0.2

13.8 14.1 1140-1250

53 1301 0121 / Degudent® Lot N 1, 
53 1301 0221 / Degudent® Lot N1W, 
53 1302 0221 / Degudent® Lot U1W, 
53 1302 0121 / Degudent® Lot U1

53 1210 0122 / Degulor® Lot 2, 
53 1210 0222 / Unilot 2

Цвет 
сплава Au Pt Pd Ag Cu Sn Zn In

Прочие 
благород. 
сплавы

Прочие 
неблагор. 
сплавы

Средний лин.
КТР (25-500 °C) 
μm/m·K

Средний лин.
КТР (25-600 °C) 
μm/m·K

Интервал 
плавления  
°C

Припой
перед обжигом

Припой
после обжига

Белый 80.2 4.0 13.5 – – 2.1 – – Ir: 0.2 – 13.9 14.0 1195-1280 53 1308 0121 / Degutan® Lot 1 53 1308 0122 / Degutan® Lot 2

Цвет 
сплава Au Pt Pd Ag Cu Sn Zn In

Прочие 
благород. 
сплавы

Прочие 
неблагор. 
сплавы

Средний лин.
КТР (25-500 °C) 
μm/m·K

Средний лин.
КТР (25-600 °C) 
μm/m·K

Интервал 
плавления  
°C

Припой
перед обжигом

Припой
после обжига

Белый 80.6 17.0 – – – – 1.9 – Ir: 0.3 Ta: 0.2 13.8 14.1 1050-1190 53 1303 0121 / Degudent® Lot G 1 53 1305 0121 / Lot DG 750
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Прочие сплавы   

Deva® 4 / Дэва 4

REF 53 1407 0002       

Сплавы для облицовки высокотемпературной керамикой / 
Сплавы на основе палладия

Degustar® F / Дегустар Ф

REF 53 1410 0002     

Pors-on® 4 / Порс-он 4

REF 53 1502 0002     

Degupal® G / Дегупал Г

REF 53 1507 0002    

Сплавы для облицовки высокотемпературной керамикой /
Сплавы с низким содержанием золота

Цвет 
сплава Au Pt Pd Ag Cu Sn Zn In

Прочие 
благород. 
сплавы

Прочие 
неблагор. 
сплавы

Средний лин.
КТР (25-500 °C) 
μm/m·K

Средний лин.
КТР (25-600 °C) 
μm/m·K

Интервал 
плавления  
°C

Припой
перед обжигом

Припой
после обжига

Белый 51.1 – 38.5 – – – – 9.0 Ir: 0.2 Ga: 1.2 13.5 13.8 1235-1315

53 1301 0221 / Degudent® Lot N1W, 
53 1301 0121 / Degudent® Lot N 1, 
53 1302 0221 / Degudent® Lot U1W, 
53 1302 0121 / Degudent® Lot U1

53 1210 0222 / Unilot 2, 
53 1403 0121 / Stabilor® Lot 710, 
53 1210 0122 / Degulor® Lot 2

Цвет 
сплава Au Pt Pd Ag Cu Sn Zn In

Прочие 
благород. 
сплавы

Прочие 
неблагор. 
сплавы

Средний лин.
КТР (25-500 °C) 
μm/m·K

Средний лин.
КТР (25-600 °C) 
μm/m·K

Интервал 
плавления  
°C

Припой
перед обжигом

Припой
после обжига

Белый – – 51.9 38.0 – 7.5 1.0 1.5 Ru: 0.1 – 15.1 15.4 1150-1230
53 1303 0121 / Degudent® Lot G 1, 
53 1301 0221 / Degudent® Lot N1W, 
53 1301 0121 / Degudent® Lot N 1

53 1403 0121 / Stabilor® Lot 710, 
53 1210 0122 / Degulor® Lot 2

Цвет 
сплава Au Pt Pd Ag Cu Sn Zn In

Прочие 
благород. 
сплавы

Прочие 
неблагор. 
сплавы

Средний лин.
КТР (25-500 °C) 
μm/m·K

Средний лин.
КТР (25-600 °C) 
μm/m·K

Интервал 
плавления  
°C

Припой
перед обжигом

Припой
после обжига

Белый – – 57.8 30.0 – 6.0 2.0 4.0 Ru: 0.2 – 14.9 15.2 1175-1275

53 1301 0221 / Degudent® Lot N1W, 
53 1301 0121 / Degudent® Lot N 1, 
53 1302 0221 / Degudent® Lot U1W, 
53 1302 0121 / Degudent® Lot U1

53 1403 0121 / Stabilor® Lot 710, 
53 1210 0122 / Degulor® Lot 2

Цвет 
сплава Au Pt Pd Ag Cu Sn Zn In

Прочие 
благород. 
сплавы

Прочие 
неблагор. 
сплавы

Средний лин.
КТР (25-500 °C) 
μm/m·K

Средний лин.
КТР (25-600 °C) 
μm/m·K

Интервал 
плавления  
°C

Припой
перед обжигом

Припой
после обжига

Белый 4.5 – 77.3 7.2 – 4.0 – – Ru: 0.5
Ga: 6.0/
Ge: 0.5

14.1 14.3 1170-1295
53 1303 0121 / Degudent® Lot G 1, 
53 1301 0221 / Degudent® Lot N1W, 
53 1301 0121 / Degudent® Lot N 1

53 1403 0121 / Stabilor® Lot 710, 
53 1210 0122 / Degulor® Lot 2
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Прочие сплавы   

Сплавы для облицовки 
низкотемпературной керамикой

Degunorm® logic / Дегунорм логик

REF 53 1227 0002     

Degudent® LTG / Дегунорм ЛТГ

REF 53 1313 0002     

Stabilor® LTG / Стабилор ЛТГ

REF 53 1412 0002     

Econolloy® / Эконолой

REF 53 1413 0002     

Degulight® / Дегулайт

REF 53 1509 0002     

Цвет 
сплава Au Pt Pd Ag Cu Sn Zn In

Прочие 
благород. 
сплавы

Прочие 
неблагор. 
сплавы

Средний лин.
КТР (25-500 °C) 
μm/m·K

Средний лин.
КТР (25-600 °C) 
μm/m·K

Интервал 
плавления  
°C

Припой
перед обжигом

Припой
после обжига

Желтый 73.8 9.0 – 13.6 – – 2.0 0.5
Ir: 0.1/
Rh: 0.6

Ta: 0.4 16.0 16.2 1010-1070

53 1228 0130 / Degunorm® Lot 930, 
53 1228 0125 / Degunorm® Lot 880 
катушка, 
53 1228 0122 / Degunorm® Lot 880 
прутки,
53 1315 0122 / BiOcclus® Lot G 870

53 1315 0121 / BiOcclus® 
Lot G 710

Цвет 
сплава Au Pt Pd Ag Cu Sn Zn In

Прочие 
благород. 
сплавы

Прочие 
неблагор. 
сплавы

Средний лин.
КТР (25-500 °C) 
μm/m·K

Средний лин.
КТР (25-600 °C) 
μm/m·K

Интервал 
плавления  
°C

Припой
перед обжигом

Припой
после обжига

Желтый 73.1 1.5 5.8 16.0 – 0.5 3.0 – Ir: 0.1 – 16.1 16.6 985-1065

53 1228 0130 / Degunorm® Lot 930, 
53 1228 0125 / Degunorm® Lot 880 
катушка, 
53 1228 0122 / Degunorm® Lot 880 
прутки

53 1228 0123 / Degunorm® Lot 
700 катушка, 
53 1228 0121 / Degunorm® Lot 
700 прутки

Цвет 
сплава Au Pt Pd Ag Cu Sn Zn In

Прочие 
благород. 
сплавы

Прочие 
неблагор. 
сплавы

Средний лин.
КТР (25-500 °C) 
μm/m·K

Средний лин.
КТР (25-600 °C) 
μm/m·K

Интервал 
плавления  
°C

Припой
перед обжигом

Припой
после обжига

Светло- 
желтый 

58.0 – 12.9 25.0 – – 4.0 – Ir: 0.1 – 16.7 17.1 1020-1090
53 1228 0130 / Degunorm® Lot 930, 
53 1315 0122 / BiOcclus® Lot G 870

53 1315 0121 / BiOcclus® 

Lot G 710

Цвет 
сплава Au Pt Pd Ag Cu Sn Zn In

Прочие 
благород. 
сплавы

Прочие 
неблагор. 
сплавы

Средний лин.
КТР (25-500 °C) 
μm/m·K

Средний лин.
КТР (25-600 °C) 
μm/m·K

Интервал 
плавления  
°C

Припой
перед обжигом

Припой
после обжига

Светло- 
желтый 

38.0 – 17.0 36.0 – – – 8.9 Ir: 0.1 – 16.9 17.3 1020-1075 53 1315 0122 / BiOcclus® Lot G 870
53 1315 0121 / BiOcclus® 

Lot G 710

Цвет 
сплава Au Pt Pd Ag Cu Sn Zn In

Прочие 
благород. 
сплавы

Прочие 
неблагор. 
сплавы

Средний лин.
КТР (25-500 °C) 
μm/m·K

Средний лин.
КТР (25-600 °C) 
μm/m·K

Интервал 
плавления  
°C

Припой
перед обжигом

Припой
после обжига

Белый – – 36.9 56.0 – 3.0 4.0 – Ir: 0.5 – 16.5 16.9 1050-1130

53 1228 0130 / Degunorm® Lot 930, 
53 1228 0125 / Degunorm® Lot 880 
катушка, 
53 1228 0122 / Degunorm® Lot 880 
прутки

53 1228 0123 / Degunorm® Lot 
700 катушка, 
53 1228 0121 / Degunorm® Lot 
700 прутки
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Прочие сплавы   

Сплавы для бюгелей / 
Сплавы с высоким содержанием золота

Biolor® SG / Биолор СГ

REF 53 1204 0002     

BiOcclus® inlay / БиОкклюс инлей

REF 53 1206 0002     

Degulor® C / Дегулор Ц

REF 53 1207 0002     

Degulor®  MO / Дегулор МО

REF 53 1209 0002    

Цвет 
сплава Au Pt Pd Ag Cu Sn Zn In

Прочие 
благород. 
сплавы

Прочие 
неблагор. 
сплавы

Средний лин.
КТР (25-500 °C) 
μm/m·K

Средний лин.
КТР (25-600 °C) 
μm/m·K

Интервал плавления  °C
Припой

Желтый 71.0 3.9 – 14.0 10.0 – 1.0 – Ir: 0.1 – – – 880-930 53 1204 0121 / Biolor® Lot G 820

Цвет 
сплава Au Pt Pd Ag Cu Sn Zn In

Прочие 
благород. 
сплавы

Прочие 
неблагор. 
сплавы

Средний лин.
КТР (25-500 °C) 
μm/m·K

Средний лин.
КТР (25-600 
°C) μm/m·K

Интервал плавления  °C
Припой

Желтый 83.3 4.8 – 10.0 – – 1.8 – Ir: 0.1 – – – 980-1060 53 1305 0121 / Lot DG 750

Цвет 
сплава Au Pt Pd Ag Cu Sn Zn In

Прочие 
благород. 
сплавы

Прочие 
неблагор. 
сплавы

Средний лин.
КТР (25-500 °C) 
μm/m·K

Средний лин.
КТР (25-600 °C) 
μm/m·K

Интервал плавления
  °C

Припой

Желтый 74.0 2.4 2.0 13.5 7.0 – 1.0 – Ir: 0.1 – – – 900-975

53 1228 0123 / Degunorm® Lot 700 катушка, 
53 1228 0121 / Degunorm® Lot 700 прутки, 
53 1210 0120 / Degulor® Lot 0, 
53 1210 0121 / Degulor® Lot 1, 
53 1210 0122 / Degulor® Lot 2, 
53 1210 0221 / Unilot 1, 
53 1210 0222 / Unilot 2

Цвет 
сплава Au Pt Pd Ag Cu Sn Zn In

Прочие 
благород. 
сплавы

Прочие 
неблагор. 
сплавы

Средний лин.
КТР (25-500 °C) 
μm/m·K

Средний лин.
КТР (25-600 °C) 
μm/m·K

Интервал плавления  °C
Припой

Желтый 65.5 8.9 1.0 14.0 10.0 – 0.5 – Ir: 0.1 – – – 900-990

53 1210 0120 / Degulor® Lot 0, 
53 1210 0121 / Degulor® Lot 1, 
53 1210 0122 / Degulor® Lot 2, 
53 1210 0221 / Unilot 1, 
53 1210 0222 / Unilot 2
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Прочие сплавы   

Сплавы для бюгелей / 
Сплавы с высоким содержанием золота

Biocrown® IV plus / Биокроун IV плюс

REF 53 1230 0002     

Stabilor® G / Стабилор Г

REF 53 1403 0102       

Сплавы для бюгелей / 
Сплавы на основе серебра и палладия

Palliag® М / Паллиаг М

REF 53 1501 0202      

Сплавы для бюгелей / 
Сплавы с низким содержанием золота

 53 3501 0004/Biosil® l стр. 91

53 3501 0003/Biosil® f стр. 91

Цвет 
сплава Au Pt Pd Ag Cu Sn Zn In

Прочие 
благород. 
сплавы

Прочие 
неблагор. 
сплавы

Средний лин.
КТР (25-500 °C) 
μm/m·K

Средний лин.
КТР (25-600 °C) 
μm/m·K

Интервал плавления  
°C

Припой

Желтый 71.0 7.4 – 11.6 8.2 – 0.5 –
Ir: 0.2/
Rh: 1.1

– – – 900-970

53 1228 0121 / Degunorm® Lot 700 прутки, 
53 1228 0123 / Degunorm® Lot 700 катушка,  
53 1210 0120 / Degulor® Lot 0, 
53 1210 0121 / Degulor® Lot 1, 
53 1210 0122 / Degulor® Lot 2

Цвет 
сплава Au Pt Pd Ag Cu Sn Zn In

Прочие 
благород. 
сплавы

Прочие 
неблагор. 
сплавы

Средний лин.
КТР (25-500 °C) 
μm/m·K

Средний лин.
КТР (25-600 °C) 
μm/m·K

Интервал плавления  °C
Припой

Желтый 58.0 0.1 5.5 23.3 12.0 – 1.0 – Ir: 0.1 – – – 860-940
53 1210 0221 / Unilot 1, 
53 1210 0222 / Unilot 2, 
53 1403 0121 / Stabilor® Lot 710

Цвет 
сплава Au Pt Pd Ag Cu Sn Zn In

Прочие 
благород. 
сплавы

Прочие 
неблагор. 
сплавы

Средний лин.
КТР (25-500 °C) 
μm/m·K

Средний лин.
КТР (25-600 °C) 
μm/m·K

Интервал плавления  
°C

Припой

Белый 2.0 – 27.4 58.5 10.5 – 1.5 – Ir: 0.1 – – – 950-1040 53 1210 0221 / Unilot 1, 1210 0222 / Unilot 2
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Проволока из благородных металлов / Проволока     
           

 Degulor®  / Дегулор

Permador® / Пермадор

Permador® проволока 0.7 мм REF 53 1701 0705

Permador® проволока 1.0 мм REF 53 1701 1005

Permador® проволока 1.2 мм REF 53 1701 1205

Permador® проволока 1.5 мм REF 53 1701 1505

Платиновая фольга 100x 100x 0.02 мм REF 53 1706 0211

Платиновая фольга   90x 50x 0.02 мм REF 53 1706 0291

Платиновая фольга  100x 100x 0.027 мм REF 53 1706 7211

Платиновая фольга  90x 50x 0.027 мм REF 53 1706 7291

Платиновая фольга 

Пломбы с одной поверхностью; 
пломбы с несколькими поверхностями; 
накладки; частичные коронки и коронки 

Пломбы с несколькими поверхностями; коронки; 
мостовидные протезы небольшой протяженности
(при достаточном поперечном сечении мостовидных 
протезов)

Пломбы с несколькими поверхностями; 
коронки; фрезерные работы; 
мостовидные протезы любой 
протяженности

Бюгельные протезы 
с кламмерами

Пиктограммы с показаниями к применению 

 

Большой 
соединительный 
элемент

Супраструктуры 

Degulor® i ретенционная проволока 0.35 мм  REF 53 1202 0005  

Цвет 
сплава Au Pt Pd Ag Cu Sn Zn In

Прочие 
благород. 
сплавы

Прочие 
неблагор. 
сплавы

Средний лин.
КТР (25-500 °C) 
μm/m·K

Средний лин.КТР (25-
600 °C) μm/m·K

Интервал плавления  
°C

Припой

Желтый 78.0 6.9 1.0 14.0 – – – – Ir: 0.1 – – – 1020-1130
53 1210 0120 / Degulor® Lot 0, 
53 1210 0121 / Degulor® Lot 1, 
53 1210 0122 / Degulor® Lot 2

Degulor® i / Дегулор и

Цвет 
сплава Au Pt Pd Ag Cu Sn Zn In

Прочие 
благород. 
сплавы

Прочие 
неблагор. 
сплавы

Средний лин.
КТР (25-500 °C) 
μm/m·K

Средний лин.КТР (25-
600 °C) μm/m·K

Интервал плавления  
°C

Припой

Желтый 65.0 8.9 1.0 13.0 11.5 – 0.5 – Ir: 0.1 – – – 890-1010
53 1210 0120 / Degulor® Lot 0, 
53 1210 0121 / Degulor® Lot 1, 
53 1210 0122 / Degulor® Lot 2

Цвет 
сплава Au Pt Pd Ag Cu Sn Zn In

Прочие 
благород. 
сплавы

Прочие 
неблагор. 
сплавы

Средний лин.
КТР (25-500 °C) 
μm/m·K

Средний лин.КТР (25-
600 °C) μm/m·K

Интервал плавления  
°C

Припой

Белый 60.0 24.9 15.0 – – – – – Ir: 0.1 – – – 1320-1460
53 1210 0120 / Degulor® Lot 0, 
53 1210 0121 / Degulor® Lot 1, 
53 1210 0122 / Degulor® Lot 2

Degulor® проволока 0.7 мм REF 53 1211 0705

Degulor® проволока 0.9 мм REF 53 1211 0905

Degulor® проволока 1.0 мм REF 53 1211 1005

Degulor® проволока 1.1 мм REF 53 1211 1105

Degulor® проволока 1.2 мм REF 53 1211 1205

Degulor® проволока 1.5 мм REF 53 1211 1505

   



DeguDent предлагает системные решения для всех областей зуботехнического производства, одной 
из которых является гальванотехнология Solaris®/Солярис. DeguDent предлагает ванну для золочения, 
гальваноприбор Solaris®/Солярис и подходящие высоко- и низкотемпературные керамические массы. 

Все из одних рук, что означает: надежность и безопасность для зуботехнической лаборатории и для 

пациента. Меню с пояснениями делает работу с прибором надежнее. Автоматическое смывание 

и растворение гипса, простота использования совершенно уникальны.

За один рабочий цикл могут быть гальванизированы до 16 объектов с различной толщиной слоя 

(200 мкм, 250 мкм, 300 мкм), что значительно повышает экономичность работы лаборатории.

 05Гальванотехника

75
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Solaris® / Солярис

Прибор для гальванической обработки в автоматическом режиме, обработка одновременно 16 объектов с  различ-

ной толщиной слоя (три задаваемых параметра в рамках одного рабочего цикла). Меню с пояснениями, а также  

процесс гальванизации с функцией промывания, включая растворение гипса, позволяют работать экономично 

и эффективно с высочайшим качеством очищения. Широкий спектр областей применения: гальванопластика, 

восстановление трения, золочение и т.д.

Технические характеристики 

Габариты                                                                около 480 x 270 x 475 мм
(ширина х глубина х высота)                             

Вес около 12.5 кг

Напряжение                                                                            100/230 В  

Частота сети                                                                                         50/60 Гц

Максимальная потребляемая мощность                                            250 Вт

Гальваноприбор Solaris® / Солярис

Форма поставки: 

1 гальваноприбор, 1 инструкция по зубной технике, 1 инструкция по эксплуатации прибора, 1 магнитный стержень 

для размешивания, 1 инструкция по подключению к сети, 6 катодов коротких/малых из стали (голубая кодировка), 

8 катодов длинных/больших из стали (черная кодировка), 8 катодов для одновременного крепления двух объектов  

из стали (черная кодировка), 1 референц-катод Solaris,  1 катод-уловитель Solaris, 1 центрирующее кольцо, 

1 штекерное место для катодов Solaris,  1 анодный короб Solaris из стали,  2 стеклянных емкости Solaris больших, 

1 стеклянная емкость Solaris малая

REF 53 5010 0001  1 шт.    
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Расходные материалы для Solaris®

Ванна для золочения Solaris®

Гальваническая жидкость для изготовления 

гальванических объектов.

Ванна для золочения Solaris® Supra 
/Солярис супра

Гальваническая жидкость для изготовления гальвани-

ческих объектов, предназначена специально 

для изготовления телескопических и конусных 

коронок, а также для супрастуктур.

REF 53 2545 0052 500 мл 
  

REF 53 2545 0057 500 мл 
  

Активатор Solaris® 50 мл флакон REF 53 2545 0054

Серебряный электропроводный лак Solaris® 5 г флакон REF 53 2545 0151

Разбавитель для серебряного лака Solaris® 30 мл флакон REF 53 2545 0050

Кисточка для серебряного лака Solaris® Airbrush 30 мл флакон REF 53 2545 0059

Очиститель для Airbrush-Set Solaris® 250 мл флакон REF 53 2545 0049

Очиститель для анодов Solaris® 500 мл флакон REF 53 2545 0055

Пылезащитный чехол для прибора Solaris® 1 шт. REF 53 5010 1270

Стеклянная емкость, малая для Solaris® 1 шт. REF 53 5010 0106

Центрирующее кольцо Solaris® для малой стеклянной емкости 1 шт. REF 53 5010 0132

Стеклянная емкость, большая  для Solaris® 1 шт. REF 53 5010 0107

Катод малый для Solaris®, из стали 5 шт. REF 53 5010 0144

Катод большой для Solaris®, из стали 5 шт. REF 53 5010 0143

Катод  для Solaris® для одновременного крепления двух объектов.,  из стали 1 шт. REF 53 5010 0142

Референц-катод для Solaris®, из стали 1 шт. REF 53 5010 0140

Катод-уловитель для Solaris®, из стали 1 шт. REF 53 5010 0141

Штекерное место для катодов Solaris®, из стали 1 шт. REF 53 5010 0119

Катодный блок Solaris® 1 шт. REF 53 5010 0117

Сравнительная модель Solaris® верхняя челюсть/ нижняя челюсть 1 шт. REF 53 5010 0115

Анодный короб для   Solaris®, из стали 1 шт. REF 53 5010 0145

Пластинчатый штекер для анодного короба Solaris® , из стали 1 шт. REF 53 5010 0139

Кисточка размер 2 для Solaris® 1 шт. REF d320005

Кисточка размер 4 для Solaris® 1 шт. REF d320004

Принадлежности для Solaris®
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Принадлежности для Solaris®

Solaris® Pre-Liquid / 
Солярис Пре-Ликвид

Жидкость для обезжиривания и активации при 

восстановлении трения и золочении.

Solaris® Flash-Liquid / 
Солярис Флэш-Ликвид

Гальваническая жидкость для предварительного золо-

чения при восстановления трения и золочении.

REF 53 2545 0148         1000 мл  REF 53 2545 0149 500 мл

Трегер объектов для гальванического процесса при восстановлении 

трения и золочении.

Держатель катодов Solaris® friction / Солярис фрикшэн

Мерный цилиндр Solaris®  50 мл 1 шт. REF 53 5010 0103

Мерный цилиндр Solaris® 250 мл 1 шт. REF 53 5010 0102

Магнитный стержень для размешивания для Solaris® 1 шт. REF 53 5010 0104

Магнитный стержень для размешивания для Solaris®, треугольный 1 шт. REF 53 5010 0133

Губка для улавливания остатков  для Solaris® 5 шт. REF 53 5010 0135

Материалы для восстановления трения 
и золочения Solaris®

REF 53 5010 0146 1 шт.  

Стеклянная емкость Solaris®  friction 1000 мл 
(нельзя использовать с прибором Solaris) 

1 шт. REF 53 5010 0148

Проволока для катода Solaris® friction 8 шт. REF 53 5010 0147
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Ваши профессиональные навыки и материалы нашего производства гарантируют 

высочайший уровень зуботехнических работ со знаком „Made in Germany“.

Претворить в жизнь новую идею, предложить ее на самом высоком уровне качества 

и по разумной цене - вот наша цель. Потому что экономичность работы сегодня - это 

предпосылка для успеха завтра. Пути достижения этой цели представлены в этой главе.

Любая продукция - это результат труда наших зубных техников и интенсивных 

исследований ученых, который перед вводом на рынок проходит строгий контроль качества. 

На нашей фирме, и в научно-исследовательских институтах, в университетах наша 

продукция подвергается различным испытаниям. Только так мы можем предложить Вам тот 

уровень качества продукции, который Вы по праву ожидаете от компании DeguDent.

В процессе воплощения идеи и разработки новинок мы находимся в постоянном диалоге 

с нашими потребителями. Их знания, их желания и опыт находят свое отражение в 

продукции, которую мы представляем на этих страницах. Выбирая продукцию фирмы 

Degu¬Dent, Вы выбираете немецкое качество. 

Приборы и расходные 
материалы 06
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Моделирование

Waxtip / Вакстип

Компактный электрошпатель с электронным управлением для подключения моделировочных инструментов. Диапазон 

температуры от 60°С до 230°С.

Технические характеристики

Напряжение 230 В~

Частота сети 50/60 Гц

Потребляемая мощность 12 Вт

Высота х ширина х глубина 120 x 70 x 60 мл

Вес около 0,5 кг

REF 53 2336 0001  1 шт.  

 

Принадлежности

 

(1)
Ложечка для воска 
(D2)

1 шт. REF 53 2351 1163  

(2)
 Большой нож для моделирования 
(C2)

1 шт. REF 53 2351 1162  

(3)
Зонд с сенсором 
(AS2)

1 шт. REF 53 2351 1160  

(4)
Малый нож для модели¬рования 
с сенсором (BS2)

1 шт. REF 53 2351 1161  

(5)
Колечко для погружения штампиков 
в воск(E2)

1 шт. REF 53 2351 1164  

(6) Держатель для инструментов 1 шт. REF 53 2351 1155  
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Моделирование

Plastodent® art line / Пластодент арт лайн

Моделировочный воск, отвечающий самым высоким требованиям, для техники воскового моделирования. Светлый 

цвет не вызывает утомляемости и обеспечивает отличную контрастность. Воска Plastodent® art line поставляются в 

баночках по 60 г.

Rapid-Flex® / Рапид-Флекс 

 Самоклеющиеся восковые кламмерные профили, 

универсального размера.

REF 53 2351 1174  1 x 200 шт. в упаковке  

Isolit® / Изолит 

Средство для изоляции литейных и моделировочных восков от гипса, цемента, 

пластмассы, металла и керамики.

Isolit® 2 флакона по 50 мл REF 53 2514 0011  

Isolit® 1флакон1000мл REF 53 2514 0013  

Plastodent® Set / воск Пластодент в наборе

 Один рецепт воска – 

четыре различных цвета 

для техники моделирования воска.

REF 53 2537 0012  1 упаковка 4 x 25 г  

(1)
 Моделировочный воск, 
бежевый, удаляется 
с образованием стружки

1x 60 г 
банка

REF 53 2537 0027  

(2)
 Фрезерный воск, серый, 
удаляется с образованием 
стружки

1x 60 г 
банка

REF 53 2537 0028  

(3)
Базовый воск, твердый, 
безусадочный, бордовый 
опаковый

1x 60 г 
банка

REF 53 2537 0025  

(4)
Цервикальный воск, мягкий, 
красный прозрачный

1x 60 г 
банка

REF 53 2537 0026  
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Паковка

Multivac® compact / Мультивак компакт

Полностью программируемый вакуумный смеситель с 10 готовыми программами. 

Нет необходимости в предварительном смешивании шпателем!

Вакуумный насос без масла и не требующий сервисного обслуживания. 

Автоматический контроль выполнения заданных параметров 

наряду с самостоятельным тестированием вакуума.

Технические характеристики 

Напряжение 200–240 В, 50/60 Гц

Максимальная потребляемая мощность 300 Вт

Необходимый сетевой предохранитель 2 AT

Рабочая температура 4–40°C

Высота х ширина х глубина (настенный прибор) 505 x 390 x 315 мм

Высота х ширина х глубина (настольный прибор) 610 x 390 x 315 мм

Вес настенного прибора около14,5 кг

Вес настольного прибора  около16,0 кг

Принадлежности

Программа Windows® PC 1 шт. REF 53 5314 0102  

PC-соединительный кабель с 
адаптером

1 шт. REF 53 5314 0103  

Настенный держатель для 
монтажа

1 шт. REF 53 5314 0104  

Запасной фильтр 1 шт. REF 53 5314 0105  

Настольная подставка (только 
для настенных приборов)

1 шт. REF 53 5314 0106  

Multivac® compact, в комплекте с 1 смесительным 

стаканом малым, 1 смесительным стаканом большим, 

с крышкой и смесительным механизмом, 5 запасными 

фильтрами,1 сверлильным шаблоном, 1 комплектом 

крепежных винтов

REF 53 5314 0001  1 шт.  

Multivac® compact, 
настенный прибор

Multivac® compact, в комплекте с 1 смесительным 

стаканом малым, 1 смесительным стаканом большим, 

с крышкой и смесительным механизмом, 5 запасными 

фильтрами

REF 53 5314 0002  1 шт.  

Multivac® compact, 
настольный прибор
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Паковка

Multivac® eco / Мультивак эко

Вакуумный смеситель, простой в обслуживании, 

для смешивания паковочных масс и гипсов. 

Мотор и помпа не требуют дополнительного обслуживания. 

Предназначен только для крепления на стене.

Технические характеристики 

Напряжение 220-240 В, 50 Гц

Максимальная потребляемая мощность 150 Вт 

Необходимый сетевой предохранитель 2 AT

Рабочая температура 4–40 °C 

Высота х ширина х глубина 520 x 385 x 320 мл 

Вес около 8.8 кг

Смесительные стаканы

(1)
Смесительный стакан экстра-малый (50 мм3) с крышкой и смесительным 
механизмом

1 шт. REF 53 5314 0113  

(2) Смесительный стакан малый (150 мм3) с крышкой и смесительным механизмом 1 шт. REF 53 5314 0100  

(3) Смесительный стакан большой (420 мм3) с крышкой и смесительным механизмом 1 шт. REF 53 5314 0101  

(4)
Смесительный стакан экстра-большой (580 мм3) с крышкой и смесительным 
механизмом

1 шт. REF 53 5314 0114  

Multivac® eco в комплекте с запасным фильтром, 

сверлильным шаблоном, набором для крепления

REF 53 5316 0001  1 шт.  

Multivac® eco

Принадлежности

Запасной фильтр 1 шт. REF 53 5314 0105  

Для Multivac® compact и Multivac® eco,

в комплекте с крышкой и смесительным механизмом.
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Паковка

Deguvest® SR / Дегувест СР

Универсальная паковочная масса c пониженным 

образованием пыли, для быстрого нагрева, 

фосфатная, не содержит углерода для литья 

сплавов из благородных металлов. Замешивается 

на жидкости Universal.

Технические характеристики 

Соотношение при смешивании (порошок: жидкость) 100 г : 22 мл

Время схватывания (n. Vicat)  7–12 мин. 

Рабочий диапазон 4–6 мин.

Общее линейное расширение 1,2–2,4%

Прочность при сжатии  4–8 MPa

Deguvest® SR Упаковка 100 пакетов по 60 г REF 53 2512 0001  

Deguvest® SR Упаковка 50 пакетов по 150 г REF 53 2512 0003  

 

REF 53 2540 0200/

Жидкость Universal  

стр. 88

 Паковочные массы Благородные      Неблагородные      Модельное    Керамика    Speed Традиционные Жидкость
   металлы           металлы                   литье    
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Паковка

Deguvest® Impuls / Дегувест Импульс

Специальная паковочная масса, не содержащая 

углерода и гипса, фосфатная, для всего спектра литья 

из сплавов благородных металлов. Для стандартного 

и быстрого нагрева. В зависимости от технологии 

нагрева замешивается на жидкости Spezial или на 

жидкости Deguvest®.

Технические характеристики 

Соотношение при смешивании (порошок: дист. вода) 100 г : 23 мл

Общее линейное расширение 1,2–2,4%

Время смешивания (в вакууме)  60 с

Рабочий диапазон (при 23°C)  4–6 мин. 

Прочность при сжатии  4–8 Н/мм2

 Deguvest® Impuls Упаковка100 пакетов по 60 г REF 53 2551 0001  

Deguvest® Impuls 2x 4,5 кг мешок REF 53 2551 0002  

Deguvest® Impuls Упаковка50 пакетов по 150 г REF 53 2551 0003  

Deguvest® Impuls 1х 4,5 кг емкость REF 53 2551 0004  

Deguvest® CF / Дегувест ЦФ

Прецизионная паковочная масса, не содержащая 

углерода и гипса, фосфатная, для всего спектра литья 

из сплавов благородных металлов.

Замешивается с жидкостью Deguvest®.

Технические характеристики 

Соотношение при смешивании (порошок: жидкость) 100 г : 22 мл

Время схватывания (n. Vicat) 6–10 мин. 

Рабочий диапазон 4–6 мин.

Общее линейное расширение макс. 2,4%

Прочность при сжатии 4–8 Н/мм2

Deguvest® CF Упаковка100 пакетов по 60 г REF 53 2506 0036  

Deguvest® CF Упаковка 50 пакетов по 150 г REF 53 2506 0038  

Deguvest® CF Бочка 40 кг (10x4 кг) REF 53 2506 0010  

Deguvest® F / Дегувест Ф

Фосфатная, не содержащая гипс и содержащая малое

количество углерода, особо точная паковочная масса

для всего спектра литья из сплавов 

благородных металлов. 

Замешивается с жидкостью 

Deguvest®.

Технические характеристики 

Соотношение при смешивании (порошок: жидкость) 100 г : 15 мл

Время схватывания (n. Vicat)  6–10 мин. 

Рабочий диапазон 5–6 мин.

Общее линейное расширение 1,3–2,1%

Прочность при сжатии  около10 Н/мм2

Deguvest® F Упаковка100 пакетов по 60 г REF 53 2507 0036  

Deguvest® F Упаковка 50 пакетов по 180 г REF 53 2507 0039  

 REF 53 2540 0514/жидкость Spezial   см. на стр. 88 

REF 53 2540 0114/жидкость Spezial   см. на стр. 88 

REF 53 2540 0105/Deguvest® жидкость см. на стр. 88 

REF 53 2540 0014/Deguvest® жидкость см. на стр. 88

 REF 53 2540 0105/Deguvest® жидкость см. на стр. 88

REF 53 2540 0014/Deguvest® жидкость см. на стр. 88

 REF 53 2540 0105/Deguvest® жидкость см. на стр. 88

REF 53 2540 0014/Deguvest® жидкость см. на стр. 88
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Optivest® avanti / Оптивест аванти

Паковочная масса быстрого нагрева для бюгельного 

протезирования из CoCr-сплавов. Идеальная 

поверхность литья, точно регулируемое и четкое 

воспроизведение деталей, замешивается 

с жидкостью Spezial.

Технические характеристики 

Соотношение при смешивании (порошок: жидкость) 100 г : 20 мл

Время схватывания (n. Vicat)  6–8 мин. 

Термическое расширение около 0,8%

Расширение при схватывании < 1%

Прочность при сжатии > 15 MPa

Optivest® avanti Упаковка 20 пакетов по 400 г REF 53 2520 0001  

Deguvest® HFG / Дегувест ХФГ

Традиционная, фосфатная малоуглеродистая 

паковочная масса, не содержащая гипса, 

предназначена для всего спектра литья из сплавов 

благородных металлов. Замешивается с жидкостью 

Deguvest®.

Технические характеристики 

Соотношение при смешивании (порошок : жидкость) 100 г : 15 мл

Время схватывания (n. Vicat)  6–10 мин. 

Рабочий диапазон 3–5 мин.

Общее линейное расширение 1,3–2,1%

Прочность при сжатии  около10 Н/мм2

Deguvest® HFG Упаковка 50 пакетов по 180 г REF 53 2504 0039  

Паковка

53 2540 0014/Deguvest® жидкость

  53 2540 0105/Deguvest® жидкость 

                    см. на стр. 88

 53 2540 0114/жидкость Spezial 

                   см. на стр. 88

Deguvest® California / Дегувест Калифорния

Гипсовая паковочная масса для всех сплавов,

чья температура предварительного прогрева не

превышает 750°C. Экстремально мелкая зернистость

и простота регулировки гарантирует идеальную

поверхность и точную припасовку.

Новинка: Теперь также и для быстрого нагрева! 

Технические характеристики 

Соотношение при смешивании (порошок : жидкость) 100 г : 32–40 мл

Общее линейное расширение  1,3–1,6%

Расширение при схватывании  0,1–0,4%

Термическое расширение  1,2%

Время смешивания (в вакууме) 60 с

Рабочий диапазон (при 20 °C)  7–8 мин.

Deguvest® California Мешок 4 х 4,5 кг REF 53 2505 0500  

Deguvest® California Упаковка 5 кг REF 53 2505 0505  
Замешивается на дистиллированной воде.
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Паковка

Optivest® SR / Оптивест СР

Паковочная масса с пониженным образованием пыли 

для бюгельного протезирования из CoCr-сплавов. 

Масса высшего качества, обладающая великолепными 

свойствами текучести и качеством 

поверхности литья, обеспечивающая 

точность припасовки. 

Замешивается с жидкостью Optivest®.

Технические характеристики 

 Соотношение при смешивании (порошок: жидкость) 100 г : 15 мл 

Время схватывания (n. Vicat) 300–380 с 

Общее линейное расширение) 0,70–1,80% 

Время смешивания 60 с 

Рабочий диапазон 3–5 мин. 

Прочность при сжатии 13 МПа

Optivest® SR Упаковка 40 пакетов по 400 г REF 53 2555 0001  

Optivest® / Оптивест 

Паковочная масса для бюгельного протезирования 

с оптимальным мелкозернистым составом порошка. 

Стабильная поверхность литья и особо точная 

передача деталей гарантируют очень хорошую 

точность посадки и особо гладкую поверхность литья. 

Замешивается с жидкостью Optivest®.

Технические характеристики 

Соотношение при смешивании (порошок: жидкость) 100 г : 15 мл

Общее линейное расширение 0,70–1,80% 

Время смешивания (в вакууме)  1 мин.

Рабочий диапазон 3–4 мин.

Прочность при сжатии  
в зависимости от концентрации жидкости 15–20 Н/мм2

Optivest® Упаковка 100 пакетов по 200 г REF 53 2509 0020  

Optivest® Упаковка 40 пакетов по 400 г REF 53 2509 0030  

Optivest® Бочка с 10 пакетами по 5 кг REF 53 2509 0040  

Biosint® Supra / Биосинт супра

Классическая паковочная масса для модельного литья 

для изготовления дублирующих моделей и литьевых 

форм. Отличная регулировка расширения благодаря 

жидкости для замешивания Biosol® E.

Технические характеристики 

Соотношение при смешивании (порошок: жидкость) 100 г : 15 мл

Общее линейное расширение 0,9–1,65%

Время смешивания (в вакууме)  90–120 с 

Рабочий диапазон 3–5 мин.

Прочность при сжатии  
в зависимости от концентрации жидкости 15–20 Н/мм2

Biosint® Supra Бочка10 пакетов по 5 кг REF 53 2510 0001  

Biosint® Supra Упаковка 45 пакетов по 400 г REF 53 2510 0002  

 REF 53 2540 0095/Optivest® жидкость

REF 53 2540 0091/Optivest® жидкость см. на стр. 88

53 2540 0095/Optivest® жидкость

  53 2540 0091/Optivest® жидкость см. на стр. 88

53 2545 0076/Biosol® E жидкость см. на стр. 88
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Паковка

Жидкость для замешивания 
Spezial / Шпециаль

 Для Deguvest® Impuls и Optivest® Avanti при работе 

в технике быстрого прогрева.

Жидкость Spezial 1x 1350 мл флакон REF 53 2540 0114  

Жидкость Spezial 1x 5000 мл флакон REF 53 2540 0514  

Жидкость для замешивания 
Deguvest®/ Дегувест

Для паковочной массы Deguvest® (Impuls, CF, F, HFG).

Deguvest® жидкость 1x 1350 мл флакон REF 53 2540 0014  

Deguvest® жидкость 1x 5000 мл канистра REF 53 2540 0105  

Жидкость для замешивания 
Universal / Универсаль
 Для паковочной массы Deguvest® SR.

Жидкость Universal 1350 мл флакон REF 53 2540 0200  

Жидкость для замешивания 
Optivest® / Оптивест

Для паковочной массы для изготовлений бюгелей.

Optivest® 
жидкость для смешивания

2000 ml канистра REF 53 2540 0091  

Optivest® 
жидкость для смешивания

5000 ml канистра REF 53 2540 0095  

Жидкость для замешивания 
Biosol® E / Биосол Е

Жидкость для замешивания Biosint® Supra.

 Biosol® E 5000 мл канистра REF 53 2545 0076  

Deguvest® Vlies / Дегувест флис

Deguvest® Vlies рулон 25 м (1 мм x 50 мл) REF 53 2540 0047  

 Вкладка для литьевых кювет на керамической основе, 

не содержащая асбест, особо рекомендуется для 

использования с гипсовыми паковочными массами, 

как например, Deguvest® California и для быстрого 

нагрева. Практичная маркировка на упаковке от 1х-9х 

позволяет точно отмерить вкладку по длине литьевой 

кюветы.
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Паковка

Waxit® / Ваксит

Waxit® 1x 1000 мл флакон REF 53 2518 0013  

Waxit® 1x 145 мл спрей REF 53 2518 0017  

Вкладки в литейные кюветы

Универсальные вкладки в муфель, не содержащие 

асбест, четырех размеров, для вкладывания в кювету 

производства DeguDent перед паковкой 

для обеспечения расширения паковочной массы, 

для стандартного нагрева. 

 Вкладки в муфель
Упаковка 200 полосок 
для кюветы 1x  

REF 53 2540 0040  

 Вкладки в муфель
Упаковка 200 полосок 
для кюветы 3x

REF 53 2540 0041  

 Вкладки в муфель
Упаковка 200 полосок 
для кюветы 6x

REF 53 2540 0042  

 Вкладки в муфель
Упаковка 200 полосок 
для кюветы 9x

REF 53 2540 0043  

Воронкообразователь

(1)
Воронко-
образователь

1 шт. E 1x REF 53 2351 1069  

(1)
Воронко-
образователь

1 шт. E 3x REF 53 2351 1070  

(1)
Воронко-
образователь

1 шт. E 6x REF 53 2351 1071  

(1)
Воронко-
образователь

1 шт. E 9x REF 53 2351 1072  

Бокс для вкладок 
в муфели

Практичное и функциональное приспособление 

для хранения по 200 вкладок размеров 1x-9x 

(с креплением на стене).

Бокс для вкладок 
в муфели

1x бокс, пустой REF 53 2540 0045  

Литейные кюветы

Долговечные кольца из стали для изготовления формы 

для паковочной массы. Четыре различных размера 

для любых литейных установок.

(3) Литейная кювета 1 шт. размер 1x REF 53 2351 0057  

(3) Литейная кювета 1 шт. размер 3x REF 53 2351 0058  

(3)   Литейная кювета 1 шт. размер 6x REF 53 2351 0059  

(3) Литейная кювета 1 шт. размер 9x REF 53 2351 0060  

Щипцы для литейных кювет

Специальные щипцы для надежного захвата

и транспортировки муфелей любых размеров.

Их длина особенно удобна при высоких температурах.

(4) Щипцы для литейных кювет 1 шт. REF 53 2350 0008  

Средство для снятия поверхностного напряжения 

воска и силикона для улучшения качества поверхности 

литья и моделей. 

Поставляется также и в форме спрея.

Универсальный 
воронкообразователь

Цоколь для муфеля всех размеров для литейных 

установок компании DeguDent, 

кроме Prestomat compact.

(2)
Универсальный 
воронкообразователь

1 шт. REF 53 2351 0061  

Форма из твердой резины служит для создания цоколя 

для восковых объектов и формирования оптимальной 

воронки в паковочной массе. Поставляется размеров 

1x-9x для всех литейных установок 

фирмы DeguDent.
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Дублирование

Deguform® / Дегуформ 

Жидкотекучий, аддитивный дублирующий силикон, отвечающий всем требованиям зубной техники. 

Для работы рекомендуем нашу кювету 

для дублирования из пластмассы.
Технические характеристики 

Компонент A белый

Компонент B голубой

Соотношение при смешивании 1:1

Рабочее время (вкл. промешивание) около 5 мин.

Время схватывания около 45 мин.

Конечная твердость (Shore A) 14–16

Линейная усадка 0,08 %

Deguform®  2x 860 мл компоненты A и B REF 53 2511 0002  

Deguform®  2x 5170 мл компоненты A и B REF 53 2511 0012  

Deguform®  2x 18,1 мл компоненты  A и B REF 53 2511 0042  

Deguform® Plus / Дегуформ Плюс

Аддитивный силикон уровня Hightech. Абсолютно безусадочный благодаря системе платинового отверждения. 

Просчитанная твердость (shore A) гарантирует высокую прочность на разрыв и стабильность формы. 

Особенно рекомендуется для дублирования без использования колец.

Технические характеристики 

Компонент A белый

Компонент B синий

Промешивание (вручную/Multivac) 45 с

Соотношение при смешивании 1:1

Рабочее время (вкл. промешивание) 5–7 мин.

Изъятие из формы (при 23 °C) 30 мин.

Конечная твердость (Shore A) 28

Deguform® Plus  2x 860 мл компоненты А и В REF 53 2511 0502  

Deguform® Plus  2x 5170 мл компоненты А и В REF 53 2511 0512  

Кювета для дублирования

Кювета для дублирования 1 шт. REF 53 2351 1281  

 Кювета для дублирования из трех частей с вкладкой из пенопласта и с регулируемой крышкой 

для экономии материала.
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Модельное литье

Biosil® f / Биосил ф

 Особо твердый CoCr-сплав для бюгельного протезирования в форме брусочков.

Технические характеристики 

Тип жесткость пружины

Цвет белый

Массовые доли %  

Co 64,8

Cr 28,5

Mo 5,3

Si 0,5

Mn 0,5

C 0,4

N –

Интервал плавления °C 1320–1380

Температура прогрева литейной формы °C 1000

Твердость по Викерсу HV 10 400

Предел текучести при растяжении 0,02% МПа 700

Предел прочности при растяжении МПа 900

Относительное удлинение при разрыве % 5

Плотность г/см3 8,4

Модуль эластичности ГПа 220
Biosil® f 1x банка 1 кг REF 53 3501 0003  

Biosil® l / Биосил л

Благодаря специальному составу сплав для бюгельного протезирования Biosil® l особенно подходит 

для лазерной сварки. Для этой цели предназначена проволока для лазерной сварки Biosil®.

Технические характеристики 

Тип жесткость пружины

Цвет белый

Массовые доли %

Co 62,5

Cr 30,5

Mo 5,0

Si 1,0

Mn 0,4

C 0,3

N 0,3

Интервал плавления °C 1290–1390

Температура прогрева литейной формы °C 1000

Твердость по Викерсу HV10 375

Предел текучести при растяжении 0,02% МПа 710

Предел прочности при растяжении МПа 900

Относительное удлинение при разрыве % 6

Плотность г/см3 8,2

Модуль эластичности ГПа 220

Biosil®  l 1x банка 1 кг REF 53 3501 0004  

Biosil®  l 1x банка 2,5 кг REF 53 3501 0005  

 

 53 2520 0001/Optivest® Avanti стр. 86, 53 2555 0001/Optivest® SR стр. 87, 53 2509 0020/Optivest® стр. 87
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Degutron® eco / Дегутрон эко

Вакуумная установка для литья под давлением с индукционным нагревом для всех распространенных 

стоматологических сплавов из благородных и неблагородных металлов. Простая в обслуживании. Щадящий 

процесс плавления и быстрый процесс литья позволяют получать стабильные результаты литья. Занимает мало 

места благодаря небольшим размерам. Процесс литья посредством переворота литьевой камеры на 90° вручную. 

Безопасность работы обеспечивается благодаря закрытой системе, начиная от нагрева и до литья.

Технические характеристики 

Объем тигля (макс.) 15 см3 (Керамический тигель) 
 10 см3 (с графитовой вставкой)

Мощность 3,5 КВт

Рабочая температура (макс.) 1.950 °C

Сетевое напряжение 230 В / 16 A, 50 oder 60 Гц

Подключение воды 2,5-5 бар / мин. 1,5 л/мин.

Отвод воды без давления

Температура входящей воды 10-20 °C

Vakuum min. 8m3/h, 0,1 mbar abs.

в комплекте с 1 керамическим тиглем, 1 керамическим 

тиглем с графитовой вставкой, 4 адаптерами муфеля, 

1 пленка для смотрового стекла, 2 пневматическими 

подключениями, 2 шлангами, 1 заглушкой 

и 1 вакуумным насосом Degutron vac

REF 53 5135 0001  1 шт.  

Плавление и литье

REF 53 5135 0100  1 шт.  

Degutron® vac / Дегутрон вак

Высокомощный вакуумный насос для Degutron eco

Degutron® eco
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Плавление и литье

Multicast® compact / Мультикаст компакт

 Аппарат для литья с центрифугой, электрическим нагревом, термостатическим регулятором и предварительным 

выбором девяти программ литья. Запатентованная система AcCon® (ускорение контролируется электроникой) 

и запатентованная геометрия плеча для быстрого и точного наполнения литьевой формы 

(возможно переоборудование плечом для плавления открытым пламенем). 

Задаваемое конечное число оборотов.

Технические характеристики 

Напряжение 230 В, 50/60 Гц 

Максимальная потребляемая мощность 1,5 кВт 

Высота 400/475 мл 

Ширина х глубина 505/550 мл 

Вес с плечом центрифуги 52 кг 

Температура печи 700–1450 °C 

Число оборотов (плавная регулировка) 350–450

Обороты/мин. Число программ 9

Принадлежности

Принтер для Multicast® в комплекте 
с соединительным кабелем, 
1 рулоном бумаги

1 шт. REF 53 2351 1403  

Запасная цветная лента для принтера 1 шт. REF 53 2351 1404  

Запасной рулон бумаги для принтера 1 шт. REF 53 2351 1405  

Плечо центрифуги для литья 
с пламенем

1 шт. REF 53 2351 1401  

Керамические тигли для плавления 
всех благородных сплавов. Для всех 
центрифуг фирмы DeguDent.

Упаковка
1x 10 шт. 

REF 53 2351 0069  

Графитовые тигли из чистого 
электрографита (для всех центрифуг 
DeguDent). Препятствующая 
образованию окислов атмосфера, 
длительный срок службы.

Упаковка
1x 10 шт. 

REF 53 2351 0068  

Высокоэффективная плавильная печь НОМС, доп. актуальная цена на обмотку печи (PTRh-лента).

REF 53 2351 1482  1 шт.  

Высокоэффективная плавильная печь НОМС

Multicast® compact, в комплекте с 1 плечом центрифуги 

для электрического плавления, 

1 высокоэффективной плавильной печью НОМС, 

1 графитовым тиглем, 1 зеркалом

REF 53 2341 0001  1 шт.  

Multicast® compact
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Плавление и литье

Motorcast compact / Моторкаст компакт

Универсальная центрифуга для литья открытым пламенем с запатентованной системой AcCon® 

(ускорение контролируется электроникой) и запатентованной геометрией плеча 

для быстрого и точного наполнения литьевой формы. Задаваемое конечное число оборотов. 

Технические характеристики 

 Напряжение 230 V/50–60 Hz 

Максимальная потребляемая мощность 250 W

Высота 400/475 мм 

Ширина х глубина 505/550 мл 

Вес с плечом центрифуги 42 кг 

Число оборотов (5 ступеней регулировки) 350–450 об/мин.

Аппарат для плавления и паяния

Универсальный прибор с легко заменяемыми горелками. Возможность регулировки пламени одной рукой.

(1) Ручка 1 шт. REF 53 2350 0040  

(2)

 Микрогорелка пропан/ кислород, 
состоит из 3 различных сопел для 
пайки любых стоматологических 
сплавов 

1 шт. REF 53 2350 0044  

(3)
Горелка пропан/кислород для 
паяния любых стоматологических 
сплавов

1 шт. REF 53 2350 0043  

(4)
Горелка пропан/кислород 
для плавления любых 
стоматологических сплавов

1 шт. REF 53 2350 0042  

(5)

Горелка природный газ/ кислород 
для плавления и пайки сплавов 
из благородных металлов 
(не подходит для сплавов 
благородных металлов 
под керамику)

1 шт. REF 53 2350 0045  

(6)

Горелка бытовой или природный 
газ/сжатый воздух для плавления 
и пайки сплавов из благородных 
металлов (не подходит для сплавов 
из благородных металлов под 
керамику)

1 шт. REF 53 2350 0041  

Motorcast® compact, в комплекте с 1 плечом центрифуги для литья с пламенем, 

1 универсальной плавильной мульдой

REF 53 2342 0001  1 шт.  

Motorcast compact
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Плавление и литье

Veriflux®/Veriflux® P (верифлюкс / верифлюкс П)

Veriflux® 1x  90 г банка с рассеивателем 
(порошок)

REF 53 2534 0001  

Veriflux® P
1x 90 г банка с рассеивателем 
(гранулы)

REF 53 2534 0004  

Аппарат для экономии газа МС

 Необходимая принадлежность при литье с использованием открытого пламени, благодаря надежности 

и экономичности использования газа. Устройство для зажигания. Воспроизводимые результаты 

литья благодаря возможности сохранения регулировок пламени горелки.

Принадлежности

Вентиль обратного удара для смеси 
кислород/сжатый воздух и ацетилен/ 
пропан/бутан

1 комплект 
= 2 шт.

REF 53 2351 0160  

Принадлежности для литейных
 центрифуг

Щипцы для тиглей, специальная 
щипцы для простой работы с 
тиглем. 

1 шт. REF 53 2350 0025  

Щипцы для литейных кювет 1 шт. REF 53 2350 0008  

Совок, практичный, 
для помещения брусочков 
металла в горячий тигель 
или горячую плавильную мульду.

1 шт. REF 53 2351 0077  

 

 Универсальная плавильная 
мульда из оксидно-керамического 
материала для всех центрифуг 
DeguDent с плавлением открытым 
пламенем. Преимущественно 
для благородных сплавов.

 1 шт. REF 53 2351 0054  

Специальная плавильная мульда, 
со шлицей, из оксидной керамики 
для всех центрифуг DeguDent 
с плавлением открытым пламенем, 
кроме Motorcast compact. 
Предотвращает обратный удар 
пламени. Преимущественно 
для неблагородных сплавов.

1 шт. REF 53 2351 0055  

Держатель для плавильных мульд 1 шт. REF 53 2351 0052  

В комплекте с 4 соединительными элементами, 1 набор для монтажа

REF 53 2343 0001  1 шт.  

Аппарат для экономии газа МС

Плавильные 
мульды

Принадлежности для Prestomat® compact

  Графитовый тигель РС, 
отличная теплопроводность, 
препятствующая образованию 
окислов атмосфера, 
долговечность.

Упаковка
1x 10 шт. 

REF 53 5522 0101  

  Керамический тигель РС, 
для всех ходовых благородных 
сплавов. Гладкая поверхность 
предотвращает прилипание 
расплавленного металла.

Упаковка
1x 10 шт. 

REF 53 5522 0102  

Подставка для тиглей 1 шт. REF 53 5522 0103  

Порошок для плавления высокой чистоты в практичной упаковке с рассеивателем для применения со всеми 

сплавами благородных металлов. Эффективно препятствует окислению расплава 

в процессе плавления.
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Распаковка и удаление

Прибор для травления Neacid® / Неацид

Технические характеристики 

 Напряжение 230/240 В~ 

(есть также версия на 100 V/127 V~)

Частота сети 50/60 Гц 

Потребляемая мощность 40/60 Вт 

Высота x ширина х глубина 190 x 170 x 180 мм 

Вес около1 кг

 

REF 53 5431 0001  1 шт.  

Прибор для травления 
Neacid® / Неацид

Neacid® / Неацид

 Легендарное средство для травления в форме порошка для удаления оксида и остатков флюсующего средства 

на благородных металлах. Легко и безопасно разводится водой (см. указания). Не вызывает коррозионных 

или вредных для здоровья паров. Не имеет ограничений по сроку хранения.

1 упаковка с 2 пакетиками (2х 65 г) соответственно 

на 250 мл раствора

REF 53 2522 0001  1 упаковка  

Neacid®

Струйные средства

 

Песок bond, корунд высшего качества (дисперсность 105-150 мкм) 
для кондиционирования каркасов из благородных металлов перед обжигом 
(см.рекомендации кас. давления!).

1x  3 кг банка REF 53 2545 0005  

Песок специальный, смесь стеклянных перлов (дисперсность 300-400 мкм) 
и обычного корунда (дисперсность 250-355 мкм) для обработки литья из CoCr.

1x 3 кг банка REF 53 2545 0011  

 Песок глянцевый, силанизированные стеклянные перлы (дисперсность 180-200 мкм) 
для обработки литья из благородных металлов.

1x 2,5 кг банка REF 53 2545 0021  

 Прибор для травления с термостатической регулировкой нагрева с использованием средства для травления 

Neacid®/Неацид, низкое потребление электроэнергии, для травления благородных металлов. 

Подвижный тигель и корпус из ударопрочного, кислотостойкого полипропилена.
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Сварка и паяние

Горелки

Горелка для плавления пропан/кислород любых стоматологических сплавов 1 шт. REF 53 2350 0042  

 Горелка для пайки пропан/кислород любых стоматологических сплавов 1 шт. REF 53 2350 0043  

Микрогорелка пропан/кислород, состоит из 3 различных сопел для пайки любых стоматологических сплавов 1 шт. REF 53 2350 0044  

Горелка природный газ/кислород для плавления и пайки сплавов из благородных металлов
(не подходит для сплавов из благородных металлов под керамику)

1 шт. REF 53 2350 0045  

Горелка бытовой или природный газ/сжатый воздух для плавления и пайки сплавов 
из благородных металлов (не подходит для сплавов из благородных металлов под керамику)

1 шт. REF 53 2350 0041  

Deguvest® L / Дегувест Л

Deguvest® L 1x 2 кг банка REF 53 2508 0001  

Oxynon® / Оксинон

 Специальное флюсующее средство 

для предотвращения окисления в процессе пайки 

всех сплавов, не содержащих благородных металлов.

Oxynon® 1x 50 мл банка REF 53 2531 0004  

Contex® / Контекс

 Пастообразное антифлюсующее средство. 

Применение данной углеродсодержащей пасты 

обеспечивает точность пайки, препятствуя попаданию 

припоя на обработанные участки.

Contex® 1x 50 мл банка REF 53 2524 0004  

Anoxan® / Аноксан

 Пастообразное флюсующее средство для пайки 

коронок и мостов. Предназначено для припоев 

с температурным режимом до 850 °C.  

Anoxan® 1x 50 мл банка REF 53 2529 0001  

Флюсующее средство DS1

 Пастообразное флюсующее средство для пайки 

до и после обжига керамики всех сплавов 

из благородных металлов. Специально разработано 

для пайки с температурным режимом выше 800 °C. 

Флюсующее средство DS 1 1x 50 мл банка REF 53 2540 0052  

Флюсующее средство T

 Жидкотекучее флюсующее средство, легко наносится 

на место пайки. Поэтому особенно хорошо подходит 

для пайки в печи для обжига керамики. 

При температуре до 850 °C.

Flussmittel T 1x 100 мл флакон REF 53 2540 0050  

См. также: аппарат для плавления и паяния, сним. на стр. 94

Технические характеристики 

Общее линейное расширение до 700°C   около1,2% 

Прочность при сжатии                                 3,5 Н/мм2 

Рабочее время                                              3–4 мин.

 Прецизионная паковочная масса для паяния с соот-

ветствующими показателями расширения. Легко 

формируется и обрезается несмотря на высочайшую 

жаропрочность.
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Фрезерование

1 Фрезерный станок F4 basic c 1 защитным чехлом

REF 53 5154 0001  1 шт.  

Фрезерный станок F4 basic /Ф4 бэйсик

Подсветка Spotlights LED

Высокоэффективная LED-подсветка нового поколения позволяет равномерно 

освещать большое пространство не вырабатывая тепла. 

Срок службы более 100.000 часов. 

Простой монтаж, электропитание от фрезерного станка 

(подходит для моделей F4 basic и F3 Ergo).

Технические характеристики 

Напряжение 100–240 В

Потребляемая мощность 3 Вт

 

REF 53 5153 0110  1 шт.  

Фрезерный станок F4 basic / Ф4 бэйсик

 Экономичный фрезерный станок с неподвижным и вращающимся плечом. 

Эргономичен, функционален в использовании благодаря просчитанной высоте 

рабочей площадки и фронтальной панели. 

Проверенная временем техника гарантирует многофункциональность применения.

Принадлежности

Фрезерный шпиндель 1 шт. REF 53 2351 1030  

 Зажимные цанги 2,35 мм, диам. 15 мм 1 шт. REF 53 2351 1024  

Технические характеристики 

Напряжение 100–240 В

Частота сети 50/60 Гц

Потребляемая мощность 100 Вт

Число оборотов фрезерного шпинделя (регулируется плавно)

Правый ход 1.000–25.000 об/мин.

Левый ход 1.000–7.000 об/мин.

Столик с магнитной фиксацией диаметр 145 мм

Рельсовый путь, вертикальный 200 мм

Высота x ширина х глубина 550 x 275 x 400 мм

Вес около 22 кг
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Фрезерование

Столик для модели

Столик для модели для фрезера 1 шт. REF 53 2351 1033  

Столик для модели basic

Недорогой модельный столик с легко находимым 

горизонтальным “нулевым” положением. Наклоняемый 

на 30°. Фиксируется магнитом. Быстро и надежно 

закрепляются почти все виды моделей.

Столик для модели basic для фрезера 1 шт. REF 53 5154 0100  

Многоцелевой шпиндель

Принадлежность для фиксации инструментов для 

ручной обработки объектов или для установки замков. 

Универсальный трехкулачковый патрон 

(0-3,175 мм диам.).

Многоцелевой шпиндель 
с 1 коническим ключом

1 шт. REF 53 5153 0101  

Подставка для гипсования

Комбинация магнитного основания и абсолютно 

плоской стеклянной поверхности гарантирует точное 

воспроизводимое положение базиса модели.

Подставка для гипсования 1 шт. REF 53 2351 1034  

Диск для гипсования

3 размера для рационального позиционирования 

фрезерного цоколя с магнитным основанием 

и резиновой манжетой.

Диск для гипсования, диам. 44 мм 1 шт. REF 53 2351 1035  

Диск для гипсования, диам. 65 мм 1 шт. REF 53 2351 1036  

Диск для гипсования, диам. 80 мм 1 шт. REF 53 2351 1037  

Поворотное приспособление

Поворотное приспособление для фрезерного цоколя 

и модельного столика.

Поворотное приспособление 
для фрезерного цоколя и столика

1 шт. REF 53 5152 0102  

Высокоточный, наклоняемый на 30° модельный столик 

с фиксирующим приспособлением для быстрой смены 

моделей. Сам останавливается в горизонтальном 

положении. Металлический базис для магнитного 

фиксирования на фрезерном станке.
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Фрезерование

Konator®/ Конатор

 Вспомогательный прибор для рационального изготовления конусных коронок. 

Наряду с индивидуально регулируемым диапазоном угла от 0° до 6° позволяет 

фиксировать идеальную позицию штампика и проводить обработку 

только одним инструментом с сохранением конусного допуска. 

Принадлежности

TwisTec® фреза для воска, 6° 1 шт. REF 53 5990 1209  

TwisTec® фреза конусная с 
простыми зубцами, 6°

1 шт. REF 53 5990 1018  

 1 трансферный паук 1 шт. REF 53 2351 1051  

REF 53 2351 1050  1 шт.  

Принадлежности для Konator® Flex-System “Hamm”

Система для обработки поверхности первичных частей конусных и телескопических коронок при помощи 

держателей для шлифовальной бумаги непосредственно на модели или на фрезерном цоколе 

(держатель шлифовальной бумаги и наждачная бумага поставляются отдельно).

Принадлежности

Держатель наждачной бумаги 
0°, цилиндрич. (хвостовик 
диам.3,0 мм)

1 шт. REF 53 2351 1302  

Держатель наждачной бумаги 
2°, положительно конусный

1 шт. REF 53 2351 1312  

Держатель наждачной бумаги 
4°, положительно конусный

1 шт. REF 53 2351 1313  

Держатель наждачной бумаги 
6°, положительно конусный

1 шт. REF 53 2351 1314  

Держатель наждачной бумаги 
0°, цилиндрический (толщина 
хвостовика диам. 2,35 мм)

1 шт. REF 53 2351 1337  

Держатель наждачной бумаги 
2°, положительно конусный

1 шт. REF 53 2351 1341  

Держатель наждачной бумаги 
4°, положительно конусный

1 шт. REF 53 2351 1342  

Держатель наждачной бумаги 
6°, положительно конусный

1 шт. REF 53 2351 1343  

Дисперсность 120, 0° Упаковка 1x 100 шт. REF 53 2351 1320  

Дисперсность 120, 2° Упаковка 1x 100 шт. REF 53 2351 1321  

Дисперсность 120, 4° Упаковка 1x 100 шт. REF 53 2351 1322  

Дисперсность 120, 6° Упаковка 1x 100 шт. REF 53 2351 1323  

Дисперсность 240, 0° Упаковка 1x 100 шт. REF 53 2351 1324  

Дисперсность 240, 2° Упаковка 1x 100 шт. REF 53 2351 1325  

Дисперсность 240, 4° Упаковка 1x 100 шт. REF 53 2351 1326  

Дисперсность 240, 6° Упаковка 1x 100 шт. REF 53 2351 1327  

Дисперсность 600, 0° Упаковка 1x 100 шт. REF 53 2351 1328  

Дисперсность 600, 2° Упаковка 1x 100 шт. REF 53 2351 1329  

Дисперсность 600, 4° Упаковка 1x 100 шт. REF 53 2351 1330  

Дисперсность 600, 6° Упаковка 1x 100 шт. REF 53 2351 1331  

Упаковка содержит:

по 2 держателя наждачной бумаги положительно 

конусной, 0°, 2°, 4° и 6° ,  толщина хвостовика 

3 мм диам., по 10 секторов наждачной бумаги 

дисперсностью 120, 0°, 2°, 4° и 6°, по 10 секторов 

наждачной бумаги дисперсностью 240, 0°, 2°, 4° и 6°, 

по 10 секторов наждачной бумаги дисперсностью 600, 

0°, 2°, 4° и 6° 

REF 53 2351 1310  1 упаковка  
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Фрезерование

Набор для переноса

Практическое вспомогательное средство 

для фиксации и восстановления замеренной 

позиции модели.

Набор 
для переноса

 1 набор из 5 штифтов,
20 ниппелей, 1 сверла

REF 53 2351 1047  

Металл для фрезерных штампиков

Металл для фрезерных штампиков
Упаковка
 1x 250 г

REF 53 2351 1025  

Konusformer

Формирователь конуса в комплекте 

с 1 восковым шабером.

Формирователь конуса 1 шт. REF 53 2351 1044  

Knetotherm / Кнетотерм

Knetotherm  Упаковка 1x80г REF 53 2351 1026  

 Пластическая масса для изготовления металлических 

штампиков для фрезерования. 

Служит для фиксации объектов перед заливкой 

металлом для фрезеровочных штампиков. 

 Для изготовления металлических штампиков для 

фрезерных моделей. Высокая прочность, низкая 

температура плавления.
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Керамика

1 печь для обжига керамики в комплекте с кабелем 

для подключения, 1 трегером для обжига, 6 штифтами 

для обжига, 1 пинцетом, 1 цоколем для обжига, 1 USB-Stick, 

1 подставка, 1 шланг для подключения вакуумного насоса

REF 53 5656 0001  1 шт.  

ProFire® compact

ProFire® compact / Профайр компакт

Печь для обжига всех распространенных видов облицовочных керамик последнего поколения с 500 ячейками 

памяти для программирования. Надежное соблюдение параметров обжига, благодаря чему гарантируется 

воспроизводство результатов обжига. Быстрое управление программой посредством индивидуализируемого меню. 

Программы обжига можно сохранять при помощи флешки. Меню с пояснениями и простота обслуживания 

при помощи Jog-Dial. Процесс обжига может быть представлен в виде графика.

Технические характеристики 

Напряжение 230 В - 240 В

Максимальная потребляемая мощность 1.300 Вт

Выключатель с  термопредохранителем  (реверсивный)

Температура окружающего пространства 4-40 °C

Вeс прибора 23 кг

Размеры 460 x 270 x 430 (высота х ширина х глубина)

ProFire® press / Профайр пресс

Технические характеристики 

Напряжение 230 V - 240 В

Максимальная потребляемая мощность 1.300 Вт

Выключатель с  термопредохранителем  (реверсивный)

Температура окружающего пространства 4-40 °C

Вeс прибора 27 кг

Размеры 560 x 270 x 430 (высота х ширина х глубина)

1 печь для обжига и прессования керамики в комплекте с пони-

жателем давления и кабелем для подключения, 1 трегером для 

обжига, 6 штифтами для обжига, 1 пинцетом, 1 цоколем для об-

жига, 1 цоколем для прессования, 1 USB-Stick, 1 подставка, 

2 пресс-штемпелями, 1 трегером для предварительного прогрева

ProFire® press

REF 53 5657 0001  1 шт.  

НОВИНКА

Печь для обжига всех распространенных видов облицовочных керамик последнего поколения с 500 ячейками 

памяти для программирования. Надежное соблюдение параметров обжига благодаря чему гарантируется 

воспроизводство результатов обжига. Быстрое управление программой посредством индивидуализируемого меню. 

Программы обжига можно сохранять при помощи флешки. Меню с пояснениями и простота обслуживания 

при помощи Jog-Dial. Процесс обжига может быть представлен в виде графика.

НОВИНКА
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Керамика

Принадлежности для Cergo® / Cergo® Kiss (Церго / Церго Кисс)

(1)
Карта памяти (Back-Up-Karte). Увеличивает объем памяти печей Cergo®/Церго. 
Возможно сохранение до 40 индивидуальных программ

1 шт. REF 53 5555 0201  

(2)
Высокотемпературные программы обжига Ducera. Чип-карта для печей Cergo®, 
содержащая 23 программы обжига Duceram® Plus и Duceram®-MK.

1 шт. REF 53 5555 0204  

(3) Держатель прессовального штемпеля 1 шт. REF 53 5556 0100  

(4) Прессовальный штемпель 1 шт. REF 53 6590 2001  

(5) Резиновые манжеты для муфеля 100 г 1 шт. REF 53 6590 1001  

(5) Резиновые манжеты для муфеля 200 г 1 шт. REF 53 6590 1002  

(6) Формирователь для 100 г муфеля Муфель 100 г REF 53 6590 1101  

(6) Формирователь для 200 г муфеля Муфель 200 г REF 53 6590 1102  

(7) Трегер для обжига 1 шт. REF 53 6590 1201  

(8) Набор штифтов для обжига 7 шт. REF 53 6590 1202  

(9) Вата для обжига 1 шт. REF 53 6590 1203  

Трегер для обжига в наборе
1х трегер, 
1 х набор штифтов (7 шт.), 
1 вата

REF 53 6590 1210  

Пинцет 1 шт. REF 53 5555 0300  

ProFire® vac / Профайр вак

Вакуумный насос для печей линии ProFire. Не требует 

сервисного обслуживания, работает тихо, компактен, 

высокомощный.

Технические характеристики 

Напряжение сети 230 - 240 В

Максимальная потребляемая мощность 80 Вт

Конечный вакуум 12 mbar

Размеры (высота х ширина х глубина) 317 x 110 x 210 мм

Вес 6,8 кг

REF 53 5656 0100  1 шт.  

НОВИНКА



104 DeguDent ServiceCenter T: 0180 23 24 555 · F: 0180 23 24 556 · www.degushop.de

Керамика

Cergo® fit / Церго фит

Фосфатная, не содержащая гипса, специальная 

паковочная масса для прессованной керамики. 

Применяемое для ее производства сырье 

и выверенная прочность на сжатие позволяют легко 

распаковывать объекты из керамики. 

Точно регулируемая воспроизводимая идеальная 

точность. Замешивается с жидкостью Spezial.

Технические характеристики 

 Соотношение при смешивании (порошок : дист. вода) 100 г : 21 мл 

Общее линейное расширение 1,4–2,4%

Расширение при схватывании 0,6–1,2% 

Термическое расширение 0,8–1,2%

Время смешивания (в вакууме) 60 с 

Время схватывания (n. Vicat) 400–600 с 

Прочность при сжатии 4–9 МПа 

Рабочий диапазон 7–8 мин.

Cergo® fit  Упаковка 65 пакетов по 100 г REF 53 2532 0100  

Cergo® fit Speed / Церго фит Спид

Фосфатная, безгипсовая специальная паковочная 

масса для быстрого нагрева для прессованной 

керамики. Гарантирует надежность в работе 

от этапа смешивания до пескоструйной обработки. 

Оптимальные результаты припасовки, 

четкая передача деталей 

и превосходная поверхность.

Замешивается с жидкостью 

Cergo® fit Speed.

Технические характеристики 

 Соотношение при смешивании (порошок : дист. вода) 100 г : 25 мл 

Общее линейное расширение > 3,0% 

Расширение при схватывании > 2,0% 

Термическое расширение > 1,0% 

Время смешивания (в вакууме) 60 с 

Время схватывания (n. Vicat) 8–11 мин. 

Прочность при сжатии 5–7 Н/мм2 

Рабочий диапазон (при 20°C) 5–7 мин. 

Cergo® fit Speed Упаковка 65 пакетов по 100 г REF 53 2532 0200  

Жидкость Cergo® fit Speed / Церго фит Спиид

Жидкость для замешивания паковочной массы для прессованной керамики 

Cergo® fit Speed.

Cergo® fit Speed жидкость 1x 1450 мл флакон REF 53 2540 0117  

 REF 53 2540 0114/ жидкость Spezial

REF 53 2540 0514/ жидкость Spezial см. стр. 88 

  REF 53 2540 0117/ Cergo® fit Speed жидкость 

см. стр. 104
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Прочее

 Deck-Gold, normal
 Упаковка 1х3 г 
с разбавителем и кисточкой

REF 53 2538 0010  

 Deck-Gold, normal
 Упаковка 1х3 г 
без разбавителя и кисточки

REF 53 2538 0011  

Кроющее золото Deck-Gold normal / 
Дек-Гольд нормаль

 Пастообразный препарат из благородного металла 

для покрытия металлического каркаса под облицовку 

керамикой. Золотой фон придает керамике живой 

эффект и повышает прочность соединения.

Кроющее золото Deck-Gold NF / 
Дек-Гольд НФ

 Аналогичная область применения 

как и для Deck-Gold normal.

Deck-Gold NF Гольд имеет небольшую шероховатость 

перед нанесением керамики

.

Deck-Gold NF
Упаковка 1х3 г 
с разбавителем и кисточкой

REF 53 2538 0030  

Фантомный металл NF / НФ вводный набор

 Набор из сплава для литья, припоя 

и флюсующего средства 

для учебных работ. 

Отличные рабочие качества. 

Принадлежности

Фантомный металл NF для коронок в форме пластин  Упаковка 1х50 г REF 53 2539 0002  

Фантомный металл NF в виде брусочков Упаковка 1х50 г REF 53 2539 0003  

Припой №1, фантомный металл NF, основной припой 1х1,5 г баночка REF 53 2539 0004  

Припой Lot 2 Фантомный металл NF/НФ, 
припой для дополнительной пайки

 1х1,5 г баночка REF 53 2539 0005  

 1 набор: 1х 20 г Фантомный металл NF, 

1х 1,5 г, припой для фантомного металла 1, 1 x 1,5 г 

припой 2 для фантомного металла, 1 x 1,5, 

1х 10 мл Veriflux®, 1 x 20 мл Anoxan®

REF 53 2539 0001  1 набор  

Фантомный металл NF / 
НФ вводный набор

Degufix / Дегуфикс

Клей-момент на основе цианакрилата. 

Универсальный, применим не только в лаборатории.

Degufix 1х 10 г флакон REF 53 2351 1365  

Полировальная паста

 Желтая паста для предварительного полирования 

благородных металлов, подходит также 

для полирования при помощи микромотора.

Полировальная паста желтая 1 шт. REF 53 2536 0001  
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DeguDent GmbH
Rodenbacher Chaussee 4
63457 Hanau-Wolfgang

Представительство в Москве:
121069 Москва, ул. Малая Никитская, д. 27, стр. 2
Тел +7 (495) 988 28 08
Факс +7 (495) 988 28 09
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