Инструкция по работе со сплавом BiOcclus Kiss
Тип: экстратвердый, тип 4 согласно ISO 1562

согласно ISO 9693

для облицовки керамикой Duceram Plus; Duceram Kiss

цвет: желтый

Состав в весовом проценте, атомном проценте
Металлы группы Au + Pt 97,7 93,4

Золото (Au) 81,6 87,6

Индий (In) 0,5 0,8

Ниобий (Nb) 0,4 0,8

Платина (Pt) 16,0 15,6

Иридий (Ir) 0,1 0,1

Цинк (Zn) 1,4 4,1

Интервал плавления в  C°: 1050 - 1160

Средний линейный КТР (µm/m·K) 14,2 (25-500C°)

14,4 (25-600C°)

Твердость по Викерсу: a 220

b 220

0,2 %-ный предел текучести 
(Н/мм2):

a 530

b 530

Прочность при разрыве (Н/мм2): a 640

b 630

Относительное удлинение при разрыве (%): a 8

b 9

Плотность (g/см3): 19,0

Замеры образцов в соответствии с  ISO 1562

a = при термическом упрочнении
b = достигаемая прочность после обжига керамики ( для сплавов под керамику)
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Указания по применению:

Работа с данным сплавом ничем особенным не отличается от работы с известными Вам благородными сплавами с высоким содержанием золота производства компании Degudent.

Однако просим Вас учесть интервал плавления BiOcclus Kiss (1050 -1160 °C) при настройке температуры обжига для дентальной керамики и при паянии. Контролируйте и калибруйте Вашу печь для обжига керамики в данном температурном диапазоне.

Моделирование:

При моделировании и обработке каркасов обратите внимание на то, чтобы, минимальная толщина стенок была не менее 0,3 мм для одиночных коронок и 0,5 мм для опорных коронок. При отливании замковых конструкций или деталей имплантатов данные детали должны иметь достаточную  „оболочку“ (около 0,5 мм), с тем чтобы различия в коэффициенте теплового расширения не привели к трещинам в дентальной керамике.

Требования в отношении минимальной толщины стенок коронок необходимы для стабильности металлического каркаса и соединения металла с керамикой. За счет этого достигается то, что при обжиге керамики опорные коронки не расширяют (marginal creep) и не деформируют каркас. Стабильность формы каркаса при оксидном обжиге и последующих обжигах керамики возрастает с увеличением толшины стенок и поперечного сечения.

Установка литников:

Смоделированный в воске каркас мостовидного протеза необходимо снабдить литниками достаточных размеров.

Литье балки:

Диаметр подводящего канала составляет 3 – 4 мм. Распределитель имеет диаметр 4 – 5 мм, в зависимости от объема литейного объекта. Объем балки должен соответствовать объему литейного объекта. Расстояние между распределителем и восковым объектом составляет  4

– 5 мм и имеет диаметр 3 мм.

Во избежание деформации каркаса рекомендуем межзубные соединения моделировать с палатинальной металлической гирляндой.

Паковка:

Паковка с использованием фосфатных паковочных масс (например,  DeguvestSR, F и CF). Для быстрого нагрева рекомендуем  DeguvestImpuls или SR.

Выгорание воска / предварительный нагрев:

При 300 °C и 850 °C в зависимости от размера литейной кюветы:

Литейная кювета размера  1 x 20 мин

3 x 30 мин.

6 x 45 мин.

9 x 60 мин.
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Плавление и литье:

BiOcclus Kiss можно надежно отливать в литейных аппаратах с нагревом сопротивлением  (например, Multicastcompact, Prestomatcompact) в графитовом тигле и в литейных аппаратах с пламенем (например, Motorcast compact) в керамической плавильной мульде.

Интервал плавления  1050 - 1160 °C

Температура литья  1310°C

Время дальнейшего нагрева после полного расплавления сплава:

Литейка с нагревом сопротивлением :  60 сек.

Литейка с пропаном-кислородом:  5-10 сек.

Высокочастотная литейка:  5-10 сек.

Литейка со световой дугой: 5-10 сек.

Учтите, что время дальнейшего нагрева в Prestomatcompact  составляет 45 сек. При повторном использовании необходимо добавлять минимум 1/3 нового материала. Перед повторным использованием литники и литейные конусы следует обработать в пескоструйном аппарате для тщательного удаления оксидов и остатков паковочной массы.

Плавильный порошок: Veriflux®

Распаковка:

После охлаждения литейной кюветы до комнатной температуры обработать объекты с использованием  50µm AL2O3 при давлении 2bar для удаления паковочной массы.

Для распаковки объектов молоток не использовать!

Обработка:

BiOcclus Kiss обрабатывается разнонаправленными твердосплавными фрезами. Лучше работать в одном направлении.

BiOcclus Kiss не обрабатывать алмазными шлифовальными головками и камешками.

Кондиционирование каркаса и оксидация:

Каркас, обработанный в пескоструйном аппарате оксидом алюминия (Al2O3), зернистость 100 - 150 мкм, давление около 2 бар, оксидируется при 900°C в течение 5 мин.  в атмосфере.

Оксидацию следует также рассматривать как очистительный обжиг поверхности объекта, облегчается  контроль поверхности  каркаса на наличие дефектов (пескоструйная обработка – оксидация - протравливание).

Чтобы максимально свести к минимуму механическую нагрузку при оксидном обжиге и при последующих обжигах керамики, для каркаса необходима достаточная опора. Рекомендуется по возможности все опорные зубы устанавливать на трегере на штифты.

DeguDent: Инструкция по работе со сплавом BiOcclus Kiss, по состоянию на  08.12.2004 страница 4

Затем каркас для оптимального кондиционирования протравливается в ванночке Neacid.

Хорошо почистить щеткой под проточной водой металлический каркас и тщательно очистить в пароструйном  аппарате (Aquaclean).

Техника соединения:

Припаивание аттачменов, ремонт или соединение:

При паянии с пламенем или в печи с регулируемой температурой должны быть в наличии достаточно большие поверхности для паяния. Идеальная щель для пайки составляет максимум 0,2 мм. Если объект для пайки разрезается, то в этом случае рекомендуется использовать минимально тонкий отрезной диск.

Блок для паяния сделайте как можно  меньше и нагрейте его в печи до  450 °C. 

Поместите уже сюда флюс.

Паяние с пламенем

Обратите внимание на то, чтобы избежать при паянии с пламенем локальных перегревов. 

Паяние в печи:

При паянии в печи после обжига необходимо установить конечную температуру печи для обжига керамики минимум на 50 °C выше рабочей температуры.

В качестве антифлюсового средства рекомендуем Contex.

Паяние перед обжигом:

Припой Degudent Lot G1 (1030°C)

Паяние после обжига:

DG 750 (750°C)

Припой BiOcclus Lot 710 (710°C) при использовании  Symbio Ceram

Флюс:

DS1; T

Лазерная сварка:

Лазерная сварка подходит очень хорошо. Для  BiOcclus Kiss в распоряжении имеется лазерная проволока с диаметром 0,35 мм.

Обжиг дентальной керамики:

Для облицовки подходят керамические стоматологические массы в традиционном диапазоне КТР,

Например, Duceram Plus, Duceram Kiss и SYMBiOceram. Выполняйте рекомендации производителя керамической массы.
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При использовании индивидуального трегера для обжига рекомендуется обжигать керамику при температуре примерно на 10 – 20°C выше.

Термическое упрочнение:

Твердость и прочность после литья или облицовки керамикой в случае с  BiOcclus Kiss являются достаточными для мостовидных конструкций любой физиологической протяженности с достаточным резервом для экстремальных ситуаций с прикусом.

Удаление оксидов:

После обжига дентальной керамики или соответственно после последней тепловой обработки необходимо тщательно удалить оксиды, чтобы оптимизировать устойчивость сплава к коррозии. Можно выполнить протравливание в течение 15 минут в Neacid. Оксид можно удалить механически с помощью мягкого резинового полира.

Прочтите, пожалуйста, нашу подробную инструкцию по работе  ”Стоматологические сплавы благородных металлов – указания по работе с литейными сплавами и со сплавами под керамику 

(Edelmetall- Dentallegierungen - Verarbeitungshinweise für nicht aufbrennfähige und aufbrennfähige Legierungen)” , а также следуйте указаниям, приведенным в нашем паспорте безопасности ЕС.
