Техника работы с плечевыми массами SML/SMH

Техника работы с плечевыми массами SML/SMH
(Инструкция по применению)

Введение

Коронки и мостовидные протезы с керамическим покрытием остаются, как и прежде, непревзойденными с функциональной и эстетической точки зрения при несъемном протезировании. Однако по сравнению с естествеными зубами и у них есть свои светооптические границы. Во многих случаях в пришеечной области возникают эстетические проблемные зоны, обусловленные обязательным металлическим каркасом. Видимые металлические края и изменение цвета десны из-за высвобождения ионов металла вызывают неестественный эффект и дают понять, что речь идет о зубном протезе.

Рост требований к качеству со стороны пациентов и стоматологов, а также повышенные ожидания в отношении эстетики и биологической совместимости ведут к увеличению спроса на керамические плечевые конструкции.

Снимок 1, 2 и 3:

Пример металлокерамических коронок с керамическим плечом на зубах 11 и 21. 

(Зуботехническая работа: зубной техник-мастер Юрген Браунварт, Штуттгарт).

Клинические требования

Основной предпосылкой для создания керамического плеча является правильное препарирование врачом-ортопедом. С точки зрения клинициста керамическое плечо должно точно садиться, т.е. иметь минимальную щель под цемент. Это требует высокой стабильности формы при обжиге керамики с минимальной усадкой при спекании. 

Высокая стабильность формы достигается, как правило, за счет обжига плечевых масс при более низкой температуре обжига, чем достигается меньшая усадка при спекании. Следствием этого является шероховатая поверхность керамики, которая может повлечь за собой раздражение края десны.

Требование относительно получения высокой стабильности формы при высоком качестве поверхности обычные плечевые массы вследствие своей структуры выполнить не могут. Для этого требуются керамические массы нового вида с совершенно иными свойствами.

Благодаря своим свойствам DUCERAM SML выполняет упомянутые материаловедческие и эстетические требования.

Снимок 4: 




Снимок 5 : 

Снимок, выполненный с помощью

Сравнение глубины неровностей

электронного растрового микроскопа,

   А: плечевая масса DUCERAM 

увеличение в 100 раз, 



       шероховатость в 10 раз больше, чем

слева обычная плечевая масса DUCERAM,
   B: DUCERAM SML
справа масса DUCERAM SML, 

обе после обжига

DUCERAM SML
При обжиге DUCERAM SML получает необычайно гладкую, плотную поверхность, не закругляя при этом четкие контуры плеча.

После коррекции работы доктором реставрацию, выполненную с использованием массы DUCERAM SML, не надо подвергать глянцевому обжигу (в клинике это зачастую невозможно), т.к. при необходимости работу из DUCERAM SML можно механически отполировать после примерки прямо в стоматологической клинике.

С мая 1990 года технология изготовления керамического плеча с применением массы DUCERAM LFC разрабатывается и успешно клинически используется доцентом медицинского стоматологического колледжа, д-ром Биффар, (университет г. Франкфурт-на-Майне), а теперь и в стоматологическом колледже университета г. Грайфсвальд. Результаты исследований показывают ограниченное образование зубного налета и в сравнении с другими плечевыми массами незначительную реакцию пародонта, что объясняется плотной, гладкой поверхностью и точным краевым прилеганием низкотемпературной керамики LFC.

Как уже упоминалось, эстетический аспект керамических покрытий все чаще выступает на передний план. 

Под эстетикой понимаются оптические свойства керамических масс, максимально приближенные к естественным характеристикам зуба. Два полностью различных материала – натуральная субстанция зуба и стоматологическая керамика – должны гармонировать друг с другом и в идеальном случае не иметь различий.

В отличие от натурального зуба керамика сама не имеет белой флюоресцентности. Флюоресцирующие материалы преобразуют части ультрафиолетового цвета в видимый свет. При попадании света с высокой долей ультрафиолетовых лучей на керамические реставрации, не имеющие флюоресцирующих компонентов, последние приобретают неестественный серый оттенок. Для того, чтобы керамическое покрытие при любом освещении излучало живую естественность, флюоресценцию плечевых масс DUCERAM SML сделали подобной флюоресценции естественных зубов. 

Снимок 6, 7: 








Белая флюоресцентность при фотографировании 

в ультрафиолетовом свете

Снимок 6: пример металлокерамической работы 
Снимок 7: естественный зуб

и таблетки из керамики из DUCERAM SML 

Данные светооптические особенности обуславливаются особыми характеристиками DUCERAM SML:

Падающий свет отражается внутри слоя DUCERAM SML и распределяется до плеча, тем самым значительно уменьшаются теневые области. 

Однородная структура и особые свойства преломления света DUCERAM SML способствуют тому, что свет распространяется как по световоду. 

Снимок 8: светооптические свойства DUCERAM SML (изображение с помощью лазера)

Актуальный набор DUCERAM SML содержит 8 флюоресцирующих плечевых масс:

Массы соответствуют цветам дентина.

SM-Flu - плечевая масса, имеющая высокую степень флюоресценции, используется для осветления теневых зон и покрытия темных участков (например, культи с измененным цветом, металлические края и т.д.). Путем добавления массы SM-Flu возможно осветлить плечевые массы и снизить их прозрачность.

DUCERAM SML обжигается при температуре 660-680°С. Для работы с DUCERAM SML используйте не жидкость для плечевых масс, а только жидкость для моделирования SD-Quick. 

Инструкцию по обжигу DUCERAM SML см. на стр. 14.

Снимок 9: Набор DUCERAM SML
Снимок 10: Расцветка SML
Снимок 11: Рекомендованная жидкость для DUCERAM SML: SD-Quick
Изготовление керамического плеча с использованием плечевых масс DUCERAM SML
В результате активного сотрудничества с зубным техником-мастером Юргеном Браунвартом из Штуттгарта были разработаны новые пути для изготовления точно припасуемых, щадящих десну керамических плечей, удовлетворяющих также и высоким эстетическим требованиям. 

Основной принцип данной технологии  - «обратная последовательность нанесения слоев»: 

керамическое плечо изготавливается не перед, а только после обжига дентина и глянцевого обжига. Тем самым исключается дополнительная усадка при последующих обжигах.

Коронка под облицовку устанавливается после обжига опака на изолированный гипсовый штампик, где полностью создается керамическое покрытие, включая плечи, с помощью дентина и масс режущего края металлокерамики DUCERAM.

Затем мы уменьшаем плечо (дентиновая масса) в пришеечной области.

Обжиг дентина выполняется согласно общей инструкции по обжигу для металлокерамики DUCERAM.

Снимок 12 + 13: 

Графическое изображение и техника нанесения слоев SML
После корректирующего и глянцевого обжига гипсовый штампик опять изолируется, на него устанавливается облицованная коронка.

Теперь выполняем плечо с использованием DUCERAM SML.

Если необходимо, переход по металлическому краю можно сначала покрыть плечевой массой SM-Flu. Повышенное отражение света из глубины зуба придает пришеечному краю естественный живой вид.

DUCERAM SML обжигается при 660-680°С (см. инструкцию по обжигу). 

При этом контуры металлокерамики DUCERAM не изменяются.

После корректирующего обжига шейке зуба можно придать индивидуальные особенности с помощью низкотемпературных красок LFC-Malfarben. Глянцевый обжиг осуществляется при температуре около 650°С. 

Снимок 14: 

Готовая металлокерамическая коронка с открытым плечом.

Снимок 15: Создание керамического плеча с помощью массы DUCERAM SML.

Снимок 16: Корректирующий слой из DUCERAM SML.

Снимок 17: Готовая коронка.

----------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------

DUCERAM SMH
DUCERAM SMH – плечевая масса для металлокерамики, разработанная на основе пожеланий зубных техников относительно эстетики с одной стороны и возрастающей потребности в качестве с другой.

DUCERAM SMH сочетает в себе максимум эстетики с клиническими преимуществами плотной, однородной керамической поверхности и облегчает к тому же изготовление керамических плечей.

Температура обжига DUCERAM SMH соответствует температуре обжига металлокерамики DUCERAM, т.е. опак при обжиге плечевых масс более не пережигается и число циклов обжига сокращается.

Снимок 18: 

Набор DUCERAM SMH
Набор DUCERAM SMH содержит 8 плечевых масс с естественной флюоресценцией, среди них есть массы, непосредственно соответствующие цветам дентина, а также массы для индивидуального воспроизведения цвета.

SM-Flu - плечевая масса с высокой степенью флюоресценцией для покрытия темных поверхностей (например, культи с измененным цветом).

Путем подмешивания SM-Flu можно получить осветление плечевых масс и снизить прозрачность. 

При применении SMH керамическое плечо можно обжигать как отдельно, так и вместе с дентином.

Снимок 19:

Расцветка DUCERAM SMH
Техника комбинирования SMH/SML
DUCERAM SML может использоваться для оптимизации пришеечной области и тогда, когда уже была использована плечевая масса DUCERAM SMH (например, если после примерки нужно выполнить пайку в печи).

После изоляции коронка устанавливается на гипсовый штампик и плечо покрывается DUCERAM SML.

После этого плечо обжигается при 660-680°С.

После корректирующего обжига шейку можно раскрасить с помощью красок LFC Malfarben. Глянцевый обжиг осуществляется при температуре 650°С. 

Снимок 20 + 21: Графическое изображение комбинированной техники SMH/SML
Круговая техника изготовления керамических плечей

Данная техника подходит, если препарирование под плечо выполнялось в значительной мере по кругу или совсем круговой техникой. 

Затратив лишь немногим больше усилий, даже объемные плечевые конструкции можно будет надежно и точно изготовить на огнеупорных штампиках.

Снимок 22: Графическое изображение круговой техники изготовления керамических плечей.

Инструкция по обжигу SML 

	Austromat 3001

	DUCERAM SML            C450 T360 ( L9 T120 V9 T055 ( C660 VO T60 CO LO T2 C450


	Systоmat M/D 

	
	Левая камера для обжига 
	Вакуум
	Правая камера для обжига 
	Сушка лифт внизу

	
	t°
	время
	
	t°
	время
	

	DUCERAM SML
	660°C
	5
	    4
	450°C
	3
	5 мин.


	Multimat MC II

	t°C предварит. нагрева
	Сушка
	Предварит.

нагрев
	Время 

вак.
	Время

обжига
	Температура

обжига
	Шаг нагрева
	Вакуум

	DUCERAM SML   450°C
	6
	3
	1
	2
	660°C
	55°C
	50


	Programat P 90

	
	Стартовая t°
	Нагрев
	Обжиг
	Время закрытия
	Время выдержки
	Вакуум

вкл.
	Вакуум 

выкл.

	DUCERAM SML
	300°C
	55°C
	660°C
	6
	1
	450°C
	659°C


	Vacumat 100 / 200

Стартовую температуру изменить до 450°С.

	
	Конечная t° 
	Время предварит.сушки
	Время нагрева
	Время выдержки
	Вак.
	Сушка



	DUCERAM SML
	660°C
	6
	4
	1
	4
	-


	Общая инструкция по обжигу

	
	t° предварит. нагрева
	Время предварит. сушки
	Время предварит. нагрева
	Скорость нагрева
	Конечная t°
	Время выдержки

	DUCERAM SML
	450°C
	3 мин.
	2 мин.
	55°С
	660°С
	1 мин.


* Все обжиги SML выполняются с вакуумом. 

** В случае с указанными выше данными речь идет об ориентировочных значениях.

Инструкция по обжигу SMН 

	Austromat 3001

	DUCERAM SMН           C575 T180 Т180 ( L9 T180 V9 T075 ( C920 VO T60 CO LO T2 C575


	Systоmat M/D 

	
	Левая камера для обжига 
	Вакуум
	Правая камера для обжига
	Сушка 

Лифт: внизу

	
	t°C
	время
	
	
	

	
	
	
	
	t°C
	время
	

	DUCERAM SMН
	930°C
	3
	2
	575°C
	3
	5 мин.


	Multimat MC II

	t°C
предварит. агрева
	Сушка
	Предварит. агрев
	Время 

вак.
	Время

обжига
	t°C

обжига
	Шаг нагрева
	Вакуум

	DUCERAM SMН575°C
	9
	3
	1
	2
	920°C
	75°C
	50


	Programat P 90

	
	Стартовая t°
	Нагрев
	Обжиг
	Время закрытия
	Время выдержки
	Вакуум

Вкл.
	Вакуум 

Выкл.

	DUCERAM SMН
	300°C
	75°C
	910°C
	9
	1
	575°C
	909°C


	Vacumat 100 / 200

Стартовую температуру изменить до 575°С.

	
	Конечная t° 
	Время предварит. сушки
	Время нагрева
	Время выдержки
	Время вак.
	Сушка

	DUCERAM SMН
	915°C
	5
	6
	1
	6
	Миним. 5 мин.


	Общая инструкция по обжигу

	
	t° предварит.

нагрева
	Время предварит. сушки
	Время предварит. нагрева
	Скорость нагрева


	Конечная 

t° 
	Время выдержки 

	DUCERAM SMН
	575°C
	5 мин.
	2 мин.
	75°С
	910°С
	1 мин.


* Все обжиги SMН выполняются с вакуумом. 

** В случае с указанными выше данными речь идет об ориентировочных значениях.

Данные в отношении производимой нами продукции основаны на обширных исследованиях и практическом опыте. Мы информируем о них устно и письменно в соответствии с нашими последними данными. Однако это не освобождает пользователя от необходимости под собственную ответственность проверить возможность их использования в самостоятельной работе, учитывая при этом также охранительных права третьих лиц. Особенно это относится к применению и технологиям, не указанным нами в издании подробно. В остальном наша ответственность за правильность указанных данных не зависит от правовых основ и, насколько это допускается законом, в каждом случае ограничивается стоимостью поставленного товара согласно счету без налога на оборот. В частности мы не несем ответственность – насколько это допускается законом – ни в коем случае ни за упущенную выгоду, ни за убытки из претензий третьих лиц по отношению к покупателю, 

ни за какой-либо косвенный ущерб или косвенные убытки.

Претензии по возмещению убытков, связанных с задолженностями (ошибка  при заключении контракта, нарушения контракта, недопустимые действия и т.д.), подаются только в случае умысла или грубой неосторожности. Кроме того, в распоряжении имеется наша служба технических консультаций, также для содействия при решении производственных проблем и проблем, связанных с техническим использованием.
Желаем Вам успешной работы!

Оптовая и розничная продажа:

ООО “КОЛЕЧКО”, 129090 Москва, Б.Сухаревская пл., 5/1

Тел./факс: 627-05-63, 208-77-43, 632-9691

www.kolechko.ru
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