AllCeram
для изготовления высококачественных и эстетичных керамических покрытий.
Данная инструкция по применению должна послужить для Вас личным рабочим справочником: с общими указаниями по работе, многочисленными иллюстрациями и таблицами, а также с алгоритмами решений возможных проблем. В сервисном разделе в Вашем распоряжении достаточно места для собственных, специфических замечаний.
AllCeram( -  цельная керамика, работая с которой  Вы можете предложить биологически совместимые и эстетичные покрытия для каркасов из оксида алюминия (каркасы из Al2O3).  Материал оптимален в работе  и благодаря своим многообразным опциям предлагает широкий спектр возможностей: от стандартных покрытий до реставрации с динамикой света. 
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Ваш выбор в пользу AllCeram – прекрасный комплимент нашей компетентности. 

Компания DeguDent является сегодня лидером в отношении инноваций и технологий как в области сплавов, так и  керамики. Об этом свидетельствует среди прочего и разработка AllCeram.  Облицовочная керамика подкупает своей великолепной эстетикой. Успех данной керамики для создания покрытий укрепил нас в нашем намерении предоставить в Ваше распоряжение ноу-хау в области керамики из других сфер и для AllCeram. 

При дальнейшей разработке AllCeram  DeguDent  последовательно учитывал растущие требования пациентов в отношении высокой эстетики керамических покрытий. Так AllCeram с ноября 2000 года можно комбинировать с массами светодинамики, с почти природными оттенками и отражением света. Кроме того, Bleaching Ceram  можно использовать для быстро растущей группы пациентов, которые решились на отбеливание. И, наконец, мы представляем две дальнейшие инновации для чувствительного перехода от области края коронки к десне: плечевые массы позволяют даже здесь получить отличную адаптацию оттенка зуба. С  Gum Shades  возможно нанесение керамической массы под цвет зуба, которая делает переход к десне незаметным. 

Наряду с эстетическими преимуществами AllCeram  за более чем 6 лет хорошо зарекомендовала себя благодаря своим отличным свойствам в зуботехнической практике и сегодня убеждает своими ортопедическими качествами, поддерживаемыми маркой DeguDent вот уже на протяжении свыше столетия. 

Введение

Особенности AllCeram: 

Лучшие свойства материала: 

· оптимальное соответствие КТР оксиду алюминия

· гладкая, не агрессивная для антагониста поверхность 

· безвредность для десны

· уменьшение образования отложений

· низкая рентгеноконтрастность 

· надежная и рациональная работа

· клинический опыт на протяжении многих лет

Отличная эстетика

· воспроизведение блестящих оттенков

· высокая надежность цвета

· высокая степень прозрачности  

· великолепная цветовая адаптация 

· совместимость с отбеливанием 

· возможность изготовления коронки со светодинамикой 

Условия препарирования 

Неправильное препарирование 

	Отсутствие препарирования  уменьшенной анатомической формы зуба.
	Никакого препарирования уступов! Никакого препарирования негативных уступов или ванночек.


Цементирование

Очевидное преимущество при использовании цельнокерамической системы Procera® AllCeram: цементируйте так, как Вы считаете правильным. Будет ли это традиционная или адгезивная фиксация, Procera® AllCeram оставляем выбор за Вами! Специальная подготовка или кондиционирование внутренней поверхности коронок абсолютно не требуется. 

Более подробная информация, а также корректное использоваие Procera® Diamond Kit см. в инструкции по препарированию для Procera®. 

Указания по применению. 

На последующих страницах подробно описываются отдельные этапы стандартного нанесения слоев керамики. Окошки на верхнем и нижнем краю страницы должны облегчить Вам ориентирование. В указаниях по применению важные моменты выделены голубыми окошками. 

Первая часть инструкции по применению была расширена за счет масс светодинамики (стр. 18 ff.). 
Начиная со стр. 22 ff  освещаются дальнейшие показания к применению, касающиеся как необходимого с медицинской точки зрения препарирования, так и необходимого для эстетики, разъясняются соответствующие рабочие шаги. 

Для облегчения Вашей ежедневной работы мы приводим соответствующие кривые обжигов так, как они появляются на дисплее Вашей печи для обжига. 

Заключительный сервисный раздел (стр. 32 ff) должен обеспечить выполнение всех рабочих процесс без каких-либо трений, здесь также есть место для Ваших личных заметок. 
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Получение каркаса / Обработка/ Чистка

Состояние, в котором поступает колпачок Procera® AllCeram
Колпачок каркаса Procera® ,   готовый к дальнейшей обработке. 

Обработка и чистка колпачка Procera® AllCeram
Точные корректуры, например, изменения формы края, можно выполнить алмазными инструментами. Колпачок Procera® AllCeram обрабатывается оксидом алюминия 100-150 ммк и при давлении 4 бара, а затем очищается с помощью пароструйного аппарата или в чистой ультразвуковой ванночке. 

Колпачок Procera® AllCeram
Во избежание микротрещин колпачки Procera® AllCeram следует шлифовать в мокром виде (турбина с водяным охлаждением) и с небольшим давлением нажима. 








Указания по применению   9

Стандартная техника нанесения слоев керамики/

Таблица комбинации оттенков 

Облицовка с использованием AllCeram. 
Схема нанесения слоев керамики

	· Режущий край

· Дентин

· Лайнер

· Колпачок каркаса Procera® 

	
	

	Стандартная техника нанесения слоев керамики
	Стандартная техника нанесения слоев керамики
	Поперечный разрез коронки AllCeram в стандартной технике нанесения слоев керамики


Таблица комбинаций оттенков для каждого варианта слоя 

	Цвет
	А1
	А2
	 А3
	А3,5
	A4
	B1
	B2
	B3
	B4
	C1
	C2
	C3
	C4
	D2
	D3
	D4

	Лайнер
	LA1
	LA2
	 LA3
	LA3.5 
	LA4
	LB1 
	LB2
	LB3 
	LB4
	LC1 
	LC2
	LC3 
	LC4
	LD2 
	LD3
	 LD4

	Дентин
	DA1
	DA2 
	DA3 
	DA3.5 
	DA4 
	DB1 
	DB2 
	DB3 
	DB4 
	DC1
	DC2 
	DC3 
	DC4
	DD2 
	DD3 
	DD4 

	Режущий край
	I
	I 
	III 
	III 
	IV 
	I 
	I 
	II 
	IV 
	I 
	II 
	II 
	IV 
	I 
	II 
	II 

	Плечевая масса
	1
	2
	3
	3
	4
	2+

Flu
	5
	6
	7
	2
	4+7
	4+7
	4+7
	4+6
	6
	6
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Лайнеры 

Нанесение лайнера 

Лайнер AllCeram придает коронке базовый цвет. Как и опаки, он смешивается с жидкостью OL и наносится тонким покрывающим слоем. После обжига у колпачка ровная блестящая поверхность. При необходимости данный рабочий этап можно повторить. 

Цветопередача 

Наряду с 16 лайнерами (LA1-LD4) для индивидуальных особенностей в распоряжении есть семь интенсивных оттенков: 

- белый



- фиолетовый

- желтый



- коричневый

- оранжевый



- серый

- gingiva





	Нанесение лайнера
	Поверхность лайнера после обжига


На дисплее печи схема обжига лайнера 









Указания по применению   11

Пастообразные лайнеры 

Нанесение пастообразного лайнера 

Использование пастообразного лайнера AllCeram  осуществляется обычным образом. Для нанесения используйте кисточку для пастообразных лайнеров, имеющуюся в поставке. Лайнер следует наносить ровным и тонким слоем. 

Вязкость 

Кроме того, Вы можете изменять вязкость пастообразного лайнера путем умеренного использования разбавителя для пастообразных опаков. 

В отличие от порошкообразного лайнера Вы должны увеличить время предварительной сушки до 8 минут. 

В остальном все настройки те же самые. 

Таблица обжига для пастообразных лайнеров AllCeram 

	Программа
	Время предварительного нагрева

°С
	Время сушки 

мин.
	Длительность обжига

мин.
	Температура обжига 

°С
	Скорость роста температуры 

°С/мин.
	Вакуум 

HPa

	Обжиг пастообразных лайнеров
	575
	8
	1
	930
	55
	50


Схема обжига пастообразного лайнера на дисплее печи. 
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Нанесение слоев дентина 

Нанесение слоев дентина 

На слой лайнера в соответствии со схемой нанесения слоев AllCeram  наносятся массы дентина и режущего края. 

	Нанесение дентина
	Подрезка дентиновой основы
	Оформление мамелонов
	Нанесение массы режущего края и прозрачной массы
	Коронка после первого обжига


Для индивидуальных особенностей у Вас в распоряжении имеются модификаторы, опаловые массы и флю-дентины из набора для профессионалов, а также набор масс с эффектом светодинамики. 

Кривая обжига дентина
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Глянцевый обжиг 

Глянцевый обжиг –

Моделирование, глазуровка,  индивидуальные особенности, обжиг

После моделирования формы и структуры поверхности коронку из AllCeram можно покрыть глазурью и затем с помощью красителей AllCeram воссоздать какие-либо индивидуальные особенности. 

Используйте только красители AllCeram. 
	Придание формы поверхности
	Нанесение глазури и окрашивание с использованием красителей AllCeram


Кривая глянцевого обжига 

14   Указания по применению










Корректурная масса 

Корректурная масса – показания к применению, применение, обжиг

Для всех не очень больших изменений окончательной формы  или для нанесения контактных точек Вы можете использовать корректурную массу AllCeram. 
Корректурная масса используется с жидкостью для моделирования “SD” и обжигается в вакууме. Благодаря низкой температуре обжига 840°С сохраняются уже имеющиеся формы и контуры. 

	Нанесение отсутствующей контактной точки
	Готовая коронка после корректуры


Кривая обжига корректурной массы 
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Плечевые массы 

Показания к применению плечевых масс

Клинические предписания:

Следует уделить особое внимание рекомендациям по препарированию для Procera®. 
Плечевые массы AllCeram  позволяют даже в случае с границей препарирования, проходящей над десной, прекрасно адаптировать цвет коронки в области края. Данные массы гарантируют отличную красно-белую эстетику при прохождении линии препарирования под десной. 

Подготовка в лаборатории 

Уменьшение края коронки CAD
- Мы рекомендуем при применении плечевых масс AllCeram  колпачок Procera®  выполнить таким образом, чтобы уже при конструировании в программе CAD  край коронки был примерно на 0,5 мм - 0,8 мм выше собственно границы препарирования. 

· Однако имеется возможность и механического уменьшения края коронки примерно на 0,5 мм (максим. 0,8 мм) (см. голубое окошко). 

Механическое уменьшение 

· Для удаления следует использовать только алмазы средней степени зернистости. 

· Всегда работайте с достаточным охлаждением и с малым давлением нажима. 

· Края коронки должны иметь мягкий переход. Иначе у Вас будут неконтролируемые напряжения внутри керамики (см. рисунок). 

Пескоструйная обработки и чистка 

· Тщательно обработайте колпачок каркаса в пескоструйном аппарате (110 ммк Al2O3; давление 4 бара).

· Почистите колпачок каркаса. 

Создание основы – опция 

· Теперь, если хотите, дополните каркас коронки путем нанесения массы для основы. 

Процесс обжига 

· Температуры обжига Вы найдете в рабочей инструкции к AllCeram, начиная со страницы 34. 

· Для изоляции Вы можете использовать Duceram-Sep, а также Duceram Isolierung.  При применении Duceram-Sep процесс повторить. 

Колпачок Procera®; закругленные края 
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Плечевые массы 

Плечевые массы – 

Работа в лаборатории 

· Смешать плечевую массу до консистенции высокой степени вязкости и нанести слой. 

· Плечевую массу можно смешивать с жидкостью для моделирования Quick, SD и SD-Form.  Для упрощения работы мы все же рекомендуем использовать жидкость для плечевых масс SM Fluid (по Borenstein). 

· Теперь смоделируйте керамическое плечо в обычной технике. 

· Затем дайте плечевой массе просохнуть в течение пяти минут (возможно у источника тепла). 

Никогда не отсасывайте жидкость!

· Осторожно снимите колпачок каркаса с адаптированным плечом. 

· Тщательно очистите внутреннюю поверхность колпачка. 

· Плечевой материал должен хорошо перекрывать край коронки, чтобы придать модели больше стабильности. 

· Теперь выполните первый обжиг в соответствии с таблицами обжига, начиная со страницы 34. 

· После охлаждения керамическое плечо слегка   обработать в пескоструйном аппарате (давление < 1 бара). 

· Откорректируйте теперь при необходимости припасовку плеча с помощью целенаправленной шлифовки. 

· В случае необходимости еще раз нанесите плечевую массу и в соответствии с инструкцией по обжигу выполните второй обжиг. 

· Обработайте плечо окончательно. 

Колпачок Procera®; с керамическим плечом 

Кривая обжига плечевых масс
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Массы светодинамики 

Использование масс светодинамики AllCeram 

Twin-дентины (TD) 

Массы Twin-Dentin  используются в качестве флюоресцирующих интенсивных дентинов для увеличения цветности как в цервикальной области, так и в области мамелонов. 

В области мамелонов они вносятся в слой Bright-Body-Flu.  За счет этого получается вертикальная смена светлых и темных зон, которая убирает контуры слоя Bright-Body-Flu. 

Bright-Body-Flu (BBF) 

Массы Bright-Body-Flu регулируют характеристики яркости в средней и верхней трети ядра дентина. 

Массы режущего края True-Opalescence-Schneiden 

(TOS 57-TOS 60) 

Массы режущего края True-Opalescence-Schneiden – массы режущего края с опаловым эффектом, упорядоченные по оттенкам, воспроизводящие игру цвета естественной эмали. 

Массы режущего края True-Opalescence-Schneiden

(TOS 5-TOS 50) 

Массы режущего края True-Opalescence-Schneiden с опаловым эффектом усиливают светодинамику в отношении цвета и за счет смены прозрачности. 

Соответствие оттенков 

Использование для повышения насыщенности цвета
	Twin-Dentin 1
	A1, A2, D2

	Twin-Dentin 2
	B1, B2, C1

	Twin-Dentin 3
	B3, B4, D3, D4

	Twin-Dentin 4
	A4, C2, C3, C4


Для оттенков А3 и А3.5  Twin-Dentin 3 и 4  смешиваются в соотношении 1:1! Для желательных интенсивных дентинов к соответствующим дентиновым массам примешивается около 10% Twin-Dentin. 
18 Указания по применению 

Массы светодинамики 

Использование для мамелонов и вторичного дентина 

	Twin-Dentin 1
	светлый, красноватый
	для всех оттенков

	Twin-Dentin 2
	светлый, желтоватый
	для всех оттенков

	Twin-Dentin 3
	темный, желтовато-красный
	A3, A3.5, B3, B4, D4

	Twin-Dentin 4
	темный, серовато-коричневый
	A4, C3, C4, D3


Bright-Body-Flu 

Для модификации характеристик яркости в верхней трети ядра дентина. 

	BBF 1
	A1, B1, C1

	BBF 2
	A2, B2, C2, D2

	BBF 3
	A3, B3, C3, D3

	BBF 4
	A3.5, A4, B4, C4, D4


TOS 57-TOS 60 

Для воспроизведения игры цвета с опаловым оттенком естественной эмали. 

	TOS 57
	B1

	TOS 58
	A1, A2

	TOS 59
	A3, A3.5, B2, B3, B4, C2, C3, D3, D4

	TOS 60
	A4, C1, C4, D2


TOS 5, 10, 15, 50, 5G, 10G, 10B

Для индивидуального использования  без специфического соответствия; используются для всех оттенков. 

Прозрачные опаловые массы режущего края Transpa-Opal  с последовательно возрастающей опалесценцией и соответственно уменьшающейся прозрачностью. Массы “G”  обладают дополнительным желтоватым цветовым акцентом, массы “B” -  синеватым цветовым акцентом. 

Для подробной информации мы охотно вышлем Вам нашу специальную брошюру по светодинамике. 
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Сокращения 

Коротко и ясно: 

Сокращения.

	3D
Дентины интенсивного цвета, усиливающие цветовой тон. Использование данных масс  повышает основной  цвет слоя даже тогда, когда очень мало места для керамического покрытия.
	Build-up 

Данная масса для создания основы  используется в случае необходимости для создания уменьшенной анатомической формы керамического колпачка. Удлинение края также возможно. 

D
Дентиновые массы D и 3D обладают различной интенсивностью, но одинаковой прозрачностью. 


	Flu 

Флюоресцирующие дентины. При этом речь идет о дентинах с выраженной флюоресценцией. Они усиливают свечение покрытия. Коротковолновый свет в невидимой области поглощается, а длинноволновый свет в видимой области излучается. 

Form, SD
Жидкости для моделирования дентиновых масс, масс режущего края, модификаторов и массы для создания основы. 
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   Сокращения

	 Модификаторы (например, Mango, Bambus, Peach)

Здесь речь идет о модификаторах, с помощью которых Вы можете получить акценты, отличающиеся от основного цвета. Данные модификаторы используются индивидуально. 

PL
Пастообразный лайнер определяет базовый цвет и закрывает каркас коронки. 

S
Массы режущего края в различном соответствии.

  
	TOS 10
Применение данных опаловых, прозрачных эффектных масс позволяет лучше адаптировать цвет зуба по отношению к сохранившимся зубам. Очень мелкие частицы этого опалового режущего края в состоянии как фильтровать дневной свет, так и отражать также и коротковолновый, синий свет. Одновременно поглощаются оранжевые длинноволновые 

части света.

TOS 15

Данная масса имеет те же светооптические свойства, что и TOS 10, но обладает более высокой опалесценцией.


	 TOS 50 

Опаловый режущий край с ощутимо более высокой опалесценцией, чем TOS 15. 

В случае, если Вам потребуется другая информация по продукции DeguDent,  обращайтесь, пожалуйста, к нашим дилерам. 
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Техника изготовления виниров 

Другие области применения.

Техника изготовления виниров 

Техника виниров для коррекции цвета и формы естественных зубов все больше используется не только в США. И в Германии реставрированные с помощью виниров зубы все больше и больше становятся символом статуса. 

Виниры, изготавливаемые с использованием Procera® AllCeram, позволяют получить великолепный цвет и при очень тонкой толщине слоя, в сочетании с прекрасной передачей света. 

Особые условия препарирования

После удаления субстанции естественных зубов толщиной около 0,3-0,7 мм керамические облицовочные фасетки фиксируются с помощью адгезивной техники. 

	Вид аппроксимальной области 1
	Вид аппроксимальной области 2

	Вид области режущего края
	Вид фронтальной области
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Техника изготовления виниров

Техник изготовления виниров Procera® – индивидуальная схема нанесения слоев

При выполнении индивидуального покрытия модификаторы можно нанести непосредственно на винир или примешать в дентин. 

Выполнение обжига согласно настоящей инструкции по применению. Виниры размещаются на вату для обжига, расположенную на штифтах для обжига. 

В случае с предельно тонкими слоями винира следует отказаться от применения лайнера. 

Винир Procera® шаг за шагом

	
	Виниры из Procera®



	1. Необработанный винир с палатинальной стороны


	2. Винир после обжига лайнера
	3. Нанесение дентина
	4. Винир из Procera® Allceram после обжига
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Техника изготовления виниров 

Стандартная техника нанесения слоев керамики

При простом нанесении слоев дентина и режущего края и при наличии достаточного места дентин (соответственно цвету зуба) наносится на винир из Procera®, предварительно прошедший обжиг с лайнером. Толщина слоя должна составлять около 0,4 мм. Полностью созданное ядро дентина затем уменьшается в соответствии с инструкцией по работе с AllCeram.  С помощью массы режущего края покрытие дополняется до окончательной формы,  позднее ему придаются индивидуальные особенности. 

Мы рекомендуем в ситуациях, когда места недостаточно, смесь дентинов с модификатором и Transpa Clear в соответствии со следующей таблицей. 

	Наименование
	Цвет зуба
	Дентин
	Модификатор
	Transpa Clear

	LM 1
	A1
	4 больших ложки А1
	1 большая ложка 

Flamingo
	5 больших ложек TC

	LM 2
	A2
	4 больших ложки DA2
	1 большая ложка 

Flamingo
	5 больших ложек TC

	LM 3
	A3
	4 больших ложки DA3
	1 большая ложка 

Flamingo
	5 больших ложек TC

	LM 4
	B1
	4 больших ложки DB1
	1 большая ложка 

Bamboo
	5 больших ложек TC

	LM 5
	B2
	4 больших ложки DB2
	1 большая ложка 

Bamboo
	5 больших ложек TC

	LM 6
	C2
	4 больших ложки DC2
	1 малая ложка Taiga, 
1 малая ложка Pearl
	5 больших ложек TC

	LM 7
	D2
	4 больших ложки DD2
	1 малая ложка Pink, 

1 малая ложка Pearl
	5 больших ложек TC

	LM 8
	D3
	4 больших ложки DD3
	1 малая ложка Pink, 

1 малая ложка Pearl
	5 больших ложек TC


Данные смеси должны использоваться только для первого обжига дентина. Последующие слои должны быть дополнены опаловыми массами режущего края. Для дозирования используйте инструмент Fino фирмы DT, Bad Kissingen, номер для заказа 25442. 
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Bleaching Ceram / 











Gum Shades

Bleaching Ceram Kit 
Набор масс AllCeram Bleaching Ceram Kit позволяет изготовить ослепительно белые и живые керамические покрытия. 

При работе не нужно учитывать какие-либо особенности. При применении этих масс следуйте общей схеме нанесения слоев керамики. Обжиг выполняется идентично общему нанесению слоев лайнера-дентина-режущего края. 

Сравнение цвета 

Цвет В1




Bleach 1

Показания к применению Gum Shades 

· Реконструкция при работах с имплантатами с дефектами десны

· Реконструкция мягких тканей

· Мостовидные протезы из Procera® в области звена моста. 
 Использование масс Gum для реконструкции десны
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Масса для создания основы 

Назначение массы для основы

Для облицовки готовых супра-структур имплантатов (например,  колпачки CeraOne® или  Procera® AllCeram) при значительном удалении субстанции. 

Масса для создания ядра служит в таких случаях для дополнения формы корня или уменьшенной формы штампика еще перед облицовкой. 

Смешивание, нанесение, обжиг, коррекция 

Масса смешивается с жидкостью для моделирования “SD”,  наносится непосредственно на супра-структуру колпачка Procera® AllCeram и обжигается в вакууме. 

Температура обжига 1.050°С гарантирует высокую стабильность формы при всех последующих обжигах и обеспечивает дополнительные корректуры края. 

Последующее нанесение слоев лайнера, дентина и режущего края выполняется согласно указаниям на страницах 11-15. 

Во избежание напряжений имеющиеся уголки и края на супраструктурах следует закруглить алмазными инструментами и затем обработать в пескоструйном аппарате. 

	CeraOne®; слева не обработана – справа с закругленными краями



	Основная форма выполнена с помощью массы для ядра


	Дисплей печи при обжиге массы для создания основы
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Всё для Вашего успеха: 

Ассортимент AllCeram. 

AllCeram -  одна из самых крупных и многосторонних систем цельной керамики на дентальном рынке. Она простирается от тщательно продуманного базового набора до самых разнообразных дополнительных масс для керамистов-профессионалов. 

Другие керамические продукты Вы найдете в актуальном каталоге «Керамическая продукция для лаборатории». 
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Ассортимент продукции 

Базовый ассортимент (Основной ассортимент)

Для рациональной и точной базовой техники. 

	Liner-Set 

(набор лайнеров)

16х 20 г LA1-LD4

 7x 20 г Intensiv-Liner

 1х расцветка

 1х 50 мл жидкость для моделирования OL
	Pasten-Liner-Sortiment (набор пастообразных лайнеров)

16x 2 мл пастообразные лайнеры PL A1-PL D4

7х 2 мл модификаторы для пастообразных лайнеров 

2х кисточка для пастообразных лайнеров 

1х расцветка 
	Dentin-Set (набор дентинов)
16х 20г LA1-LD4

 1x расцветка

 1х 50 мл жидкость для моделирования SD
	Incisal-Set

(набор масс режущего края) 

4x 20 г Массы режущего края I-IV
3х 20 г прозрачные массы ТС, T, TO

3х 20 г массы режущего края красноватые, желтоватые, синеватые

1х 20 г масса для основы (Build-up)

1х 20 г  десневая масса

1х 20 г корректурная масса

1х 20 г глазурь

1х расцветка

1х 50 мл жидкость для моделирования SD
1х 15 мл жидкость для красителей

1х 10 мл изолирующее средство
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Ассортимент продукции 

Расширенные наборы
Для самых высоких требований к качеству и эстетике.

	Schultermasssen-Set 

Набор плечевых масс

7x 20 г SM 1-SM 7

1x 20 г SM-Flu
1x 50 мл жидкость для моделирования QUICK
1х расцветка
	Bleaching Shades-Set  
Набор масс для отбеленных зубов

3х 20 г Bleach- дентины

1x 20 г Bleach-плечевые массы

1x 2 мл Bleach пастообразный опак

1х 20 г режущий край ТО

1х 15 мл жидкость для моделирования SD
1х 15 мл жидкость для моделирования SM
1х 10 мл изолирующее средство SEP
1х кисточка для пастообразных опаков

1x расцветка
	Lichtdynamik-Set 

Набор масс светодинамики 

4х 20 г (TOS 57- TOS 60)

7х 20 г (TOS 5- TOS 50)

4x 20 г Twin-Dentin

4х 20 г Bright-Body-Flu

1х 50 мл  жидкость для моделирования SD
1х расцветка
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Ассортимент продукции 

	Gum-Shades-Set

5х 20г Gum
1х 2 мл пастообразный опак Gum
1х расцветка

1х кисточка для пастообразных опаков 
	Stain-Set

24x 4 г красители 

 1х 15 мл жидкость для красителей

 1х расцветка
	Professional-Set

13х 20 г модификаторы

5х 20г опаловые массы

4х 20г Flu-Dentine

1x 50 мл жидкость для моделирования SD
1x расцветка

	Test-Set (по 4 г)

Build-up

3D-Dentin 3D-A

дентин DA 1

дентин DA 2

дентин DA 3

дентин DA 3.5

Flu-Dentin Flu Crème

Flu-Dentin Flu Bright

Модификатор Mambus
Модификатор Peach

Режущий край S1

Режущий край S3

OS 10

OS 15

OS 50

1х 2 мл пастообразный лайнер PL A2

1х 2мл пастообразный лайнер PL A3

1x 15 мл жидкость для моделирования SD
1х 15 мл жидкость для моделирования SD Form
1х кисточка для пастообразных опаков

краткая инструкция
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Алгоритмы решения возможных проблем.

	Проблема
	Причина
	Общие рекомендации

	- Цвет слишком светлый, коронка  с матовым эффектом, 

  керамика пористая
	- Температура предварительного нагрева слишком высока

- Температура обжига слишком низка

- Вакуумная помпа включается слишком поздно

- Слишком низкий уровень вакуума
	- Всегда использовать новые, спеченные алмазные шлифовальные головки высокого качества

- шлифовать с малым давлением нажима

- обратить внимание на достаточное охлаждение 

- лайнер не наносить на влажный колпачок 

- всегда тщательно чистить работу

	- Поверхность керамики матовая 
	- Время выдержки слишком малое

- Конечная температура печи не достигается
	

	- Поверхность керамики шероховатая 
	- Конечная температура печи не достигается
	

	- Края и контуры закруглены
	- Время выдержки слишком велико

- Конечная температура печи слишком велика
	

	- Поверхность керамики имеет сальный блеск
	- Конечная температура печи слишком велика
	

	- На поверхности трещины
	- Использование красителей или глазури из других систем 
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Рекомендации по выполнению обжига 

Таблицы обжига для наиболее ходовых печей 

	Общая программа обжига для AllCeram
	Температура предварительного нагрева °С
	Время сушки мин.
	Скорость нагрева 

°С/мин.
	Температура обжига 

°С
	Время выдержки
мин.


	Вакуум

hPa
	Длительное 

охлаждение

	Обжиг лайнера
	575
	7:00
	55
	930
	1:00
	50
	-

	Обжиг пастообразного лайнера
	575
	8:00
	55
	930
	1:00
	50
	-

	Плечевая масса
	575
	7:00
	55
	1.040
	1:00
	50
	-

	Масса для основы
	575
	9:00
	55
	1.050
	1:00
	50
	-

	Обжиг дентина 1
	575
	9:00
	55
	920
	1:00
	50
	 -

	Обжиг дентина 2
	575
	8:00
	55
	910
	1:00
	50
	-

	Глянцевый обжиг
	575
	6:00
	55
	900
	1:00
	-
	-

	Корректура 
	575
	5:00
	55
	840
	1:00
	50
	-


Указанные температуры обжига являются ориентировочными. Из-за различной мощности печей возможны отклонения!
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Рекомендации по выполнению обжига 

	Cergo press/

Cergo compact 
	
	Лайнер
	Дентин 1
	Дентин 2
	Плечевая масса
	Глянец
	Масса для основы
	Масса 

для корректур

	Предварительная сушка
	°С
	130
	130
	130
	130
	130
	130
	130

	
	мин.
	3:00
	3:00
	3:00
	3:00
	2:00
	3:00
	1:00

	Закрытие
	мин.
	2:00
	3:00
	2:00
	2:00
	3:00
	3:00
	2:00

	Предварительный нагрев
	 °С
	575
	575
	575
	575
	575
	575
	575

	
	мин.
	2:00
	2:00
	2:00
	2:00
	0:00
	3:00
	2:00

	Рост температуры 
	°С /мин.
	55
	55
	55
	55
	55
	55
	55

	Вакуум
	
	On
	On
	On
	On
	Off
	On
	On

	Вакуум вкл.
	°С
	575
	575
	575
	575
	-
	575
	575

	Вакуум выкл. 
	°С
	930
	920
	910
	1.040
	-
	1.050
	840

	Конечная температура 
	°С
	930
	920
	910
	1.040
	900
	1.050
	840

	Выдержка V
	мин.
	0:00
	0:00
	0:00
	0:00
	0:00
	0:00
	0:00

	Выдержка
	мин.
	1:00
	1:00
	1:00
	1:00
	1:00-3:00
	1:00
	1:00

	Томление
	мин.
	0:00
	0:00
	0:00
	0:00
	0:00
	0:00
	0:00

	
	°С
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	Охлаждение
	мин.
	0:00
	0:00
	0:00
	0:00
	0:00
	0:00
	0:00


	Multimat MC II /

Mach 2


	Температура предва-рительного нагрева °С
	Время сушки мин.
	Время предва-рительного нагрева

мин.
	Время вакуума

мин.
	Время обжига
	Температура обжига 

°С
	Скорость нагрева 

°С/мин.
	Вакуум

hPa

	Обжиг лайнеров
	575
	4:00
	3:00
	1:00
	2:00
	930
	55
	50

	Обжиг дентина 1
	575
	6:00
	3:00
	1:00
	2:00
	920
	55
	50

	Обжиг дентина 2
	575
	5:00
	3:00
	1:00
	2:00
	910
	55
	50

	Плечевая масса
	575
	5:00
	3:00
	1:00
	2:00
	1.040
	55
	50

	Глянцевый обжиг
	575
	4:00
	3:00
	-
	1:00-3:00
	900
	55
	-

	Масса для основы
	575
	6:00
	3:00
	1:00
	2:00
	1.050
	55
	50

	Масса для корректур
	575
	5:00
	3:00
	1:00
	2:00
	840
	55
	50
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Рекомендации по выполнению обжига 

	Austromat 3001
	

	Обжиг лайнера
	 C575 T120 Т180 ( L9  Т120  V9 TO55 ( C930 VO T60 C0 L0 T2 C575

 

	 Обжиг дентина 1
	 C575 T180 T180 ( L9  T180  V9 TO55 ( C920 VO T60 C0 L0 T2 C575

	Обжиг дентина 2
	 C575 T120 T180 ( L9  T180 V9 TO55 ( C910 VO T60 C0 L0 T2 C575

     

	Плечевая масса
	 C575 T120 T180  ( L9 T180 V9 TO55 ( C1040 VO T60 C0 L0 T2 C575

     

	Глянцевый обжиг
	 C575 T120 T180 ( L9 T055 ( C900 T60 C0 L0 T2 C575

     

	Масса для основы
	 C575 T180 T180 ( L9 T180 V9 TO55 ( 1050 VO T60 C0 L0 T2 C600

     

	Корректурная масса
	 C575 T60 T120 ( L9 T120  V9 TO55 ( C840 VO T60 C0 L0 T2 C600

 


	Austromat M
	Стартовая температура
	 
	 ↑
	  →
	Вакуум
	°C/  мин.
	END
	→  
	1 
	      2

	Обжиг лайнера
	 575
	 2
	3 
	3 
	9 
	55 
	930 
	1:00 
	0 
	 0

	 Обжиг дентина 1
	575
	 3
	 3
	3 
	9 
	 55
	920
	1:00 
	 0
	 0

	Обжиг дентина 2
	 575
	 2
	 3
	 3
	 9
	 55
	910
	1:00 
	 0
	 0

	Плечевая масса
	 575
	 2
	 3
	 3
	 9
	 55
	1.040
	1:00 
	 0
	 0

	Глянцевый обжиг
	 575
	 3
	 3
	 0
	 0
	 55
	 900
	1:00-3:00
	 0
	 0

	Масса для основы
	 575
	 2
	 3
	 3
	9 
	55 
	1.050
	1:00 
	 0
	 0

	Корректурная масса 
	 575
	1 
	2 
	3 
	9
	55 
	840 
	1:00 
	0 
	0 
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Рекомендации по выполнению обжига
	Vacumat 100/200

AllCeram 
	Температура готовности 

°С
	Конечная температура 

°С
	Время предварительной сушки 

мин.
	Время нагрева 

мин.
	Время выдержки 

мин.
	Время вакуума

мин.

	Обжиг лайнера
	575
	930
	6:00
	6:00
	1:00
	6:00

	Пастообразный лайнер
	575
	930
	7:00
	6:00
	1:00
	6:00

	Плечевая масса
	575
	1.040
	6:00
	6:00
	1:00
	6:00

	Масса для основы
	575
	1.050
	8:00
	6:00
	1:00
	6:00

	Обжиг дентина 1
	575
	 920
	8:00
	6:00
	1:00
	6:00

	Обжиг дентина 2
	575
	 910
	7:00
	6:00
	1:00
	6:00

	Глянцевый обжиг
	575
	 900
	5:00
	6:00
	1:00
	-

	Корректура
	575
	 840
	5:00
	6:00
	-
	6:00


	Vacumat 200-2500
	Температура готовности 

°С
	Конечная температура 

°С
	Время предварительной сушки 

мин.
	Время нагрева 

мин.
	Время выдержки 

мин.
	Время вакуума

мин.

	Обжиг лайнера
	575
	930
	6:00
	6:00
	1:00
	6:00

	Обжиг дентина 1 
	575
	920
	8:00
	6:00
	1:00
	6:00

	Обжиг дентина 2
	575
	910
	7:00
	6:00
	1:00
	6:00

	Плечевая масса
	575
	1.040
	7:00
	6:00
	1:00
	6:00

	Глянцевый обжиг
	575
	 900
	5:00
	6:00
	1:00-2:00
	-

	Масса для основы
	575
	 1.050
	8:00
	6:00
	1:00
	6:00

	Корректурная масса
	575
	 840
	5:00
	6:00
	1:00
	6:00
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Рекомендации по выполнению обжига

	Programat X1
	       B
Температура готовности 

°С
	   S

Время закрытия

мин.
	     T
Рост температуры

°С/мин.
	   T
Температура обжига

°С
	  H
Время выдержки

мин.
	  V
Вакуум 

% 
	VE
Вакуум 

ВКЛ.

°С
	VA
Вакуум

ВЫКЛ.

°С

	Обжиг лайнера
	300
	4:00
	55
	930
	1:00
	100
	450
	1° ниже Т.

	Пастообразный лайнер
	300
	7:00
	55
	930
	1:00
	100
	450
	1° ниже Т.

	Плечевая масса
	300
	7:00
	55
	1.040
	1:00
	100
	450
	1° ниже Т.

	Масса для основы
	300
	9:00
	55
	1.050
	1:00
	100
	450
	1° ниже Т.

	Обжиг дентина 1
	300
	9:00
	55
	 920
	1:00
	100
	450
	1° ниже Т.

	Обжиг дентина 2
	300
	8:00
	55
	 910
	1:00
	100
	450
	1° ниже Т.

	Глянцевый обжиг
	300
	5:00
	55
	 900
	1:00
	-
	-
	-

	Корректура
	300
	5:00
	55
	840
	1:00
	100
	450
	1° ниже Т.


	Programat P90/P95
	Температура готовности 

°С
	Рост температуры 

°С/мин.
	Температура обжига

°С
	Время закрытия

мин.
	Время выдержки

мин.
	Вакуум 

ВКЛ.

°С
	Вакуум

ВЫКЛ.

°С

	Обжиг лайнера
	300
	55
	930
	4:00
	1:00
	575
	929

	Обжиг дентина 1 
	300
	55
	920
	9:00
	1:00
	575
	919

	Обжиг дентина 2
	300
	55
	910
	7:00
	1:00
	575
	909

	Плечевая масса
	300
	55
	1.040
	7:00
	1:00
	575
	1.039

	Глянцевый обжиг
	300
	55
	900
	5:00
	1:00-3:00
	-
	-

	Масса для основы
	300
	55
	1.050
	9:00
	-
	575
	1.049

	Корректурная масса
	300
	55
	840
	5:00
	1:00
	575
	839
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Рекомендации по выполнению обжига

	Centurion

(Q100, Q200)
	
	Лайнер
	Дентин 1
	Дентин 2
	Глянец
	Масса для основы
	Масса для корректур

	LoT
	°C
	575
	575
	575
	575
	575
	575

	Pos
	
	2
	2
	2
	2
	2
	 2

	Dry
	мин.
	2:00
	3:00
	2:00
	2:00
	3:00
	1:00

	Heat
	мин.
	5:00
	5:00
	5:00
	3:00
	5:00
	3:00

	Ramp
	°C /мин.
	55
	55
	55
	55
	55
	 55 

	Vac
	%
	100
	100
	100
	-
	100
	100

	Hold
	мин.
	1:00
	1:00
	1:00
	1:00-3:00
	1:00
	1:00

	Cool
	мин.
	0:00
	0:00
	0:00
	0:00
	0:00
	0:00

	HiT
	°C
	930
	920
	910
	900
	1.050
	840

	Vstp
	°C
	930
	920
	910
	-
	1.050
	840

	Vstp
	мин.
	0:00
	0:00
	0:00
	0:00
	0:00
	0:00


	Vario/

Variopress
	
	Обжига лайнера
	Дентин 1
	Дентин 2
	Глянцевый обжиг
	Масса для основы
	Масса для корректур

	Время предварительного нагрева
	мин.
	6:00
	7:00
	6:00
	4:00
	6:00
	4:00

	Температура предварительного нагрева
	°C
	575
	575
	575
	575
	575
	575

	Скорость нагрева
	°C /мин.
	55
	55
	55
	55
	55
	55

	Конечная температура
	°C
	940
	930
	920
	910
	1.050
	840

	Время выдержки
	мин.
	1:00
	1:00
	1:00
	1:00
	1:00
	1:00

	Время охлаждения S
	мин.
	0:00
	0:00
	0:00
	0:00
	0:00
	0:00

	Температура охлаждения S
	°C
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	Режим вакуума
	
	Да
	Да
	Да
	Нет
	Да
	Да

	Уровень вакуума
	см
	73
	73
	73
	73
	73
	73













Сервис   37

Для записей 

Записи 

38 Сервис 

 Удобно сделать заказ. Оптимальные консультации.

При наличии вопросов и предложений мы всегда в Вашем распоряжении. Ваш опыт и опыт Ваших коллег поможет нам при проведении исследований и совершенствовании нашей продукции еще лучше воплотить Ваши пожелания и потребности. 












Сервис   39


Для получения дальнейшей информации  или для направления заказа:

www.degudent.de
Degudent GmbH

Postfach 13 64 ( 63403 Hanau

www.degudent.de


DeguDent








       A Dentsply International Company
PAGE  
1

