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Паковка с  Deguvest SR – краткий обзор 

Таблицы
Надежные результаты, защита Вашего здоровья!!

Наши поздравления!

Вы приобрели паковочную массу Deguvest SR с пониженным образованием пыли. Данная универсальная фосфатная паковочная масса, не содержащая углерода и гипса, предназначена для прецизионного литья любых благородных металлов.

ПОЧЕМУ ПАКОВОЧНАЯ МАССА С ПОНИЖЕННЫМ  ОБРАЗОВАНИЕМ ПЫЛИ?
Паковочная масса состоит большей частью из кристаллического диоксида кремния (кварц, кристобалит). Из-за того, что мелкая пыль представляет собой опасность для здоровья, мы решили разработать паковочную массу с пониженным пылеобразованием.
Днем за днем зубные техники подвергаются воздействию множества опасных веществ. Повседневный стресс в лаборатории, к сожалению, заставляет нас пренебрегать многими защитными мерами. Но Ваше здоровье нам дорого! Поэтому мы на фирме DeguDent  много думали о том, как избежать пыли. Deguvest SR решает данную проблему непосредственно! Очень низкое пылеобразование во время работы означает для техника, что одним вредным веществом на рабочем месте будет меньше!

Качество на всей производственной линии!

Каждая партия в течение всего процесса производства многократно подвергается контролю специфических для данного продукта свойств, в основе которого лежит сертифицированная система управления качеством.  Конечный продукт также подвергается строгому контролю качества в собственной опытной лаборатории, прежде чем будет окончательно выпущен. 
Благодаря этому зубной техник в лаборатории получит паковочную массу, на которую он может положиться и с помощью которой он всегда получит оптимальные результаты!

Возможности использования
Deguvest SR можно использовать как в обычной технике с фазами выдержки, так и  в технике быстрого нагрева („Quick“ или „Speed“)  при конечной температуре.

1
Технические характеристики 

Таблица 1:
Технические характеристики 
	Соотношение при смешивании (порошок : жидкость)
	100г : 22 мл

	Время смешивания (в вакууме)
	60 сек. 

	Рабочее время
	4 мин. – 6  мин.

	Время  схватывания (n. Vicat)
	7 мин. – 12 мин.

	Общее расширение  (линейное) = расширение при схватывании  + термическое расширение
	1,2 % - 2,4 %

	Прочность при сжатии  (в зависимости от концентрации жидкости для смешивания)
	4 MПa – 8 MПa


2
Прежде чем Вы  начнете работу...

мы хотели бы попросить Вас уделить две минуты времени, чтобы прочитать  Указания по безопасности.

Хотя Deguvest SR дает очень мало пыли, мы рекомендуем  - во благо Вашему здоровью - следующее:
· Работать с вытяжкой или 
· Использовать средства защиты дыхания
· При распаковке работать с водой или 
· Смачивать муфель перед распаковкой 
· Жидкости для смешивания являются щелочными!

· Жидкость для смешивания с кожи смыть  НЕМЕДЛЕННО  большим количеством воды!

· При нагреве свыше  200°C:  образование аммиака. Аммиак раздражает органы дыхания.

· При попадании жидкости в глаза:  При открытых веках хорошо промыть большим количеством воды. При жалобах: обратиться к глазному врачу.

· Работать ТОЛЬКО с металлической кюветой!

· Жидкость не смешивать с другими жидкостями
· Порошок не смешивать с другими материалами
· Жидкость защищать от мороза!

Deguvest SR не должен соприкасаться с гипсами или гипсосодержащими массами, т.к. это может привести к повреждению тугоплавких сплавов серой. Поэтому для смешивания Deguvest SR следует использовать отдельные смесительные стаканы и шпатели.

3
Хранение паковочной массы
По опыту Вы знаете, как влияют внешние факторы на Ваши результаты литья (как, например, летний / зимний период). Поэтому Вам нужно следить за тем, где паковочная масса хранится в лаборатории. Deguvest SR  следует хранить в прохладном и сухом месте при  20- 23°C . Если в Вашей лаборатории есть место, где такие температуры господствуют круглый год, то чудесно! Паковочную массу следует поместить сюда! Если это невозможно, нужно  по крайней мере одно место, где хранится используемая в настоящее время паковочная масса, которое должно иметь такую температуру (шкаф с температурным режимом и т.п.). 
В рекомендуемых условиях срок хранения паковочной массы, включая жидкость, составляет 24 месяца. 
Вы избежите сюрпризов, если …..

· Паковочные массы из холодного или теплого места использовать не сразу  (складские помещения, хранилища, запасные емкости или подобное)! Складские запасы следует пополнять своевременно – прежде чем кончится последняя коробка / упаковка – чтобы масса при использовании имела рекомендуемую температуру.

· Только что полученную упаковку не использовать сразу! Сначала она должна приобрести рекомендованную температуру.

· Регулярно контролировать температуру в месте, где хранится паковочная масса.

· Если Ваши складские помещения позволяют, Вам нужно держать запас (особенно жидкости), чтобы в течение зимних месяцев не делать поставку (опасность мороза!).

4   Паковка
Сейчас Вы хотите запаковать Ваши первые восковые объекты массой  Deguvest SR. Мы представим Вам несколько ситуаций, которые известны каждому технику, но которые мы считаем необходимым  привести здесь шаг за шагом!

4.1 Подготовка

Наш пароль звучит: „Чистый инструмент  – чистые результаты!“

Наш совет!: Используйте всегда отдельный стакан и шпатель. Deguvest SR поддерживает стакан, шпатель и рабочее место в удивительно чистом состоянииn. Вы заметите, что масса является щадящей и для Ваших рук, в отличие от обычных паковочных масс. 
· Взгляните на Ваш смесительный стакан (а также на смесительный механизм!). Они чистые? Нет ли остатков паковочной массы или другой грязи?  Старый стакан заменить! Использовать чистый шпатель!

· Если Вы пользуетесь средством для снятия напряжения с воска, то на восковом объекте не должно быть его остатков. 
· Воронкообразователь должен быть чистым и слегка смазан. 
· Контролировать положение восковых объектов в муфеле (высота, положение, штифтование). 
· Литейную кювету проложить прокладкой или флизелином. Прокладка должна закрываться верхним краем  муфельного кольца. Можно зафиксировать воском, наносимым в виде точек. 
4.2     Дозирование жидкости

Deguvest SR смешивать только с универсальной жидкостью Liquid. За счет разбавления дистиллированной водой расширение можно регулировать так, чтобы была компенсирована усадка соответствующего используемого сплава. Чем выше концентрация жидкости для смешивания, тем выше общее расширение паковочной массы.

Таблица 2 : Соотношение при смешивании 
	Размер муфеля
	Муфель 1
	Муфель 3
	Муфель 6
	Муфель 9

	Порошок
	60 г
	150 г
	300 г
	450 г

	Жидкость
	13,2 мл
	33 мл
	66 мл
	99 мл


Для разведения жидкости для смешивания мы составили таблицу (таблица 3). Здесь указаны различные концентрации в процентах. Вы можете эти значения пересчитать и в мл и затем дозировать для каждой паковки. Но это создает опасность: 
· Нелегко точно дозировать небольшое количество в измерительном цилиндре. 
·  При пересчете могут получиться „неровные“ числа (например,. 28,05 mл), которые невозможно дозировать с помощью дозатора.

· Если дозатор грязный или слишком старый, то высохшие остатки жидкости для смешивания могут испортить Ваши результаты.

Поэтому мы рекомендуем, Вашу жидкость для смешивания предварительно смешивать в эталонном 1-литровом сосуде (Вы найдете такие емкости в магазинах химических или лабораторных товаров) . Дозировка точнее и у Вас на протяжении всего срока службы этого литра всегда будет постоянное соотношение смеси. Вы можете тогда предварительно смешивать разные концентрации и заполнять пластмассовые бутылки. 

4.3
Смешивание
Соотношение при смешивании (порошок : жидкость) = 100 г : 22 мл
· Точно дозированную жидкость поместить в стакан.

Внимание! Старые, шероховатые стаканы в сухом состоянии могут впитывать 2-3 мл жидкости, поэтому стакан всегда следует вымыть водой и затем слегка вытереть!

· Добавить взвешенный порошок или содержимое пакета. (Всё! Если что-то просыпалось, то процесс  нужно прекратить). 
· Смешивать тщательно  вручную 30 секунд (тридцать!) (кроме использования Multivac Compact  фирмы  Degussa, см. ниже).

Закрыть стакан. По возможности стакан на следующие 30 секунд поставить под вакуум (вакуум регулярно контролировать!). Обратите внимание на высокий уровень вакуума в стакане. Следующие 60 секунд смешивать в вакууме с помощью прибора.

Внимание! Скорость смесительного механизма!

Скорость смесительного механизма Вашего смесителя оказывает влияние на расширение при схватывании паковочной массы! Все характеристики из данной инструкции относятся для скорости 360 оборотов в минуту. Если скорость Вашего прибора отличается от данного значения, то это может привести к различным результатам литья. 
При смешивании с Multivac Compact используйте программу 1 (Deguvest CF) или стандартную  настройку. При применении программы 1 не нужно предварительное смешивание вручную.

4.4
Паковка

Смешанную паковочную массу при легкой вибрации злить в литейную форму, при этом избегать образования пузырьков.

Жидкотекучая консистенция и рабочее время 4-6 минут позволяют легко паковать даже трудные конструкции без прессинга времени. 
После того как восковая модель была закрыта воском, немедленно прекратить вибрацию. Паковочную массу заполнить далее до верхнего края муфеля!

5
Отвердение / Время схватывания
Если паковочная масса нагревается в технике быстрого нагрева, то муфель нужно установить через  15 МИНУТ ПОСЛЕ НАЧАЛА СМЕШИВАНИЯ ПРИ КОНЕЧНОЙ ТЕМПЕРАТУРЕ . Чтобы точно выдержать данное время, установите таймер на 15 минут перед началом промешивания шпателем! Если паковочная масса используется традиционно с фазами выдержки, то мы рекомендуем следующее минимальное время отвердения соответственно размеру муфеля
Муфель 1
=
20 мин.

Муфель 3 
=
30 мин.

Муфель 6
=
40 мин.
Муфель 9
=
50 мин.
прежде чем ставить муфель в холодную печь. Муфель ни в коем случае нельзя высушивать!

6.
Предварительный нагрев и литье
6.1 Традиционный нагрев
После схватывания муфель для предварительно нагрева поставить в ХОЛОДНУЮ ПЕЧЬ (холодная означаетt: менее 100°C) . В зависимости от типа печи затем запрашивается или программируется программа со скоростью нагрева  7 °C /мин. , которая в зависимости от размера муфеля имеет следующие фазы  и время выдержки:

· Фаза выдержки  45 мин. -  60 мин. при 270° (кристобалитный сдвиг)

· Фаза выдержки 30 мин. - 60 мин. при  5860° (кварцевый сдвиг) 

· Время выдержки при достигнутой конечной температуре:



Муфель 1
=             20 мин.

Муфель 3
=
30 мин.

Муфель 6
=
40 мин.

Муфель 9
=
50 мин. 
6.2         Быстрый нагрев

При быстром нагреве  нужно выполнять следующие указания:

· Работать только с металлической кюветой!

· Максимальный размер: муфель 6 с двойной флизелиновой прокладкой!

· Использовать керамический флизелин!

Рекомендуем при нагреве муфель повернуть отверстием вниз или  поставить на трегер для обжига керамики! (За счет этого обеспечивается равномерный нагрев муфеля и воск может вытекать без препятствий). 

ОСТОРОЖНО: При  открытии дверцы печи во время процесса выгорания имеет место сильное образование пламени! 

Необходимо соблюдать следующее время выдержки при конечной температуре:


Муфель 1
=
20 мин.

Муфель 3
=
30 мин.

Муфель 6
=
40 мин.
При каждой работе индивидуально учитывать влияющие на литье такие параметры как: материал для моделирования (воск, пластмасса и т.д.), геометрическая форма и размер объекта, размер литейной кюветы, указания производителя сплава. Они оказывают большое влияние на качество литья. 

Мы составили для Вас краткий обзор данной информации.

7
Литье
Выполняйте инструкции производителя сплава и инструкцию к Вашему литейному аппарату.
8
Распаковка

Внимание! После разогрева паковочная масса  Deguvest S теряет свои свойства пониженного пылеобразования!

Литейную кювету после литья оставить остыть до комнатной температуры. Мы рекомендуем смочить водой примерно за 15 минут до собственно распаковки,  чтобы  уменьшить появление пыли при распаковке. Ни в коем случае муфель нельзя резко охлаждать в холодной воде, т.к. из-за этого повреждается сплав. Объект после этого легко освободить от паковочной массы. С помощью цанги для гипса или распаковочного долота несколько раз расколоть и удалить с объекта. Остатки можно удалить следующим образом: 
· Оксидом алюминия (100 ммк – 150 ммк) при подходящем давлении струи   или очистить следующим образом:

· Около  15  минут в ванночке с неацидом 
· Около 15 минут в ультразвуковой ванночке, затем осторожно удалить маленькой щеткой  (например,   зубной щеткой)

Желаем Вам успешной работы с Deguvest SR,  паковочной массой с пониженным пылеобразованием. Если у Вас будут вопросы по данному продукту или отдельным технологиям, обращайтесь в наши региональные центры сбыта,  к нашим сотрудникам или свяжитесь с нами по адресу:  www.degudent.dewww.degussa-dental.de.

Таблица 3: Соотношение смеси для разных концентраций жидкости для смешивания
	
	1 x
	3 x
	6 x
	9 x

	Порошок
	60 г
	150 г
	300 г
	450 г

	Жидкость
	13,2 мл
	33 мл
	66 мл
	99 мл

	
	Соотношение  смеси  = жидкость для смешивания : вода (дист.) в мл

	25%
	3,3 : 9,9
	8,3 : 24,7
	16,5 : 49,5
	24,8 : 74,2

	30%
	4,0 : 9,2
	9,9 : 23,1
	19,8 : 46,2
	29,7 : 69,3

	35%
	4,6 : 8,6
	11,6 : 21,4
	23,1 : 42,9
	34,7 : 64,3

	40%
	5,3 : 7,9
	13,2 : 19,8
	26,4 : 39,6
	39,6 : 59,4

	45%
	5,9 : 7,3
	14,9 : 18,1
	29,7 : 36,3
	44,6 : 54,4

	50%
	6,6 : 6,6
	16,5 : 16,5
	33,0 : 33,0
	49,5 : 49,5

	55%
	7,3 : 5,9
	18,1 : 14,9
	36,3 : 29,7
	54,4 : 44,6

	60 %
	7,9 : 5,3
	19,8 : 13,2
	39,6 : 26,4
	59,4 : 39,6

	65 %
	8,6 : 4,6
	21,4 : 11,6
	42,9 : 23,1
	64,3 : 34,7

	70 %
	9,2 : 4,0
	23,1 : 9,9
	46,2 : 19,8
	69,3 : 29,7

	75 %
	9,9 : 3,3
	24,7 : 8,3
	49,5 : 16,5
	74,2 : 24,8

	80 %
	10,6 : 2,6
	26,4 : 6,6
	52,8 : 13,2
	79,2 : 19,8

	85 %
	11,2 : 2,0
	28,0 : 5,0
	56,1 : 9,9
	84,1 : 14,9

	90 %
	11,9 : 1,3
	29,7 : 3,3
	59,4 : 6,6
	89,1 : 9,9


Таблица: Рекомендуемые концентрации жидкости для смешивания 

	
	
	Сплавы с высоким содержанием золота 
	Сплавы с низким содержанием
	Сплавы на основе палладия
	Свои  предложения

	Вкладка с 1 поверхностью
	Воск
	55 % - 65 %
	
	
	

	Вкладка мезиально-окклюзионно-дистальная 
	Воск
	60 % - 70 %
	
	
	

	Коронка фронтального зуба
	Воск
Адапта
	65 % - 75 %
	65 % - 75 %
	70 % - 80 %
	

	Коронка моляров
	Воск
Адапта
	65 % - 75 %
	65 % - 75 %
	70 % - 80 %
	

	Мост из 3-4 звеньев
	Воск
Адапта
	65 % - 75 %
	70 % - 80 %
	70 % - 80 %
	

	Мост ( 6 –звеньев   *
	Воск
Адапта
	Меньше 45%
	То же
	То же
	

	0° телескоп вторичный *
	Адапта
	60 % - 70 %
	
	
	

	
	Pattern
	55 % - 65 %
	
	
	

	6° конус вторичный*
	Адапта
	50 % - 60 %
	
	
	

	
	Pattern
	40 % - 50 %
	
	
	

	Индивид. телескоп с активируемым штифтом вторичный  *
	Pattern
	55 % - 65 %
	
	
	


* Советуем не прогревать сложные объекты  по технологии быстрого нагрева.

Учтите, что многочисленные рабочие параметры  (например, температура, моделировочный материал, вакуумный смеситель и др.) могут влиять на припасовку, и тем самым возможны отклонения от вышеуказанных рекомендаций.

Таблица  5:
Время нагрева:  Обычная регулировка печи
	Размер муфеля
	1 x
	3 x
	6 x
	9 x

	Время схватывания
	20 мин.
	30 мин.
	40 мин.
	50 мин.

	Стартовая температура
	100° C
	100° C
	100° C
	100° C

	Рост температуры
	7°C / мин.
	7°C / мин.
	7°C / мин. 
	7°C / мин.

	1 фаза выдержки
	270 °C
	270 °C
	270 °C
	270 °C

	Время выдержки
	30 мин.
	40 мин.
	50 мин.
	60 мин.

	Рост температуры
	7°C / мин.
	7°C / мин.
	7°C / мин.
	7°C / мин.

	2 фаза выдержки
	580 °C
	580 °C
	580 °C
	580 °C

	Время выдержки
	20 мин.
	30 мин.
	40 мин.
	50 мин.

	Рост температуры
	7°C / мин.
	7°C / мин.
	7°C / мин. 
	7°C / мин.

	3 фаза выдержки
	Конечная температура
	Конечная температура
	Конечная температура
	Конечная температура

	Время выдержки 
	20 min
	30 мин.
	50 мин. 
	60 мин. 

	Литье
	
	
	
	


Таблица 6:
Время нагрева: Quick (Speed)

	Размер муфеля
	1 x
	3 x
	6 x
	9 x

	Время схватывания
	15 мин.
	15 мин. 
	15 мин.
	Не рекомендуем 

	Температура  установки
	Конечная температура
	Конечная температура
	Конечная температура
	Не рекомендуем

	Время выдержки
	30 мин.
	40 мин. 
	50 мин.
	Не рекомендуем

	Литье
	
	
	
	Не рекомендуем


ПАКОВКА С ИСПОЛЬЗОВАНИЕМ DEGUVEST SR

КРАТКИЙ ОБЗОР

1

СООТНОШЕНИЕ ПРИ СМЕШИВАНИИ: 100 г : 22 мл
2

Подготовить инструмент, почистить (стакан для смешивания, смесительный механизм, шпатель)

3
Подготовить муфель и воронку. Флизелиновую / бумажную прокладку. Воронку почистить и смазать тонким слоем.

4

Штифтование согласно нашим рекомендациям из брошюры: Edelmetall-Dentallegierungen (Сплавы благородных металлов).

5
Если используется средство для снятия напряжения, осторожно просушить воздухом, не оставлять остатков!

6

Ускоренное литье ? Помните о таймере!

7

Отмерить жидкость (по табл. 1, глава  4.2). Температура?

8

Взвесить порошок. Температура? 

9
Порошок добавить в жидкость. ВНИМАНИЕ! Для Quick / Speed Вы сейчас должны включить таймер (15 минут!).

10

Хорошо промешать шпателем в течение 30 секунд.

11            Надеть крышку, в течение следующих 30 секунд создать вакуум! 

Контроль вакуума!

12

Включить процесс смешивания (60 секунд).

13

Заполнить муфель.

14            Для Speed/Quick: Установить сразу по истечении 15 минут!

           Возможно придать шероховатость верхнему краю муфеля.

15            Обратить внимание на размещение в печи
Примечание!  Вырежьте Краткий обзор из инструкции по применению и закрепите его на своем рабочем месте, где Вы занимаетесь паковкой.

Оптовая и розничная продажа: ООО “КОЛЕЧКО”, 129090 Москва, Б.Сухаревская пл., 5/1. Тел./факс: 627-05-63, 208-77-43, 632-9691. www.kolechko.ru

