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Описание продукта и инструкция по применению

Гидротермальная керамика Duceragold для облицовки в системе GoldenGate 








DeguDent
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Естественная красота идет изнутри.

И извне: Duceragold

СЕ 0124 

Если Ваша цель – как можно полнее воспроизвести эмаль естественного зуба по ее качеству и свойствам, то гидротермальная облицовочная керамика Duceragold( компании DeguDent будет здесь для Вас идеальным партнером. Поскольку она убеждает, с одной стороны, своей восхитительно естественной эстетикой, с другой - уникальными свойствами материала:  твердость и свойства поверхности почти сравнимы с естественной эмалью зуба. Фирма Ducera, вошедшая в компанию DeguDent,  предоставила ей новейшие ноу-хау в области керамики. 

Данная инструкция по применению содержит поэтапные и легко выполнимые общие указания по применению. Кроме того, она послужит для Вас личным рабочим справочником. Здесь в приложении Вы найдете достаточно места для Ваших личных замечаний по использованию керамики. 
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Керамическим массам высоких технологий принадлежит будущее.

Используйте их уже сегодня. 

DeguDent: лидер в области инноваций и технологий для дентальных керамических масс. 

Уже давно необычайная эстетика и особенные свойства керамики находятся в фокусе интереса стоматологической техники. И только интенсивные усилия в исследованиях и разработках, а также обширные опыты сделали материал применимым для практики – и с большим успехом. 

Сегодня DeguDent предлагает Вам хорошо зарекомендовавшие себя в практическом использовании специальные керамические массы для всего спектра применения в зубной технике – от облицовочной керамики Duceragold до прессованной цельной керамики Cergo( и цельнокерамической системы Cercon(,  а также прецизионных корневых штифтов из оксида циркония. 

С помощью керамических масс компании DeguDent Вы выполните все пожелания и требования постоянно растущего числа стоматологов и пациентов в отношении безвредности материала для организма и высочайшей эстетики. Очевидные преимущества дентальных керамических масс от DeguDent проявляются также в максимально удобных рабочих свойствах, а также прекрасных возможностях креативности -  как в это имеет место в случае с Duceragold. 
Работа на солидной основе. 

Система GoldenGate

Система GoldenGate( состоит из идеально согласованных друг с другом материалов, которые могут использоваться для самого большого спектра показаний к применению, максимально безопасных для организма человека. 

Как составная часть данной системы, Duceragold прекрасно подходит для облицовки работ из материалов системы GoldenGate. 
Это означает, что с Duceragold Вы получите лучшие результаты как на основе сплавов благородных металлов Degunorm(, так и цельной прессованной керамики Cergo. 
Используйте при этом строгую простоту системы и большую свободу комбинаций. 

Выиграйте от Вашей работы с системой GoldenGate – высококачественной, прошедшей контроль качества СЕ. Система,  в которой все элементы, разработанные DeguDent,  оптимально согласованны друг с другом и обладают прекрасной биологической совместимостью. 

DeguDent ручается за свои высочайшие ноу-хау в области керамики. С такими прогрессивными продуктами как гидротермальная облицовочная керамика Duceragold, прессованная керамика Cergo , а также система Cercon с компьютерными технологиями в основе и светодинамическими массами DeguDent  делает возможным изготовление наилучших керамических протезов для любой области показаний к применению. 
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Сделайте Вашу работу живой: 

Облицовочная керамика Duceragold.

Duceragold делает живую естественность поразительно просто. 

Видимая естественность: светодинамика

Красота естественного зуба складывается из небольших нюансов, основанных на преломлении и отражении света. Особенно для зубного протеза очень важным является получение индивидуальной и естественной эстетики. Нам удалось изготовить светодинамические массы, которые за счет техники нанесения слоев керамики позволяют достичь великолепных результатов. Благодаря опалесценции и флюоресценции материалов тонкая игра оттенков и отражений естественных зубов становится живой и в керамике, что обеспечивает максимальную эстетику. 

Видимое настоящее: гидротермальность 

Если для области окклюзии Вы возьмете керамические покрытия, то с клинической точки зрения здесь существует оптимальная возможность: гидротермальная керамика. Ее безвредная для антагониста поверхность на основе гидроксильного слоя приводит в ротовой полости к абразии, схожей с абразией естественной эмали. Другие преимущества данной облицовочной керамики – препятствие образованию отложений и «эффект самовосстановления». 

Естественная эстетика и абразия Duceragold, подобная абразии эмали естественных зубов, создают чрезвычайно живой эффект. Гармонично подобранные друг к другу материалы позволяют выполнять самые трудные реставрации. 
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Облицовочная керамика. 

Множество преимуществ 

При работе с Duceragold Вы можете полностью положиться на прекрасно гармонирующие друг с другом и легкие в применении компоненты. При этом Duceragold представлена в виде практичных, подобранных для Ваших индивидуальных потребностей наборов, а также и в виде отдельных компонентов. 

Очевидные преимущества

· гидротермальная керамика

· производится специально для использования с материалами для каркасов системы GoldenGate: сплавы благородных металлов Degunorm, Degunorm logic и Degunorm eco, а также прессованная цельная керамическая масса Cergo
· необычайно живой эффект

· естественная игра оттенков

· эффекты прозрачности, опалесценции и флюоресценции

· гладкая, однородная поверхность

· уменьшение образования отложений

· безвредность для десны

· высокая прочность на изгиб (100 Н/мм2), возрастающая в процессе ношения протеза 

· абразия, близкая к природной 

· легко полируемая поверхность

· особенно хорошо подходит для облицовки окклюзионных поверхностей боковых зубов

· высокая гидролизная устойчивость

· превышает действующие нормы  ISO
· поставляется всех оттенков шкалы VITA
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Лучше всего Duceragold. 
Лучше всего так:

Указания по применению

Каждому нанесению слоев керамики предшествует изготовление металлических или керамических каркасов. Последующие указания по работе непосредственно привязаны к инструкциям по применению  сплавов благородных металлов Degunorm. Для прессованной керамики Cergo в комбинации с Duceragold в распоряжении имеется отдельная инструкция по применению.

На дальнейших страницах продемонстрированы многочисленные возможности использования керамики, которые предлагает Вам обширный ассортимент керамических масс Duceragold. Так Вас ожидает подробное описание  как стандартной техники нанесения слоев керамики в области фронтальных и боковых зубов, так и расширенной техники нанесения керамических масс. 
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Общие указания по выполнению обжига

Общие указания по выполнению обжига

Температура обжига Duceragold в зависимости от типа печи находится в пределах от 770(С  до 790(С (800(С для Bonder) и тем самым на 150(С ниже температуры обжига обычных керамических масс. После закрытия камеры для обжига уже в данном температурном диапазоне должен быть обеспечен полный вакуум. За счет этого избегают образования микропор в керамике, которые могут отрицательно сказаться на прозрачности. Пузырьки воздуха в керамике вызывают повышенное замутнение, цвета будут бледнее и светлее. Лучшие результаты обжига у Вас получатся при использовании любых сплавов благородных металлов Degunorm со скоростью нагрева около 55(С в минуту и временем выдержки 1 минута при 770(С-790(С.

Особенность при выполнении первого обжига дентина Duceragold только в комбинации с Degunorm – этап охлаждения при температуре около 720(С и выдержка в течение 3 минут (= томление). При данной температуре коэффициент термического расширения (КТР) керамики приводится в соответствие с КТР Degunorm. Данная фаза охлаждения, как правило, требуется только при первом обжиге дентина. Все остальные обжиги выполняются без фазы охлаждения. Подробные таблицы обжига для сплавов благородных металлов Degunorm, Degunorm logic и Degunorm eco Вы найдете, начиная со страницы 36, общие рекомендации по обжигу приведены на странице 10. 

Degunorm eco:

Надежная работа обеспечивается путем обжига с длительным охлаждением (томление), начиная с 1-го обжига дентина. 

Degunorm logic: 

Учтите, пожалуйста, что ввиду особых свойств Degunorm logic все обжиги должны выполняться без фазы охлаждения (длительное охлаждение). 
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Общие рекомендации по выполнению обжига 

Общие рекомендации по выполнению обжига 

	
	Температура предварительного нагрева

°C
	Время сушки

мин.


	Скорость нагрева 

°C/мин.
	Температура обжига

°C
	Время выдержки мин.
	Вакуум 

hPa
	Длительное охлаждение*

	Оксидный обжиг
	575
	0:00
	55
	780
	5:00
	50
	-

	Redox-опакер
	575
	7:00
	55
	780
	1:00
	50
	-

	Паста-опакер
	575
	7:00
	55
	780
	1:00
	50
	-

	Бонд (порошок)
	450
	4:00
	55
	800
	2:00
	50
	-

	Обжиг опакера (порошок)
	450
	4:00
	55
	780
	1:00
	50
	-

	Плечевая масса 
	450
	5:00
	55
	780
	1:00
	50
	-

	Обжиг дентина 1
	450
	6:00
	55
	780
	1:00
	50
	Degunorm

Degunorm eco

	Обжиг дентина 2
	450
	5:00
	55
	780
	1:00
	50
	Degunorm eco

	Глянцевый обжиг
	450
	3:00
	55
	770
	1:00-2:00
	-
	Degunorm eco

	Корректурная масса**
	450
	5:00
	55
	720
	1:00
	50
	-


* Длительное охлаждение: томить 3 мин. при 720°C, соответственно дать остыть примерно в течение 5 минут до 680°C. 

** Корректурная масса: не подходит для Degunorm logic! 

Учтите, пожалуйста, различные параметры обжига соответствующего сплава. Для Degunorm logic и Degunorm eco не нужен обжиг Redox-опакера. Опакер при использовании данного сплава наносится дважды покрывающим слоем и соответственно обжигается. 

10  Указания по применению 









Подготовительные мероприятия 

Подготовительные мероприятия 

Нанесение Redox-опакера и пасты-опакера является подготовительным этапом как для стандартной техники, так и для расширенной техники нанесения слоев керамики. 

Redox-опакер
Redox-опакер закрывает поверхность металла уже при относительно низких температурах и за счет этого в значительной мере предотвращает окисление металлических поверхностей. Он наносится тонким покрывающим слоем с помощью прилагаемой кисточки. 

Для нанесения Redox-опакера и пасты-опакера металлический каркас должен быть сухим и иметь комнатную температуру. В качестве альтернативы можно также использовать Duceragold Bond, который обжигается как исключение при температуре 800(С. 

Паста-опакер

Паста-опакер придает каркасу из дентальных сплавов благородных металлов Degunorm единый базовый оттенок. Такой опакер наносится в два слоя с помощью прилагаемой кисточки и затем обжигается согласно рекомендациям по обжигу (см. стр. 10 и стр. 36). Для придания индивидуальных характеристик в Вашем распоряжении, кроме того, 7 интенсивных пастообразных опакеров из набора Opaker-Set. Пастообразный опакер нельзя разбавлять водой, а если необходимо, то осторожно можно добавить только специальную жидкость для пасты-опакера. Вместо пастообразного опакера можно таким же образом использовать порошковые опакерные массы. 

Внимание: Применение Redox-опакера необходимо только для Degunorm!

Слой пастообразного опакера перед обжигом.

После 1-го обжига пастообразного опакера.

Второй слой опакера служит для увеличения покрывающего эффекта.
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Таблица цветовых комбинаций 
Таблица цветовых комбинаций для стандартной техники нанесения керамики

	Цвет
	А1
	А2
	А3
	А3,5
	A4
	B1
	B2
	B3
	B4
	C1
	C2
	C3
	C4
	D2
	D3
	D4

	Опакер 
	O

A1
	O

A2
	O

A3
	O

A3,5
	O

A4
	O

B1
	O

B2
	O

B3
	O

B4
	O

C1
	O

C2
	O

C3
	O

C4
	O

D2
	O

D3
	O

D4

	Дентин
	D
A1
	D

A2
	D

A3
	D

A3,5
	D

A4
	D

B1
	D

B2
	D

B3
	D

B4
	D

C1
	D

C2
	D

C3
	D

C4
	D

D2
	D

D3
	D
D4

	Режущий край
	S

58
	S

58
	S

59
	S

59
	S

60
	S

57
	S

59
	S

59
	S

59
	S

60
	S

59
	S

59
	S

60
	S

60
	S

59
	S
59

	Опак-дентин
	DO

A1
	DO

A2
	DO

A3
	DO

A3.5
	DO

A4
	DO

B1
	DO

B2
	DO

B3
	DO

B4
	DO

C1
	DO

C2
	DO

C3
	DO

C4
	DO

D2
	DO

D3
	DO

D4

	Плечевые массы
	SM
1
	SM

2
	SM

3
	SM

3
	SM

4
	SM

5
	SM

6
	SM

7
	SM

8
	SM

2
	SM

3+11
	SM

3+11
	SM

4+11
	SM

4+7
	SM

7+8
	SM

7
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Таблицы цветовых комбинаций

Таблица цветовых комбинаций для расширенной техники нанесения керамики

	Цвет
	А1
	А2
	А3
	А3.5
	А4
	B1
	B2
	B3
	B4
	C1
	C2


	C3


	C4
	D2


	D3


	D4

	

	Модификатор

	Flamingo
	X
	X
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Bambus
	X
	
	
	
	
	X
	X
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Ivory
	X
	X
	X
	X
	X
	X
	X
	X
	X
	X
	X
	X
	X
	X
	X
	X

	Crème
	
	X
	X
	
	
	
	
	X
	X
	
	
	
	
	X
	
	X

	Solaris
	
	
	
	
	
	
	
	X
	X
	
	
	
	
	
	
	

	Peach
	
	
	X
	X
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Mango
	
	
	
	
	
	
	
	
	X
	
	
	
	
	
	
	

	Caramel
	
	
	
	X
	X
	
	
	
	X
	
	
	
	
	
	
	

	Pearl
	
	
	X
	X
	
	
	
	
	
	
	X
	
	
	X
	
	

	Safari
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	X
	X
	X
	X
	
	
	X

	Flu-Dentin

	Sunny
	
	
	X
	X
	X
	
	
	X
	X
	
	X
	X
	X
	
	
	X

	Orange
	
	
	X
	X
	X
	
	
	X
	X
	
	
	
	X
	
	
	

	Crème
	
	X
	X
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	X
	
	X
	

	Опаловые массы режущего края True-Opalescence 

	TOS 57
	
	
	
	
	
	X
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	TOS 58
	X
	X
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	TOS 59
	
	
	X
	X
	
	
	X
	X
	X
	
	X
	X
	
	
	X
	X

	TOS 60
	
	
	
	
	X
	
	
	
	
	X
	
	
	X
	X
	
	


* Массы режущего края True-Opalescence TOS 10, 15, 50, 10G и 10В можно использовать индивидуально, без специфического соответствия, со всеми оттенками. 

Указания по комбинации оттенков в технике нанесения слоев керамики Светодинамика (Lichtdynamik) Вы найдете в таблице соответствия оттенков в брошюре “Lichtdynamik”. 
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Стандартная  техника нанесения керамики

Стандартная  техника нанесения слоев керамики в области фронтальных зубов

· Режущий край

· Дентин – 

Опакер - 

14 Указания по применению 




Стандартная техника нанесения керамики 


Стандартная техника нанесения слоев керамики в области фронтальных зубов  
Внимание: При использовании различных дентальных сплавов благородных металлов Degunorm обязательно выполнять специальные рекомендации по обжигу. 

Чрезвычайно мягкая консистенция смешанных масс позволяет выполнять точную реконструкцию и самых тонких анатомических деталей. Для получения индивидуальных оттенков в Вашем распоряжении набор масс Duceragold Lichtdynamik-Set (массы светодинамики), а также специальные массы-модификаторы. Соответственно Вашей технике нанесения слоев керамики Вы можете выбрать жидкости для моделирования SD, SD-Color, SD-Form или SD-Quick (пояснения см. стр. 45). Информацию об изготовлении керамических плечей  Вы можете узнать на стр. 20-21. Температура первого обжига дентина составляет 780(С. 

Duceragold благодаря своей чрезвычайной однородности имеет более блестящую поверхность, чем традиционные керамические массы. Поэтому судите о результате обжига не только по степени блеска поверхности, но также и по стабильности керамической массы при обжиге (изменение формы контуров). Второй обжиг дентина выполняется в соответствии с первым обжигом дентина (см. также специальные параметры обжига различных дентальных сплавов благородных металлов Degunorm). Заключительное придание цветовых особенностей можно выполнить с использованием красителей LFC. В зависимости от желательной степени блеска глянцевый обжиг выполняется при 770(С- 780(С без вакуума и времени выдержки 1-2 минуты. Температуры обжига и время выдержки зависят в принципе от степени шероховатости керамической поверхности перед обжигом и желательной степени блеска. При применении глазури температуру глянцевого обжига можно опустить на 10(С - 20(С. Мелкие корректуры после глянцевого обжига условно возможны (см. соответствующие параметры обжига различных дентальных сплавов благородных металлов Degunorm). 
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Стандартная техника нанесения керамики 

Стандартная техника нанесения слоев керамики в области фронтальных зубов

	1.Коронка после второго обжига опакера.

Второй слой опакера служит для увеличения покрывающего эффекта.


	2. Нанесенная керамическая масса в пришеечной области.

Примечание:  Путем нанесения масс 3D-дентина подчеркивается цвет цервикальных, межзубных или палатинальных областей, а пространственный эффект тонких слоев покрытия усиливается.
	3. Нанесенная масса дентина.
	4. Первый слой масс режущего края. 
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Стандартная техника нанесения керамики 

	5. Нанесение прозрачных масс, оживляющих режущий край.
	6. Коронка после первого обжига дентина.
	7. Второе нанесение масс дентина и масс режущего края.
	8. Готовая обработанная коронка после глянцевого обжига с красителями LFC и глазуревой массой Duceragold. 
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Стандартная техника нанесения керамики 

Стандартная техника нанесения слоев керамики в области боковых зубов

	1.Оксидированный и уже обработанный в пескоструйном аппарате каркас, подготовленный для нанесения опакера.
	2. Коронка после второго обжига опакера.
	3. Слой массы дентин-опака с начавшимся нанесением дентина.
	4. Нанесенный слой дентинной массы. 
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Стандартная техника нанесения керамики 

	5. Нанесенный слой масс режущего края.
	6. Коронка после первого обжига дентина.
	7. Нанесение прозрачных масс, оживляющих область режущего края.
	8. Готовая обработанная коронка после глянцевого обжига с красителями LFC и глазуревой массой Duceragold.
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Техника работы с плечевыми массами

Техника работы с плечевыми массами

Наряду с применением стандартных оттенков (SM 1 - SM 7) можно изготовить плечи с индивидуальными особенностями с помощью интенсивной массы SM-Flu.  Данная плечевая масса с высокой степенью флюоресценции надежно покрывает и сложные с точки зрения участки зубов, например окрашенные культи зубов, и придает керамическому плечу живую естественность при любых ситуациях со светом. Плечевые массы Duceragold можно обжигать как отдельно, так и с дентином. 

Используйте для работы с плечевыми массами Duceragold не жидкость для плечевых масс, а жидкость для моделирования SD-Quick. Для изготовления керамических плечей металлический край коронки необходимо достаточно уменьшить  (примерно на 1-2,5 мм), так чтобы открылся уступ или соответственно закругленный переход. После этого только металлический каркас покрывается слоем опакера. 

Модель изолируется изолирующим средством SEP. После того как каркас посажен обратно на модель, плечевая масса наносится в цервикальной области коронки. Путем использования SM-Flu при создании керамического плеча можно избежать образования затененных участков. Излишняя жидкость впитывается с помощью флизелина.  После выравнивания плечевой массы коронка снимается с модели и обжигается. Обжиг выполняется соответственно рекомендованным параметрам обжига. Не очень большие корректировки керамического плеча могут быть выполнены после обжига совместно с нанесением дентина и масс режущего края. 

	1. Коронка после второго обжига опакера. Край металлической коронки уменьшается, открывается закругленный переход
	2. Нанесенная плечевая масса
	3. Готовая плечевая масса после обжига с последующим нанесением дентинных масс и масс режущего края
	4. Готовая обработанная коронка после глянцевого обжига
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Расширенная техника нанесения керамики 

Расширенная техника нанесения керамики 

С помощью расширенной, индивидуальной техники нанесения слоев керамики можно воспроизвести не только оттенки зуба соответственно стандартной расцветке, но и специфические для данного пациента. Она представляет собой высокое искусство эстетики керамики и ее нельзя вместить в какую-либо тесную схему. Далее мы хотели бы  представить Вам использование и эффект различных керамических масс для расширенной техники нанесения керамики. 

· Массы режущего края – 

· желтоватая масса режущего края – 

· синеватая масса режущего края

· модификатор или Flu-Dentin – 

· Модификатор – 

· Flu-Dentin – 

· Опак-дентин –

Опаловая масса режущего края – 

· Дентин – 

· Опакер – 

· Модификатор – 
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Расширенная техника нанесения керамики 

	1.Коронка после второго обжига опакера с использованием модификатора опакера Orange. 

Путем целенаправленного придания цветовых особенностей с помощью модификаторов опакеров Duceragold в цервикальной, палатинальной и окклюзионной областях можно оптимизировать последующие слои керамики.  Структура каркаса, не пропускающая свет, оптически растворяется и «убирается». Здесь, например, использовали модификатор опакера Orange. 
	2. Нанесеннная масса дентин-опака для закрытия каркаса. В цервикальной области для более интенсивного цвета используется с модификаторами или 3D-дентином. 
	3. Нанесенная масса дентина.
	4. Придание индивидуальных особенностей дентинной основе с помощью подобранных масс модификаторов (здесь модификатор Caramel). 
С помощью масс модификаторов кроме прочего можно более сильно подчеркнуть цервикальную область, а также усилить эффект глубины между областью шейки и дентина. 
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Расширенная техника нанесения керамики 

	4. Flu-Dentin Bright.
	4.2 Модификатор Peach.
	5. Завершение нанесения керамики с использованием специальных масс режущего края и эмали. 



	
	
	5.1 Нанесенные массы режущего края, синеватая и желтоватая.
	5.2 Нанесенная масса режущего края. 
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Расширенная техника нанесения керамики 

	6. Коронка после первого обжига дентина.
	7. Корректуры формы после первого обжига дентина с применением специальных опаловых масс режущего края 10, 15, 50, 10G. 
Путем простой замены обычных масс режущего края S 57-S 60 на массы режущего края True-Opalescence TOS 57-TOS 60 керамическое покрытие приобретает, не меняя основной цвет зуба, не достижимую до сих пор эстетику. Игра оттенков в области режущего края проявляется здесь очень естественно в полной мере. 
	8. Коронка после второго обжига дентина.
	9. Готовая обработанная коронка после глянцевого обжига.

Цвет с индивидуальными особенностями и естественной живостью. 
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Установка работы

Коронка во фронтальной области и мостовидный протез в области боковых зубов

Большое преимущество гидротермальной керамики Duceragold – возможность коррекции жевательных поверхностей с керамической облицовкой путем удаления части покрытия (пришлифовка во рту пациента) и механической полировки алмазными полировочными головками после установки работы во рту пациента. 

Другое преимущество- абразия данной гидротермальной керамики, соответствующая абразии естественного зуба, подтвержденная различными исследованиями. 

Мостовидный протез с использованием Duceragold.
Естественная опалесценция. 
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Техника соединения

Техника соединения

Успешная керамическая реставрация в сочетании со сплавами всегда зависит от корректно выполненной техники соединения. Поэтому мы приводим наиболее важные указания по технике соединения не только в нашей инструкции по применению Degunorm, но и в данной инструкции по работе с керамикой. 

Паяние и лазерная сварка

Для соединения с помощью паяния необходимо, чтобы в распоряжении были достаточно большие поверхности для пайки. Пайки в межзубной области без увеличения соединяемых поверхностей нужно избегать. Идеальная щель для пайки составляет 0,05 мм - 0,2 мм. 

Блок для паяния

Подготовьте блок для паяния как можно меньше по размеру и предварительно нагрейте его в печи до 450(С. Поместите сюда же флюсовое средство. 

Паяние с пламенем 

Обратите внимание на то, чтобы при паянии с пламенем не было бы локальных перегревов. 

Лазерная сварка

Соедините немного работу лазером, не меняя конфигурацию. Припой тем самым не нужен. Для этого в распоряжении есть проволочки для лазерной сварки длиной 190 мм из дентальных сплавов благородных металлов Degunorm.  Наш дентальный лазер Connexion( был специально разработан для зуботехнических потребностей и особенно хорошо подходит для соединения дентальных сплавов благородных металлов. При лазерной сварке учитывайте данные рекомендованных параметров сварки соответствующего производителя аппаратуры. 

При паянии, как до обжига керамики, так и после выполняйте специальные рекомендации по пайке для различных сплавов Degunorm (см. общую инструкцию по применению “Degunorm Gebrauchsanweisung”). 

Блок для паяния в печи.
 Degunorm, готовый сваренный мостовидный протез, с щечной стороны.
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Техника соединения

Паяние в печи 

Мостовидный протез подготовить  для пайки в печи обычным способом. При изготовлении модели для пайки нужно полностью исключить детали основания всех звеньев мостовидного протеза, чтобы в данных областях при охлаждении модели для пайки не было бы перегрева и каркас мог нагреться и охладиться равномерно. 

Литье 

Если Вы хотите избежать сколов в керамике Duceragold у отливаемых деталей замков или имплантатов и при этом сохранить достаточную механическую стабильность, обратите внимание на то, чтобы они имели достаточное покрытие (толщина стенки около  0,5 мм). При меньшем покрытии различия в коэффициенте термического расширения сплавов могут стать причиной негативных результатов (например, сколы керамики). 

Degunorm 

Температуру печи для припоя Degunorm  700 нужно отрегулировать примерно на 50(С выше. 

Degunorm logic 

Ввиду особых свойств сплава при пайке в печи следует работать по несколько иной программе паяния. Температура печи для припоя BiOcclus G 710 должна быть выше точно на 70(С. 

Degunorm eco
Температура печи для припоя BiOcclus G 710 должна быть установлена примерно на 50(С выше. 

Общая программа паяния 

	Сплав
	Температура предварительного нагрева

 (С  
	Время сушки 

мин.
	Скорость нагрева 

(С /мин.
	Температура обжига 

(С  
	Время выдержки 

мин. 
	Вакуум 

hPa

	Degunorm
	450
	5:00
	55
	760
	1:00
	-

	Degunorm logic
	450
	5:00
	55
	780
	0:30
	-

	Degunorm eco
	450
	5:00
	55
	760
	1:00
	-


Программа паяния в Cergo compact / press
	Сплав
	Сушка

(С  
	Сушка

Мин.
	Закрытие 

Мин.
	Предварительный нагрев 

(С  
	Предварительный нагрев

Мин.
	Рост 

(С/мин.
	Конечная температура

(С  
	Выдержка 

Мин. 

	Degunorm
	135
	2:00
	2:00
	450
	3:00
	55
	760
	1:00

	Degunorm logic
	135
	2:00
	2:00
	450
	3:00
	55
	780
	0:30

	Degunorm eco
	135
	2:00
	2:00
	450
	3:00
	55
	760
	1:00
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Всё для Вашего успеха: 

Ассортимент Duceragold

Если Вы придаете самое большое значение максимальной эстетике и отличным результатам реставрации, то Вам не следует терпеть компромиссы: ставя на Duceragold, Вы ставите на самый большой ассортимент облицовочной керамики на дентальном рынке.  Такие специальные решения, как Gum (= десневые массы), Bleach (= очень белые керамические массы для отбеленных зубов) и светодинамика (Lichtdynamik) делают возможным даже реконструкцию проблемных случаев со особыми характеристиками. 

Duceragold при этом столь же индивидуальна, как и Ваши требования. Так наш ассортимент простирается от взвешенного базового ассортимента для новичков до многообразного предложения дополнительных масс для профессионалов в области керамики. К тому же Duceragold, разумеется, предлагается всех оттенков Vita и имеется также тестовый набор Test-Set оттенков А2/A3.  К каждому набору прилагаются оригинальные образцы керамических масс всех оттенков в виде расцветки. 

28 Сервис 

Ассортимент Duceragold
	Набор порошковых опакеров / 

Pulver-Opaker-Set
16х 20 г ОА1- ОD4

7x 20 г опаковые модификаторы / Opakmodifier
1 х 20 г Bonder 

1х 50мл жидкость для моделирования OL 

1x расцветка

Порошковый опакер

Закрывает металлический каркас и придает покрытию основной цвет.


	Набор пастообразных опакеров

Pastenopaker-Set
16x 2 мл OA 1-OD 4

7x 2 мл опаковые модификаторы

1х 2 мл Redox-опакер Multi
2х кисточка для пасты-опакера

1х расцветка

Паста-опакер

Закрывает металлический каркас и придает покрытию базовый цвет


	Набор дентинов / 

Dentin-Set
16х 20 г DA1 – DD4

3x 20 г дентины 3D-Dentin
1х 50 мл жидкость SD для моделирования

1х расцветка

Дентин

Для формирования дентинной основы.
	Набор масс дентин-опак Dentinopakmassen-Set 
16х 20 г DO A1 – DO D4

1х 50 мл жидкость SD для моделирования

1х расцветка

Массы дентин-опак

Для более надежного создания  цвета в очень тонких слоях и для модификации прозрачности дентинов. 
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Ассортимент Duceragold
	Набор масс режущего края / Schneiden-Set 
4х 20 г S57 – S60 

3х 20 г прозрачные  массы (TC, T, TO)

3x 20 г креативные массы режущего края (красноватая, синеватая,  желтоватая)

1х 20 г корректурная масса

1х 20 г глазурь

1х 50 мл жидкость SD для моделирования

1х 10 мл изолирующее средство SEP
1х 15 мл жидкость для красителей

1х расцветка

Массы режущего края

Для создания области режущего края


	Набор масс для отбеленных зубов /

Bleaching Shades-Set

3х 20 г дентины Bleaching

1х 20 г плечевая масса Bleaching
1х 2 мл паста-опакер Bleach  

1х 20 г режущий край TO
1х 15 мл жидкость SD для

моделирования

1х 10 мл изолирующее средство SEP
1х кисточка для пасты-опакера

1х расцветка

Bleaching Shades 

Более светлая и белая масса, чем А1, использовать преимущественно для пациентов с собственными «отбеленными» зубами. 


	Набор плечевых масс Schultermassen-Set

7х 20г  SM 1 – SM 7

1х 20г SM-Flu
1х 50 мл жидкость Quick для моделирования

1х расцветка

Плечевые массы 

Используются  изготовления безметалловых краев коронок.

. 
	Набор десневых масс / Gum Shades-Set

5х 20 г Gum
1х 20 г  порошок-опакер Gum  

1х расцветка

1х кисточка для пасты-опакера

Gum Shades
Керамические массы под цвет десны для формирования гингивальных областей,

например, для супраконструкций в имплантологии


	Профессиональный набор / Professional-Set

4х 20 г  ТOS 1 – ТOS 60*

5x 20 г ТOS 10  - ТOS 50*

4x 20 г Flu-дентины

10х 20 г модификаторы Modifier
1х 50 мл жидкость SD для моделирования

1х расцветка

Модификаторы /Modifier
Для воспроизведения индивидуальных особенностей.

Опаловый режущий край

Массы режущего края с естественным опаловым эффектом.

Опаловая эмалевая масса

Эмалевые массы с естественным опаловым эффектом для индивидуального оформления области режущего края.

* Режущий край True-Opalescence
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Ассортимент Duceragold
	Набор масс светодинамики /

Lichtdynamik-Set
4х 20г (TOS 57 – TOS 60)

7х 20г (TOS 5 – TOS 55)

4x 20 г Twin-Dentin

4x 20г Bright-Body-Flu

1х 50 мл жидкость SD для моделирования

1х расцветка


	Twin-Dentin
Светодинамический модификатор для цервикальной области и мамелонов. 

Bright-Body-Flu
Светодинамические массы с высокой флюоресценцией для регулирования яркости.

Опаловый режущий край

Массы режущего края с естественным опаловым эффектом в наборе светодинамики.

Опаловая эмалевая масса

Эмалевые массы с естественным опаловым эффектом для индивидуального формирования области режущего края из набора светодинамики.


	Тестовый набор

Test-Set
 По 4 г 

Корректурная масса 

3D-Dentin 3DA

Dentin DA 2

Dentin DA 3

BBF 2

BBF 3

Twin 2

Twin 3

TOS 5

TOS 5G

TOS 58

TOS 59

TOS 10

TOS 10 G

TOS 10 B

 1x 2 мл паста-опакер РО А2

1х 2 мл паста-опакер РО А3

1х 15 мл жидкость для моделирования SD
1х 15 мл жидкость для моделирования SD Fоrm 

1x кисточка для пасты-опакера 

Краткая инструкция

  
	Кроме того, Test-Set Duceragold предлагается также в комбинации с цельной керамикой Cergo Press (2x  5 заготовок Cergo). 

Test-Set
Объемный тестовый набор  двух цветов для изготовления коронок или мостовидных протезов (A2/A3), с возможностью индивидуальной работы с использованием керамических масс светодинамики. 


С помощью светодинамических масс Duceragold Вы воспроизведете благодаря флюоресценции, опалесценции и просвечиваемости данных масс особые оптические свойства естественной субстанции зуба и в керамике.  Таким образом Вы достигните таких результатов, которые позволят Вам выполнить любые требования к естественной эстетике.  Что можно сделать со светодинамикой, как Вы можете воспользоваться исключительными возможностями данных масс, Вы подробно узнаете в нашей брошюре “Lichtdynamik”. 
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Алгоритмы решения возможных проблем 

	Проблема
	Причина 

	- Поры, усадочные раковины, изломы в металлическом каркасе
	- Не выполнены рекомендации по установке литников, температуре предварительного нагрева и литья

	- Цвет керамики слишком светлый и

слишком низкая прозрачность

- Керамика пористая 
	- Температура предварительного нагрева слишком высока

- Температура обжига слишком низка

- Вакуумная помпа срабатывает слишком поздно

- Достигнутый уровень вакуума слишком низкий

	- Поверхность керамики слишком шероховатая

- Поверхность керамики имеет недостаточный блеск

- Поверхность керамики слишком блестящая

- Края и контуры закруглены
	- Температура обжига слишком низка

- Время выдержки слишком малое

- Температура обжига слишком высока

- Время выдержки слишком велико 

	- Сколы в керамике из-за давления сжатия: горизонтальные сколы в области режущего края или на звеньях мостовидного протеза
	- Не учтено длительное охлаждение

- Температура отжига слишком низка

- Этап охлаждения слишком короткий

	- Сколы из-за напряжения растяжения: трещины на поверхности покрытия
	- Неправильный сплав

- КТР керамики из-за длительного охлаждения или низкой скорости роста температуры слишком высок

- Слишком тонкие стенки каркаса

	- Образование пузырьков
	- Загрязнение металла или керамики

из-за неправильного использования инструментов для шлифовки 

- Пасты или соответственно опакер неправильно предварительно просушены

- В слой керамики попал воздух

- Опакер слишком сильно разбавлен

- Паста нанесена слишком толстым слоем
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	Устранение 

	- см. п. 2,4,5 и 6 Указаний по применению дентальных сплавов благородных металлов 

	- Снизить температуру предварительного нагрева

- Поднять температуру обжига

- Снизить температуру предварительного нагрева или соответственно температуру старта вакуума

- Проверить вакуумную помпу и печь на герметичность

	- Поднять температуру обжига

- Увеличить время выдержки 

- Снизить температуру обжига

- Уменьшить время выдержки

	- Длительное охлаждение или томление (3 мин.,  720(С)

- Поднять температуру томления

- Удлинить этап охлаждения

	- Проверить, совместим ли сплав

- Учитывать минимальную толщину стенок каркас

	-  Использовать инструменты, предназначенные только для обработки металла или керамики

- Использовать только разнонаправленные твердосплавные фрезы

- Увеличить время предварительной сушки
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Для заметок

Сказано, сделано: мой личный опыт работы с Duceragold
Смешивание




Нанесение керамической массы 

____________________________________________________     __________________________________________________ 

____________________________________________________     __________________________________________________ 

____________________________________________________     __________________________________________________ 

____________________________________________________     __________________________________________________ 

____________________________________________________     __________________________________________________ 

____________________________________________________     __________________________________________________ 

____________________________________________________     __________________________________________________ 

____________________________________________________     __________________________________________________ 

____________________________________________________     __________________________________________________ 

____________________________________________________     __________________________________________________ 
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Для заметок 

Процесс обжига




Обработка / финишная обработка

____________________________________________________     __________________________________________________ 

____________________________________________________     __________________________________________________ 

____________________________________________________     __________________________________________________ 

____________________________________________________     __________________________________________________ 

____________________________________________________     __________________________________________________ 

____________________________________________________     __________________________________________________ 

____________________________________________________     __________________________________________________ 

____________________________________________________     __________________________________________________ 

____________________________________________________     __________________________________________________ 

____________________________________________________     __________________________________________________ 
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Рекомендации по выполнению обжига

Degunorm eco:  Надежность использования обеспечивается за счет обжига с длительным охлаждением (томление), начиная с 1-го обжига дентина. В случае с более крупными работами (от 10 звеньев) конечную температуру следует увеличить на 10(С-20(С в зависимости от мощности печи. 

Degunorm logic: Учтите, что ввиду особых свойств Degunorm logic 1-й обжиг дентина, а также и все последующие обжиги нужно выполнять без длительного охлаждения (этап томления), т.е.  никакого длительного охлаждения или томления при всех обжигах! Следует работать со скоростью роста температуры 55(С/мин. и при большой протяженности  протеза. Для надежности конечную температуру при более крупных работах (от 10 звеньев) следует повысить на 10(С-20(С в зависимости от мощности печи.

При всех обжигах (включая корректурные обжиги) следует обязательно обращать внимание на то, чтобы конечные температуры не были ниже 770(С. Для ремонта можно использовать следующую программу обжига: “Rapidprogramm”: скорость нагрева 99(С в минуту, конечная температура на 10(С-20(С выше, никакого вакуума, быстрое охлаждение, время выдержки максимум 1 минута. 

Программа обжига Duceragold в печи Cergo 

	Cergo press/

Cergo compact
	
	Оксидный обжиг
	Redox-/

Паста-опакер
	Бонд
	Порошок
	Плечевая масса
	Дентин 1
	Дентин 2
	Глянец
	Корректурная масса*

	Предварительная сушка
	°C
	250
	135
	135
	135
	135
	135
	135
	135
	135

	
	мин.
	0:00
	6:00
	2:00
	2:00
	2:00
	2:00
	2:00
	2:00
	2:00

	Закрытие
	мин.
	0:00
	1:00
	2:00
	2:00
	2:00
	2:00
	2:00
	2:00
	2:00

	Предварительный нагрев
	°C
	575
	575
	450
	450
	450
	450
	450
	450
	450

	
	мин.
	0:00
	1:00
	0:00
	0:00
	2:00
	2:00
	2:00
	1:00
	2:00

	Рост
	°C / мин.
	55
	55
	55
	55
	55
	55
	55
	55
	55

	Вакуум
	
	On
	On
	On
	On
	On
	On
	On
	Off
	On

	Вакуум вкл.
	°C
	450
	575
	450
	450
	450
	450
	450
	-
	450

	Вакуум выкл.
	°C
	780
	780
	800
	780
	780
	780
	780
	-
	720

	Конечная температура
	°C
	780
	780
	800
	780
	780
	780
	780
	780
	720

	Выдержка V
	мин.
	5:00
	0:00
	0:00
	0:00
	0:00
	0:00
	0:00
	0:00
	0:00

	Выдержка
	мин.
	0:00
	1:00
	2:00
	1:00
	1:00
	1:00
	1:00
	1:00
	1:00

	Томление для

Degunorm
	
	
	
	
	
	
	Да
	Нет
	Нет
	Нет

	
	мин.
	0:00
	0:00
	0:00
	0:00
	0:00
	3:00
	0:00
	0:00
	0:00

	
	°C
	-
	-
	-
	-
	-
	720
	-
	-
	-

	Томление для 

Degunorm logic
	
	
	
	
	
	
	Нет
	Нет
	Нет
	Нет 

	
	мин.
	0:00
	0:00
	0:00
	0:00
	0:00
	0:00
	0:00
	0:00
	0:00

	
	°C
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	Томление для Degunorm eco
	
	
	
	
	
	
	Да
	Да
	Да
	Да

	
	мин.
	0:00
	0:00
	0:00
	0:00
	0:00
	3:00
	3:00
	3:00
	3:00

	
	°C
	-
	-
	-
	-
	-
	720
	720
	720
	720

	Охлаждение
	мин.
	0:00
	0:00
	0:00
	0:00
	0:00
	0:00
	0:00
	0:00
	0:00


* При работе с Degunorm logic не следует использовать корректурную массу!
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Рекомендации по выполнению обжига

Рекомендации по обжигу в Austromat 3001 
	Austromat 3001
	Сплавы Degunorm: Degunorm, Degunorm logic, Degunorm eco

	Оксидный обжиг
	C575 T60 ( L9 V 9 T055 ( C780 T300 VO C0 L0 T2 C575

	Redox-опакер
	C575 T360  T120 ( L9 V9 T055 ( C780 V0 T60 C0 L0 T2 C575

	Паста-опакер
	С575 Т360 Т120 ( L9 V9 TO55 ( C780 VO T60 CO LO T2 C450

	Бонд (порошок)
	C450 T120  ( L9 T120 V9 T055 ( C800 V0 T120 C0 L0 T2 C450

	Обжиг опакера (порошок)
	C450 T120  ( L9 T120 V9 T055 ( C780 V0 T60 C0 L0 T2 C450

	Плечевая масса 
	C450 T180 ( L9 T180 V9 TO55 ( C780 VO T60 C0 L0 T2 C450

	Обжиг дентина 1
	

	Degunorm
	C450 T180 ( L9 T180 V9 TO55 ( C780 VO T60 CO L7 C720 L9 T180 CO LO T2 C450 

	Degunorm logic
	C450 T180 ( L9 T180 V9 TO55 ( C780 VO T60 CO L0 T2 C450

	Degunorm eco
	C450 T180 ( L9 T180 V9 TO55 ( C780 VO T60 CO L7 C720 L9 T180 CO LO T2 C450

	Обжиг дентина 2
	

	Degunorm
	C450 T180 ( L9 T180 V9 TO55 ( C780 VO T60 CO L0 T2 C450

	Degunorm logic
	C450 T180 ( L9 T180 V9 TO55 ( C780 VO T60 CO L0 T2 C450

	Degunorm eco
	C450 T180 ( L9 T180 V9 TO55 ( C780 VO T60 CO L7 C720 L9 T180 CO LO T2 C450

	Глянцевый обжиг
	

	Degunorm
	C450 T120 ( L9 T180  TO55 ( C770 T60 CO L0 T2 C450

	Degunorm logic
	C450 T120 ( L9 T180  TO55 ( C770 T60 CO L0 T2 C450

	Degunorm eco
	C450 T120 ( L9 T180  TO55 ( C770 T60 CO L7 C720 L9 T180 CO LO T2 C450

	Корректурная масса*
	C450 T120 ( L9 T180 V9 TO55 ( C720 VO T60 CO L0 T2 C450


** При работе с Degunorm logic не следует использовать корректурную массу!

Указанные температуры обжига являются ориентировочными. Из-за различной мощности печей возможны отклонения!

Для Degunorm logic не следует задавать длительное охлаждение!
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Рекомендации по выполнению обжига

Рекомендации по обжигу в Austromat M
	Austromat M
	START
	
	
	
	VAC
	°C/мин.
	END
	
	
	

	Оксидный обжиг
	575
	0
	1
	0
	9
	55
	780
	5:00(d)
	0
	0

	Redox-опакер
	575
	6
	2
	0
	9
	55
	780
	1:00
	0
	0

	Паста-опакер 
	575
	6
	2
	0
	9
	55
	780
	1:00
	0
	0

	Бонд (порошок)
	450
	0
	2
	2
	9
	55
	800
	2:00
	0
	0

	Обжиг опакера (порошок)
	450
	0
	2
	2
	9
	55
	780
	1:00
	0
	0

	Плечевая масса
	450
	0
	3
	3
	9
	55
	780
	1:00
	0
	0

	Обжиг дентина 1
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Degunorm
	450
	0
	3
	3
	9
	55
	780
	1:00
	3
	0

	Degunorm logic
	450
	0
	3
	3
	9
	55
	780
	1:00
	0
	0

	Degunorm eco
	450
	0
	3
	3
	9
	55
	780
	1:00
	3
	0

	Обжиг дентина 2
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Degunorm
	450
	0
	3
	3
	9
	55
	780
	1:00
	0
	0

	Degunorm logic
	450
	0
	3
	3
	9
	55
	780
	1:00
	0
	0

	Degunorm eco
	450
	0
	3
	3
	9
	55
	780
	1:00
	3
	0

	Глянцевый обжиг
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Degunorm
	450
	0
	2
	3
	0
	55
	780
	1:00
	0
	0

	Degunorm logic
	450
	0
	2
	3
	0
	55
	780
	1:00
	0
	0

	Degunorm eco
	450
	0
	2
	3
	0
	55
	780
	1:00
	3
	0

	Корректурная масса * 
	450
	0
	2
	3
	9
	55
	720
	1:00
	0
	0


* ** При работе с Degunorm logic не следует использовать корректурную массу!

Указанные температуры обжига являются ориентировочными. Из-за различной мощности печей возможны отклонения!

При работе с Degunorm logic следует работать только с быстрым охлаждением!
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Рекомендации по выполнению обжига

Рекомендации по проведению обжига для Multimat MC II / Mach 2
	Multimat MC II/Mach 2
	Температура предварит. нагрева

(С
	Время сушки 

мин.
	Время предварит. нагрева 

мин.
	Время вакуума 

мин.
	Время обжига 

мин.
	Температура обжига 

(С
	Скорость нагрева 

(С/мин.
	Вакуум hPa

	Оксидный обжиг
	575
	1:00
	0:00
	4:30
	5:00
	780
	55
	50

	Redox-опакер
	575
	7:00
	1:00
	0:10
	1:00
	780
	55
	50

	Паста-опакер
	575
	7:00
	1:00
	0:10
	1:00
	780
	55
	50

	Бонд (порошок)
	450
	2:00
	2:00
	1:00
	2:00
	800
	55
	50

	Обжиг опакера (порошок)
	450
	2:00
	2:00
	0:10
	1:00
	780
	55
	50

	Плечевая масса


	450
	2:00
	3:00
	1:00
	2:00
	780
	55
	50

	Обжиг дентина 1
	
	
	
	
	
	
	
	

	Degunorm*
	450
	3:00
	3:00
	1:00
	2:00
	780
	55
	50

	Degunorm logic
	450
	3:00
	3:00
	1:00
	2:00
	780
	55
	50

	Degunorm eco*
	450
	3:00
	3:00
	1:00
	2:00
	780
	55
	50

	Обжиг дентина 2
	
	
	
	
	
	
	
	

	Degunorm
	450
	2:00
	3:00
	1:00
	2:00
	780
	55
	50

	Degunorm logic
	450
	3:00
	3:00
	1:00
	2:00
	780
	55
	50

	Degunorm eco*
	450
	3:00
	3:00
	1:00
	2:00
	780
	55
	50

	Глянцевый обжиг
	
	
	
	
	
	
	
	

	Degunorm
	450
	2:00
	3:00
	0:00
	1:00-3:00
	770
	55
	-

	Degunorm logic
	450
	2:00
	3:00
	0:00
	1:00-3:00
	770
	55
	-

	Degunorm eco*
	450
	2:00
	3:00
	0:00
	1:00-3:00
	770
	55
	-

	Корректурная масса** 
	450
	2:00
	3:00
	1:00
	2:00
	720
	55
	50


* Длительное охлаждение: Степень охлаждения 9. Степень охлаждения можно прервать, как только температура камеры станет ниже 650(С.

Mach 2:  3 мин. томление  при 770(С температуры камеры. 

** При работе с Degunorm logic не следует использовать корректурную массу!

Указанные температуры обжига являются ориентировочными. Из-за различной мощности печей возможны отклонения!
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Рекомендации по выполнению обжига   39

Рекомендации по выполнению обжига для Programat P90 / P95

	Programat P90/P95
	Температура готовности

°С
	Рост температуры

°С
	Температура обжига

°С
	Время закрытия

мин.
	Время выдержки

мин.
	Вакум в °С

Вкл. 
	Вакуум в °С

Выкл.
	Длительное охлаждение*

	Оксидный обжиг
	500
	55
	780
	0:30
	5:00
	500
	780
	-

	Redox-опакер
	500
	55
	780
	7:00
	1:00
	500
	779
	-

	Паста-опакер
	500
	55
	780
	7:00
	1:00
	500
	779
	-

	Бонд
	300
	55
	800
	3:00
	2:00
	450
	799
	-

	Обжиг опакера
	300
	55
	780
	3:00
	1:00
	450
	779
	-

	Плечевая масса
	300
	55
	780
	6:00
	1:00
	450
	779
	-

	Обжиг дентина 1
	300
	55
	780
	6:00
	1:00
	450
	779
	Degunorm и Degunorm eco

	Обжиг дентина 2
	300
	55
	780
	6:00
	1:00
	450
	779
	Degunorm eco

	Глянцевый обжиг
	300
	55
	780
	4:00
	1:00-2:00
	Нет вакуума
	Нет вакуума
	Degunorm eco

	Корректурная масса **
	300
	55
	720
	4:00
	1:00
	450
	719
	-


* Длительное охлаждение (L): 680(C
** При работе с Degunorm logic не следует использовать корректурную массу!

Указанные температуры обжига являются ориентировочными. Из-за различной мощности печей возможны отклонения!

Для Degunorm logic не следует задавать длительное охлаждение!
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Рекомендации по выполнению обжига

Рекомендации по выполнению для Vacumat 200 / 250 / 300

	Vacumat
	Температура готовности

°С
	Конечная температура

°С
	Время предварительной сушки 

мин.
	Время нагрева

мин.
	Время выдержки 

мин.
	Время вакуума 

мин.
	Длительное охлаждение*

	Оксидный обжиг 
	400
	780
	1:00
	6:00
	5:00
	10:30
	-

	Redox-опакер
	400
	780
	6:00
	6:00
	1:00
	6:00
	-

	Паста-опакер
	400
	780
	6:00
	6:00
	1:00
	6:00
	-

	Бонд
	450
	800
	2:00
	6:00
	2:00
	6:00
	-

	Обжиг опакера
	450
	780
	3:00
	6:00
	1:00
	6:00
	-

	Плечевая масса
	450
	780
	6:00
	6:00
	1:00
	6:00
	-

	Обжиг дентина 1
	450
	780
	6:00
	6:00
	1:00
	6:00
	Degunorm и Degunorm eco

	Обжиг дентина 2
	450
	780
	6:00
	6:00
	1:00
	6:00
	Degunorm eco

	Глянцевый обжиг
	450
	780
	4:00
	6:00
	1:00-2:00
	0:00
	Degunorm eco

	Корректурная масса**
	450
	720
	4:00
	6:00
	1:00
	6:00
	-


* Длительное охлаждение:

- Vacumat 200: Программная группа 8

- Vacumat 250: при закрытой камере дать остыть до 720°С и томить 3 минуты. 

- Vacumat 300: Степень охлаждения 1: при закрытой камере дать остыть до 720°С.  Затем степень охлаждения 2: охлаждать 4 минуты при 3°С. 

- Vacumat 500 и 2500: при закрытой камере дать остыть до 720°С и томить 3 минуты. 

** При работе с Degunorm logic не следует использовать корректурную массу!

Указанные температуры обжига являются ориентировочными. Из-за различной мощности печей возможны отклонения!

Для Degunorm logic не следует задавать длительное охлаждение!
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Рекомендации по проведению обжига

У Вашей печки свои особенности? 

Ваши личные характеристики обжига: 

	Cergo press/

Cergo compact
	
	Оксидный обжиг
	Redox/

Паста-опакер
	Bond
	Порошок
	Плечевые массы
	Дентин 1
	Дентин 

2
	Глянец
	Корректурная масса*

	Предварит.

сушка 
	(С
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	мин.
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Закрытие
	мин.
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Предварит.

 нагрев
	(С
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	мин.
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Рост
	(С/мин.
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Вакуум
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Вакуум вкл.
	(С
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Вакуум выкл.
	(С
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Конечная температура
	(С
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Выдержка V
	мин.
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Выдержка
	мин.
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Томление для Degunorm
	
	
	
	
	
	
	Да 
	Нет 
	Нет 
	Нет 

	
	мин.
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	(С
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Томление для Degunorm logic
	
	
	
	
	
	
	Нет
	Нет
	Нет
	Нет

	
	мин.
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	(С
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Томление для Degunorm eco
	
	
	
	
	
	
	Да
	Да
	Да
	Да

	
	мин.
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	(С
	
	
	
	
	
	 
	 
	 
	 

	Охлаждение
	мин.
	
	
	
	
	
	
	
	
	


* При работе с Degunorm logic не следует использовать корректурную массу! 
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Удобно сделать заказ. Оптимально проконсультироваться.

	Чтобы Вы могли  удобно и быстро сделать заказ, мы в Вашем распоряжении с 7.30 до 18.00 по телефону горячей линии 0180 23 24 555 и в degushop по адресу www.degudent.de или по телефаксу с номером 0180 23 24 556 круглосуточно. 

Для личных консультаций обратитесь непосредственно в центр продаж DeguDent, который находится к Вам ближе:
	VetriebsCentrum Berlin-Brandenburg

Katharinenstrasse 12

D-10711 Berlin

Тел. 0 30/8 96 62-0

Факс 0 30/8 96 62-2 50

VetriebsCentrum Nord

Osterbeckstrasse 90C

D-22083 Hamburg

Тел.  0 40/27 83 92-22/26/30

Факс 0 40/27 83 92-70

VetriebsCentrum Westfalen

Detmolder Strasse 18

D-33604 Bielefeld

Тел. 05 21/5 21 96-0

Факс 05 21/5 21 96-66

VetriebsCentrum Niedersachsen 

Vahrenwalder Platz 3

D-30165 Hannover

Тел. 05 11/9 62 95-0

Факс 05 11/9 62 95-22
	VetriebsCentrum Elbe/Saale

Am Brauhaus 1

D-01099 Dresden

Тел. 03 51/4 66 77-0

Факс 03 51/4 66 77-13

VetriebsCentrum Sued

Ottostrasse 9

D-80333 Munchen

Тел. 0 89/55 90-0

Факс 0 89/55 90-245 

VetriebsCentrum Nordrhein

Steinstrasse 20

D-40212 Duesseldorf

Тел. 02 11/87 94-1

Факс 02 11/87 94-2 49
	VetriebsCentrum Nordbayern

Innere Laufer Gasse 18

D-90403 Nuernberg

Тел. 09 11/2 38 85-0

Факс 09 11/2 38 85-55

VetriebsCentrum Rhein-Main

Rodenbacher Chaussee 4

D-63457 Hanau-Wolfgang

Тел. 061 81/59-58 82

Факс 061 81.59-58 84

VetriebsCentrum Suedwest

Haupstaetter Strasse 50

D-70178 Stuttgart

Тел. 07 11/2 10 79-66

Факс 07 11/2 10 79-33




При наличии вопросов и предложений мы всегда в Вашем распоряжении. Ваш опыт и опыт Ваших коллег поможет нам при проведении исследований и совершенствовании нашей продукции еще лучше воплотить Ваши пожелания и потребности. 
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Коротко и ясно:

Сокращения 

	3D
3D Dentin, может смешиваться со всеми материалами или использоваться в чистом виде, например, для тонких слоев покрытия в цервикальной области и для повышения насыщенности цвета в центральной окклюзионной области. По сравнению с дентиновыми массами (D) обладает различной интенсивностью цвета, но такой же транслюценцией. 

BBF
Дентин с высокой степенью флюоресценции, как масса светодинамики для регулирования яркости 

Bleach
Ощутимо более светлая и белая масса, чем А1, используется преимущественно для пациентов с собственными «отбеленными зубами».

D
Дентин, соответствующий по цвету естественным оттенкам зубов, служит для выполнения керамической реставрации по образцу естественного зуба. Для улучшения цветовых различий снабжен органическими пигментами, которые полностью выгорают.


	DO 

Дентин-опак, для придания оттенков очень тонким слоям и модификации прозрачности каркасов. 

Flu

Флюоресцирующие дентины (например, в качестве модификаторов для мамелонов). При этом речь идет о дентинах с выраженной флюоресценцией. Они усиливают светящийся эффект покрытия. Свет с короткой волной поглощается в невидимой области и имитируется свет с длинной волной в видимой области.

Glasur – глазурь

Тонко смолотая керамика для заключительного глазурования керамической реставрации.

Gum
Керамические массы под цвет десны для формирования десневой области, например для супраконструкций в имплантологии. 

 К

Корректурная масса, для обжига после выполненного глянцевого обжига.


	Mango, Bambus и др
Модификаторы для изменения основного цветового тона, для индивидуальных особенностей.

OL
Жидкость для смешивания, служит для смешивания всех порошковых опакерных масс. Придает керамическому порошку густую консистенцию, позволяет наносить опакер подобно лаку.

РО

Порошкообразный опакер, пастообразный опакер, прокладочный слой, соответствующий по цвету оттенкам зубов. Очень низкая способность пропускать свет обеспечивает хорошее покрытие каркаса.

Redoxopaker
Герметизирует покрываемые поверхности и предотвращает  оксидирование металла. 

S
Массы для выполнения режущего края различных оттенков, см. пояснения к дентинным массам.
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Коротко и ясно:

сокращения

	SD
Жидкость для моделирования – служит для смешивания дентина, модификаторов, масс режущего края и прозрачных масс.

SD-Color
Жидкость для моделирования  – для окрашивания керамических масс и тем самым более эффективного их использования.

SD-Form
Жидкость для моделирования – как SD, но к тому же повышает устойчивость керамических масс. Требует более длительной предварительной сушки.

SD-Quick
Жидкость для моделирования  – служит для смешивания дентина, модификаторов, масс режущего края, прозрачных масс, когда желательно меньшее время высыхания. Область применения: изготовление керамических фасеток, вкладок и накладок, корректировочный обжиг    (например, контактные точки, т.к. усадка меньше). 
SM
Плечевая масса, для изготовления безметалловых краев коронок. Условие – препарирование закругленных переходов или уступов.

  
	Т

Прозрачные массы, обеспечивают дополнительные индивидуальные эффекты прозрачности в области режущего края и тем самым более живые световые эффекты. 

TD
Twin-Dentin-массы (Twin-Dentin 1 – Twin-dentin 4) используются в качестве флюоресцирующих интенсивных дентинов для усиления  цветности как в цервикальной области, так и в области мамелонов. В области мамелонов они вносятся в слой Bright-Body-Flu или наносятся слоем.  За счет этого получается вертикальное чередование светлых и темных зон, что позволяет   растворить  контуры слоя Bright-Body-Flu.

TOS 10

Прозрачная эмалевая масса с эффектом опалесценции, как масса светодинамики  с эффектом адаптации к оттенкам естественных зубов. За счет фильтрации света предотвращается поглощение и влияние падения света со стороны темных, оральных участков ротовой полости. Коронка зуба оказывается при этом без серой окраски во рту пациента.


	ТOS 15

Данная эмалевая масса имеет те же светооптические свойства, что и ТOS 10, но обладает более высокой опалесценцией.

ТOS 50

Эмалевая масса с более высокой опалесценцией, чем ТOS 15.

ТOS 57 – ТOS 60

Массы режущего края с опаловым эффектом, воспроизводящие игру оттенков эмали естественных зубов.
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Для получения дальнейшей информации  или для направления заказа:

www.degudent.de
Degudent GmbH

Postfach 13 64 ( 63403 Hanau

www.degudent.de


DeguDent
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