SIMBIOceram

SIMBIOceram – гидротермальная керамика
для конвенционального обжига с КТР в отрезке от 14,0 до 15,4 (м/мК
Все массы Дуцерам, Дуцерам Плюс, Дуцерам LFC, LFC-красители, плечевые массы SMH/SML и Duceralay Superfit совместимы с СИМБИО.

СИМБИО позволяет достичь целенаправленного эстетического результата благодаря регулируемому хрома-эффекту(цветовая насыщенность) и прозрачности, натуральной белой флюореценции паста и порошкового опака, натуральной опалесценции масс режущего края. Температура обжига 810-850°C. Керамическая масса СИМБИО обладает улучшенными свойствами при моделировке, подрезании и обжиге.

Износостойкость (стираемость) близка к естественной износостойкости зубов-антагонистов.

Свойства СИМБИО

	
	Обычная керамика
	СИМБИО

	Поверхность
	Неоднородная структура
	Гомогенная структура

	Прочность/ломкость/твердость
	При надавливании пирамидой Виккераса четко видны трещины-высокая ломкость, слишком высокая твердость
	Повышенная прочность и более низкая твердость благодаря гидротермальной поверхности

	Твердость по Виккерсу.
	Более 600 HRV 10
	Около 400 HRV 10(у естественной эмали - 300 HRV 10)


Краткая инструкция по использованию

SIMBIOceram объединяет в себе особенные материаловедческие свойства гидротермальных керамик c преимуществами эстетики системы воспроизведения цвета Plus

· некритичное применение на всех видах сплава для металлокерамики, имеющие КТР(25‑600=14,0-15,4 (м/мК

· минимальная нагрузка на каркас и оксидация благодаря низкой температуры обжига (макс. 850°C при обжиге опака)

· распределение лейцид-кристаллов на микро-уровне

· однородная структура 

· особо плотная поверхность, благоприятная для контакта с десной

· высокая совместимость с антагонистом благодаря абразивности, сопоставимой с натуральной

· повышенная прочность благодаря формированию «пластичной» гидротермальной поверхности

· целенаправленная передача цвета по шкале Вита за счет:

· цветовой гармонии опака, дентина и массы режущего края

· целевого регулирования прозрачности и насыщенности цвета

· высокой устойчивости слоев при их нанесении и моделировании 

· хороших рабочих свойств при моделировании и срезании (сutback)

· низкой усадке при обжиге

· натуральной белой флюоресценции опаков

· широкой цветовой гамме, удовлетворяющей всем эстетическим требованиям

Подготовка каркаса

Если производитель сплава не предписывает ничего другого, металлический каркас обрабатывают твердосплавными фрезами и особенно тщательно в пескоструйном аппарате оксидом алюминия (100-150(м) и под давлением в 2 бар (сплавы из неблагородных металлов до 4 бар).

Оксидный обжиг проводят в соответствии с рекомендациями производителя сплава.

В заключении оксидный слой снимают пескоструйной обработкой или травлением.

Для избежания пятен на керамике из-за оксида неблагородных металлов каркасы из сплавов из неблагородных металлов после каждого обжига промывают под проточной водой.

Облицовка керамикой

Нанесение слоя опака как и слоев дентина, массы режущего края и транспа-масс производят как и при работе с массой Дуцерам Плюс.

Опакер после обжига имеет сильно блестящую поверхность!

Схема нанесения слоев и соответствия цветов

Соответствует Duceram Plus

	Цвета
	A1
	A2
	A3
	A3,5
	A4
	B1
	B2
	B3
	B4
	C1
	C2
	C3
	C4
	D2
	D3
	D4

	Опакер
	OA1
	OA2
	OA3
	OA3,5
	OA4
	OB1
	OB2
	OB3
	OB4
	OC1
	OC2
	OC3
	OC4
	OD2
	OD3
	OD4

	Дентин
	DA1
	DA2
	DA3
	DA3,5
	DA4
	DB1
	DB2
	DB3
	DB4
	DC1
	DC2
	DC3
	DC4
	DD2
	DD3
	DD4

	Масса режущего края
	1
	2
	3
	3
	6
	1
	1
	4
	6
	4
	5
	5
	6
	2
	4
	4

	Плечевая масса
	17
	17
	17
	21
	18
	17
	17
	17
	17
	19
	19
	17
	19
	17
	17
	17


Общие указания по обжигу:

· В зависимости от типа печи SIMBIO обжигается при температуре от 810-820°C при шаге подъема температуры ок. 100°C/мин.

· Программа обжига начинается с температуры сушки или же температуры создания вакуума 575°C (Programat 500°C).
· При данной температуре создается полный вакуум. Иначе возможно возникновение микропор или же включений воздуха, которые повлияют на прозрачность, сделают цвет светлее, бледнее и более опаковым.

· Так как печи для обжига керамики сильно различаются по мощности необходимо провести индивидуальную калибровку указанных температур обжига.

· Для сплавов, имеющих КТР (25-600°C) от 14,6(м/мК и выше первый обжиг дентина необходимо проводить с замедленным охлаждением или с этапом охлаждения в течение 3‑5 минут при 720 °C.

· Для сплавов из неблагородных металлов замедленное охлаждение или этап охлаждение необходимы при всех обжигах дентина и при глянцевом обжиге.

· Обжиг дентина с замедленным охлаждением или этапом охлаждения проводится на 10‑15°C ниже.

Таблицы параметров обжига

	Общая программа обжига
	°C прогрева
	Время сушки (мин.)
	Скорость подъема температуры

°C/мин
	°C обжига


	Время выдержки

(мин.)
	Вакуум

гПа

	1 Пастообразный опакер
	575
	6
	55
	850
	1
	50

	2 Пастообразный опакер
	575
	6
	55
	830
	1
	50

	1 Обжиг опакера
	575
	4
	55
	850
	1
	50

	2 Обжиг опакера
	575
	4
	55
	830
	1
	50

	1 Обжиг дентина
	575
	6
	100
	820
	1
	50

	1 Обжиг дентина

КТР ( 14,5(
	575
	6
	100
	810
	1
	50

	2 Обжиг дентина
	575
	5
	100
	810
	1
	50

	Глянцевый обжиг
	575
	4
	100
	800
	1
	

	Корректирующая масса
	450
	5
	55
	670
	1
	50


( Для сплавов с КТР (25-600°C) 14,5 (м/мК или выше при 1 обжиге дентина необходимо замедленное охлаждение или фаза выдерживания 3 мин при 720 °C
	Austromat 3001
	

	1 обжиг пастообразного опакера
	C575 T300 T120(L9 V9 T055(C850 V0 T60 C0 L0 T2 C575

	2 обжиг пастообразного опакера
	C575 T300 T120(L9 V9 T055(C830 V0 T60 C0 L0 T2 C575

	1 Обжиг опакера
	C575 T120 Т60(L9 T60 V9 ТО55(C850 V0 T60 C0 L0 T2 C575

	2 Обжиг опакера
	C575 T120 T60(L9 Т60 V9 T055(C830 V0 T60 C0 L0 T2 C575

	1 Обжиг дентина
	C575 T120 T120(L9 T120 V9 T099(C820 V0 T60 C0 L0 T2 C575

	1 Обжиг дентина

КТР ( 14,5
	C575 T120 T120(L9 T120 V9 T099(C810 V0 T60 C0 L7 C720 L9 T180 C0 L0 T2 C575

	2 Обжиг дентина
	C575 T120 T120(L9 T60 V9 T099(C810 V0 T60 C0 L0 T2 C575

	Глянцевый обжиг
	C575 T120 T60(L9 T099(C800 T60 C0 L0 T2 C575

	Корректирующая масса
	C450 T120 T120(L9 T60 V9 TO55(C670 V0 T60 C0 L0 T2 C450


	Austromat M
	Старт. °C
	
	(
	(
	Вакуум
	°C мин.
	Конец
	(
	1(
	(2

	1 Пастообразный опакер
	575
	5
	2
	0
	9
	55
	850
	1
	0
	0

	2 Пастообразный опакер
	575
	5
	2
	0
	9
	55
	830
	1
	0
	0

	1 Обжиг опакера
	575
	2
	1
	1
	9
	55
	850
	1
	0
	0

	2 Обжиг опакера
	575
	2
	1
	1
	9
	55
	830
	1
	0
	0

	1 Обжиг дентина
	575
	2
	2
	2
	9
	99
	820
	1
	0
	0

	1 Обжиг дентина КТР ( 14,5
	575
	2
	2
	2
	9
	99
	810
	1
	3
	0

	2 Обжиг дентина
	575
	2
	2
	1
	9
	99
	810
	1
	0
	0

	Глянцевый обжиг
	575
	2
	1
	0
	0
	99
	800
	1
	0
	0

	Корректирующая масса
	450
	2
	2
	1
	9
	55
	670
	1
	0
	0


	Multimat MC II/Mach 2
	°C предвар. нагрева
	Сушка
	°C предварит. нагрева
	Время вакуума
	Время обига
	°C обжига конеч.
	Скорость нагрева
	Вакуум

гПа

	1 Пастообразный опакер
	575°C
	7
	1
	1
	2
	850°C
	55
	50

	2 Пастообразный опакер
	575°C
	7
	1
	1
	2
	830°C
	55
	50

	1 Обжиг опакера
	575°C
	3
	1
	1
	2
	850°C
	55
	50

	2 Обжиг опакера
	575°C
	3
	1
	1
	2
	830°C
	55
	50

	1 Обжиг дентина
	575°C
	3
	3
	1
	2
	810°C
	100
	50

	1 Обжиг дентина КТР ( 14,5(
	575°C
	3
	3
	1
	2
	810°C
	100
	50

	2 Обжиг дентина
	575°C
	2
	3
	1
	2
	810°C
	100
	50

	Глянцевый обжиг
	575°C
	2
	1
	0
	1
	800°C
	55
	

	Корректирующая масса
	450°C
	3
	1
	1
	2
	670°C
	55
	50


(Медленное охлаждение

MC II
Ступень охлаждения 9





Mach 2:
3 мин. при 770 °C выдержать
	Programat P 90/P95
	°C готовн.
	Подъем темп.
	°C обжига
	Время закрывания
	Время выдержки
	Включение вакуума
	Выкл. вакуума
	Замедл. Охлажд.

	1 Пастообразный опакер
	500°C
	55
	850°C
	6
	1
	575°C
	849°C
	

	2 Пастообразный опакер
	500°C
	55
	830°C
	6
	1
	575°C
	829°C
	

	1 Обжиг опакера
	500°C
	55
	850°C
	4
	1
	575°C
	849°C
	

	2 Обжиг опакера
	500°C
	55
	930°C
	4
	1
	575°C
	829°C
	

	1 Обжиг дентина
	500°C
	100
	820°C
	6
	1
	575°C
	819°C
	

	1 Обжиг дентина

КТР ( 14,5
	500 °C
	100
	810°C
	6
	1
	575°C
	819°C
	680°C

	2 Обжиг дентина
	500°C
	100
	810°C
	5
	1
	575°C
	809°C
	

	Глянцевый обжиг
	500°C
	100
	800°C
	3
	0,5
	без вакуума
	без вакуума
	

	Корректирующая масса
	450°C
	55
	670°C
	4
	1
	450°C
	669°C
	


	Vacumat 200/250
	Температура готовности
	Конечная температура
	Время предварит. сушки
	Время нагрева
	Время выдержки
	Время вакуума

	1 Пастообразный опакер
	450°C
	850°C
	7
	6
	1
	6

	1 Пастообразный опакер
	450°C
	830°C
	7
	6
	1
	6

	1 Обжиг опакера
	575°C
	850°C
	4
	6
	1
	6

	2 Обжиг опакера
	575°C
	830°C
	4
	6
	1
	6

	1 Обжиг дентина
	575°C
	820°C
	6
	2,5
	1
	2,5

	1 Обжиг дентина

КТР ( 14,5(
	575°C
	810°C
	6
	2,5
	1
	2,5

	2 Обжиг дентина
	575°C
	810°C
	5
	2,5
	1
	2,5

	Глянцевый обжиг
	575°C
	800°C
	3
	2,5
	0,5
	

	Корректирующая касса
	450°C
	670°c
	4
	4,0
	1,0
	4,0


( Обжигать по группе программ 8

Указанные температуры обжига является ориентировочными. Возможны отклонения из-за различных мощностей печей.

Оптовая и розничная продажа:

ООО “КОЛЕЧКО”, 129090 Москва, Б.Сухаревская пл., 5/1

Тел./факс: 627-05-63, 208-77-43, 632-9691

www.kolechko.ru
2

